MAAGTECHNIC
an ERIKS company

Schmierstoff-
handbuch

Sortenprogramm (25. Ausgabe)




Erprobte Qualitat

25. Ausgabe (2025)

Unsere Produktpalette wurde
entwickelt, um Sie mit allen
Schmierstoffen und Fetten

Zu versorgen, die zu einem
reibungslosen und optimalen
Produktionsprozess beitragen.

Um Sie bei der Auswahl der
richtigen Schmierstoffe fur lhre
Anwendungen zu unterstutzen, bietet
diese Schmierstoffbroschure eine
Ubersicht (iber unser umfangreiches
Schmierstoffsortiment.

Schmierstoffe
von Maagtechnic

Eine Welt, in der jedes Radchen reibungslos lauft und jede Maschine im Einklang mit
hochster Effizienz arbeitet — das ist unser Ziel durch die Anwendung erstklassiger
Schmierstoffe. In unserem Arsenal finden sich nur die besten Namen: Shell, ein
Synonym flr Spitzenqualitat weltweit, Quaker-Houghton, der unbestrittene
Champion industrieller ProzessflUssigkeiten, und BECHEM, der Garant fur Sicherheit
und Qualitadt im Lebensmittelbereich. Erganzt wird dieses Ensemble durch
Spezialisten wie OKS und unsere eigene Marke Glattol, die das breite Spektrum
unserer Lésungen perfektionieren. Willkommen in der Welt der hochwertigen
Schmierung, wo jede Investition in Qualitat eine Dividende an Langlebigkeit und
Kosteneffizienz zahlt.
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TECHNOLOGY

Glattol’ OKS.

Wer die Nase vorne haben will, muss Produkte anbieten, die nicht nur héchsten Anforderungen gentigen,
sondern Massstabe setzen. Unsere Lieferanten haben sich zum Ziel gesetzt, die Vielfalt der Anforderungen zu
erflllen—ob in der Industrie oder im Kraftfahrzeugbereich. Daher investieren die Hersteller standig in Forschung
und Entwicklung von Schmierstoffen, damit eine zuverlassige Schmierung Ihres Maschinen- und Fahrzeugparks
sichergestellt wird und die BedUrfnisse einer zeitgemassen Schmierung abgedeckt werden. Nutzen Sie diese
Erfahrungen und das technische Know-how, das unsere Lieferanten als global agierende Mineralélunternehmen
in mehr als 140 Landern der Welt gesammelt haben.

Erstklassige Produkte werden erganzt mit optimal abgestimmten
Serviceleistungen

Sie haben die M&glichkeit, die herausragende Qualitdt der Produkte durch die Kombination mit einem breiten
Angebot an massgeschneiderten Serviceleistungen zu erganzen. Diese Kombination ermdglicht es Ihnen,
das gesamte Potenzial Ihres Unternehmens zu erschliessen, so dass Sie sich jederzeit voll auf Ihr Kerngeschaft
konzentrieren kénnen.



Sprechen Sie mit uns
uber alles
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Elastomer- und
Dichtungstechnik

O-Ringe, Profile, pneumatische
Dichtungen, hochkomplexe Formteile
und Rapid-Prototyping.

Kunststofftechnik

Thermoplaste, Duroplaste, flexible
Isolationsmaterialien — in massgenauen
Zuschnitten oder spanabhebender
Bearbeitung mit CNC-Maschinen.

Fluidtechnik

Industrieleitungen, Schlduche
und Armaturen, Pumpen und
Schmiersysteme.

Antriebstechnik

Zahn-, Keil- oder andere
Antriebsriemen, Walzlager,
Getriebe, Motoren, Pneumatik,
Frequenzumrichter, Gasfedern und
Zentral.
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Schmiertechnik

Ole, Fette, Pasten: effiziente
Schmierung fUr weniger Verschleiss
und Wartungskosten.

Arbeitsschutz und
Betriebsmittel

Handschutz, Helme, Sicherheitsschuhe,

Atem- und Gehdrschutz etc. Sicherheit
steht an erster Stelle.

Co-Engineering

Mit Ihnen zusammen entwickeln wir
die beste Lésung fir lhre Anwendung.
Unsere Experten verfligen Uber
langjdhrige Erfahrung in den
verschiedensten Branchen.

Supply-Chain-Solutions

Unsere Experten analysieren lhre
Beschaffungsprozesse und evaluieren
das Kosteneinsparungspotenzial.
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Services

Unser Produktportfolio erganzen
wir mit zusatzlichen Diensten wie z.
B. Zuschnitten, Konfektionierungen,
O-Ring-Kalkulator sowie Condition
Monitoring.

E-Business-Loésungen

Unsere E-Business-Lésungen optimieren
Ihre Warenbeschaffung. Unter

anderem bieten wir Scanner-Lésungen,
Open-Catalog-Interface-(OCI-) oder
Electronic-Data-Interchange-(EDI-)
Anbindungen an.
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Qualitatskontrolle

Diverse Testeinrichtungen ermdglichen
es uns, Ihre Produkte zu prtfen.
Entweder nach lhren Vorgaben oder als
Voll- oder Stichprobe. Ob Druckprifung
oder Masshaltigkeitskontrolle — wir sind
ausgerustet.

Reinraum

Der neuste Reinraum dient nicht

nur dazu, Produkte speziell fur

die Lebensmittel-, Chemie- oder
Pharmaindustrie vorzubereiten, sondern
auch um Produkte herzustellen.



Profitieren Sie
von unseren
Dienstleistungen

Erstklassige Produkte werden mit optimal abgestimmten Serviceleistungen
erganzt. Wie kénnen Sie Ihren Schmierstoffbedarf effizient bewirtschaften?
Kontrollen, Wartungsintervalle oder Analysen — von Maagtechnic gibt es
entsprechende Services, um diese Aufgaben zu erleichtern.

Heute bestellen,
morgen geliefert -
1 Tag Lieferfrist

Wir wollen lhre Ausfallzeiten minimieren und
stehen Ihnen als starker Partner auch bei
unvorhergesehenen Ereignissen zur Seite.

Mit unserer Lieferung am Folgetag profitieren

Sie von einer schnellen Lieferfrist bei Lager
geflihrten Artikeln. Bestellen Sie bis 11 Uhr und Sie
bekommen die Ware am Folgetag.

Shell
LubeMatch

Einfach und jederzeit das richtige Ol finden

Das richtige Ol fur das richtige Fahrzeug: Das ist
wichtig fur optimalen Schutz und Hochstleistung
des Motors. Und wenn Sie in der Werkstatt

mal nicht wissen, welches Ol das richtige fiir

das Fahrzeug ist, finden Sie es ganz einfach

mit LubeMatch, der Online-Schmierstoff-
Suchmaschine, mit der Sie jederzeit auf das
grosse Know-how von Shell zugreifen und
kompetente Schmierstoffempfehlungen anfordern
kénnen. Denn LubeMatch ist rund um die Uhr
verfligbar—24 Stunden, 7 Tage und auch via App.

LubeMatch Empfehlungen sind unter anderem
erhaltlich fur:

= PKW

= Motorrader

= LKW/Lieferwagen
= Landwirtschaft

= Industrie

= Baumaschinen

Hier gehts zum LubeMatch: lubematch.shell.com

Shell
LubeCoach

Schmierstoff-Schulungen

Schmierung spielt eine entscheidende Rolle

bei der Verlangerung der Betriebsfahigkeit

von Maschinen und Fahrzeugen und bei der
Vermeidung von Ausfallen. Der richtige Einsatz
von Schmierstoffen kann zum Wettbewerbsvorteil
werden, da unvorhergesehene Ausfallzeiten zu
hohen Kosten fuhren. Maagtechnic bietet eine
Vielzahl von Schulungen an, wie beispielsweise
individuelle Produktschulungen, LubeAnalyst oder
die Schmierplanerstellung mithilfe unseres Tools
LubePlanner. Das Ziel ist, lhre Mitarbeiter fir deren
Aufgaben optimal zu unterstitzen. Diese Trainings
werden entweder bei Maagtechnic in Dibendorf
oder bei Ihnen vor Ort durchgefuhrt.

Fir weitere Auskunfte und Terminvereinbarungen
senden Sie uns eine E-Mail an
lubetec@maagtechnic.com

Shell
LubeAnalyst

ZustandsUberwachung

LubeAnalyst ist ein Service zur
Zustandsiberwachung der Olfiillung und der
Maschine. Entdecken Sie die Mdglichkeit, die
Zuverlassigkeit Ihrer Maschinen und Anlagen zu
verbessern und dadurch Ihre Wartungskosten
zu senken. Durch die friihzeitige Identifizierung
potenzieller Stérungen tragt LubeAnalyst dazu bei,
dass lhre Betriebsprozesse reibungslos ablaufen.
Sie sparen Geld und Zeit fir die Wartung und
vermeiden moagliche Produktionsausfalle durch
Maschinendefekte.

Far alle wichtigen Anwendungen gibt es
entsprechende Tests:

= Motoren

= Automatikgetriebe
= Schaltgetriebe

= Achsen

= Hydrauliksysteme
= Industriegetricbe
= Gasmotoren

= Kompressoren

« Olumlaufsysteme
= Turbinen

= Warmetragerdlanlagen
= Transformatoren

= Kaltekompressoren

1 Ausfallzeiten und Produktionsausfalle
kénnen reduziert werden.

2. Entnehmen Sie die Olprobe Ihrer
Maschine und etikettieren Sie diese.

3. Schicken Sie die Olprobe zusammen
mit der ausgeflllten Musterkarte an
Maagtechnic.

4 Ihre Muster werden analysiert,
diagnostiziert und in der globalen
Shell Datenbank gespeichert.

5, Sie erhalten lhr Ergebnis inklusive der
Diagnose und den Empfehlungen.


http://lubematch.shell.com
mailto:lubetec@maagtechnic.com
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LubePlanner
innovative Planwirtschaft

Standardisierung der Instandhaltungsunterlagen

Der LubePlanner von Maagtechnic ist ein

Excel basiertes Schmierplantool, das Sie dabei
unterstitzt, die Vielzahl an unterschiedlichen
Instandhaltungsanweisungen und Schmierplanen
der verschiedenen Schmierstofflieferanten zu
vereinheitlichen und zu standardisieren. Mit dem
LubePlanner identifizieren Sie Schmierstellen
schnell und eindeutig und kénnen so den
korrekten Schmierstoff zum richtigen Zeitpunkt
applizieren oder wechseln.

Schmierpldne fiir jeden Anwendungsfall

Ob im Werkhof, auf der Baustelle, in der
Fabrik oder im Betrieb: Sie legen fest, wie
der Schmierplan aufgebaut sein soll, um den
Beduirfnissen Ihrer Firma gerecht zu werden.

lhre Vorteile auf einem Blick:

= Kostenersparnis durch optimale Lagerhaltung
und Reduzierung der Produktvielfalt

= immer verfligbar und bedienungsfreundlich
= individuelle und direkte Datenverwaltung

= telefonischer Support

= keine zusatzliche Software-Installation

Drei einfache Schritte
bis zum Schmierplan

1. Erfassen Sie lhre Maschinen oder
legen Sie dies in die Hande unserer
Spezialisten

2. Definieren Sie die Schmierstellen so-
wie die Vorschriften und legen Sie den
Schmierstoff, dessen Menge und den
Nachschmier- oder Olwechselintervall
fest. Zusatzliche Informationen kénnen
nach Bedarf erganzt werden.

3. Drucken Sie die Schmierplane der
einzelnen Maschinen aus oder
arbeiten Sie online direkt mit dem
Tablett oder Laptop.

Drum2Tank

direkte Beflllung Ihrer Tanks

Wir flllen den Fassinhalt direkt bei Lieferung in
Ihren Tank, das leere Fass nehmen wir direkt
wieder mit. Dies eignet sich besonders fir kleine
Mengen bis zu 500 L. Der Service steht fur die
meisten Motoren-, Getriebe- und Hydraulikdle zur
Verfligung.

lhre Vorteile auf einem Blick:

= zeitersparend

= einfach und schnell
= platzsparend

= kosteneffizient

= vielfaltig

LubeReclaim

Fachgerechte Schmierstoffentsorgung

Ob Altél, Fette, Emulsionen, Frostschutzmittel,
BremsflUssigkeit oder Leergebinde: Wir entsorgen
alles fachgerecht und effizient. Unser Partner
nimmt lhren Auftrag gerne entgegen. Die
Abholung erfolgt innerhalb von funf Tagen.
Optimieren Sie damit Ihren Lagerplatz und nutzen
Sie die Dienstleistung einer einfachen Entsorgung.

TankDirect una LubeControl

Schmierstoffbewirtschaftung mit System

Direkter geht es nicht— mit TankDirect betankt
Maagtechnic die zur Verfligung gestellten OlI-
Tanks und sorgt damit fir eine professionelle
Schmierstoffbewirtschaftung in Ihrem Hause. Die
Vorteile des bewahrten Systems liegen in einer
direkten und zeiteffizienten Direktabfullung vom
Lastwagen in den Tank. Durch die eindeutige
Kennzeichnung der einzelnen Tanks wird die
Gefahr einer Produktverwechslung eliminiert. Als
weitere Vorteile entfallt die aufwandige Lagerung
und Entsorgung der Leergebinde ebenso wie
das Management einzelner Fasser—insgesamt
verbessert TankDirect die Arbeitssicherheit und
die Ablaufe.

So werden die abfliessenden Mengen mit

Hilfe des Zahlwerks exakt verbucht und auf

der Kundenrechnung erganzt. Dank der
sensorgesteuerten Tankiberwachung mit
LubeControl werden die erforderlichen Ole
automatisch disponiert und durch Maagtechnic
geliefert. Weiter fallt aus dkonomischer

und &kologischer Sicht ins Gewicht, dass

keine Restdlmengen anfallen und keine
Verschmutzungsgefahren durch das Umfullen von
Hand besteht. Insgesamt spart TankDirect somit
Platz, Zeit und Geld.

lhre Vorteile auf einen Blick:
= 20% weniger Platzbedarf im Vergleich zur
Fasslagerung

= Keine Verwechslung der Produkte durch klare
Kennzeichnung

= Keine Lagerung und Entsorgung der
Leergebinde

= Keine aufwendige Handhabung der Fasser
= Keine Restélmengen wie bei Fassern
= Optimierung der betrieblichen Abldufe

Das System:

= Sattelschlepper mit Pump- und Zahlwerk
(amtlich geeicht)

= Zwei unterschiedliche Pumpsysteme
= Spulsystem flr hdchste Qualitat

= Mobile aufheizbare Edelstahlcontainer
fUr kaltere Jahreszeiten

= 30 Meter Schlauchrolle
= 2 Zoll Ausgusspistole
= Lieferungen innert 5-7 Arbeitstagen

LubeControl:

= Sensorengesteuerte Tanklberwachung

= Automatische Bestellung der
erforderlichen Ole

LubeFlush

Gerate und Anlagen fur professionelles
Schmierstoffhandling

Filtrieranlagen

Unsere mobilen Filtriereinheiten sind zur Olpflege
von Hydraulikanlagen vorgesehen. Mit ihnen kann
verschmutzte Hydraulikflissigkeit umgepumpt
oder filtriert werden. Die Filtriereinheiten sind
zusammen mit Saug- und Druckschlauch sowie
einem Netzkabel auf einer Transportkarre
montiert. Auslaufendes Ol aus den Schlduchen
oder der Ablassaffnung wird von der Olwanne
der Filtriereinheit aufgefangen. Es kénnen Ole in
der Viskositat von ISO VG 10 bis ISO VG 320 mit
einer Leistung von bis zu 65 | / min. bzw. 151 / min.
filtriert oder geférdert werden. Die Filtrieranlagen
kédnnen auf Anfrage gemietet werden. Die
Transportkosten und das Verbrauchsmaterial
(Filter) werden in Rechnung gestellt.

Sonstiges Equipment:

= Flllstandanzeiger flr Fasser

(Akku-)Fettpressen

= Fettfolgeplatten

= Mietstahlcontainer

= Leere IBCs und sonstige Olbehéltnisse

Far weitere Auskinfte und Terminvereinbarungen
senden Sie uns eine E-Mail an
lubetec@maagtechnic.com
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Drum2Tank

Drum2Tank

= FGr Mengen bis 600 L

= Sie beflllen Ihren Tank nicht selbst

= Kein LKW in der Einfahrt, der den Betrieb behindert
= Das leere Fass wird kostenlos zurickgenommen

TankDirect

= Effiziente und ékologisch geplante
Transport Routen

= Lieferung innerhalb 5 - 7 Arbeitstagen
= Ol-Tanks direkt vom Lastwagen betankt -> spart Zeit und Lagerplatz
= Fasser-Handling und Entsorgung entfallen

TankDirect
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Shell Schmierstoffe

Die weltweite Nummer 1 der Schmierstoff-Hersteller Uberzeugt mit

innovativen und hochwertigen Produkten fur alle Anwendungsbereiche.

Weitere Informationen finden Sie auf www.maagtechnic.ch oder auf
unserem Shop unter shop.maagtechnic.ch

Hydraulikéle

Shell Tellus
S4 ME 32

Shell Tellus
S4 ME 46

Shell Tellus
S4 VE 32

Shell Tellus
S4 VE 46

Shell Tellus
S3 M 46

Shell Tellus
S3 M 68

Shell Tellus
S2 MX 22

Shell Tellus
S2 MX 32

Shell Tellus
S2 MX 46

Shell Tellus
S2 MX 68

Shell Tellus
S2 MX 100

Shell Tellus
S2 MA 10

Shell Tellus
S2 MA 32

Shell Tellus
S2 MA 46

Kinematische
Viskositat bei
40°C mm?/s
32

46

32

46

46

68

22

32

46

68

100

32

46

Dichte bei
15°C kg/m?

825

832

827

832

865

870

852

854

856

860

870

844

872

877

Flammpunkt
°C

230

250

250

260

220

235

210

220

230

235

240

147

210

223

-54

-33

-24

-24

Anwendung/Eigenschaften

Vollsynthetisches, energieeffizientes Hydraulikdl
fur verlangerte Olwechselintervalle. Die zinkfreie
Formulierung zeichnet sich durch ein hervorragendes
Kalteverhalten und ein gutes Viskositats-Temperatur-
Verhalten aus. Die hohe thermische Stabilitat der
Grunddle und Additive ermdglicht den Einsatz in
modernen Hydrauliksystemen, die unter extremen
Lastzustanden und Temperaturen arbeiten.
Normen: DIN 51524-2 HLP

ISO 11158 HM

Auf Shell GtL Synthese-Technologie basierendes
Hydraulikél, das fiir den mobilen als auch industriellen
Einsatz ausgelegt ist. Es kann Uber eine extremlange
Betriebsdauer und einen weiten Temperaturbereich
eingesetzt werden. Dank der GtL Technologie hat das
Produkt eine sehr gute Energieeffizienz.

Normen: DIN 51524-3 HVLP
ISO 11158 HV
Freigaben: Bosch Rexroth RDE 90245

Umweltschonendes, zinkfreies thermisch stabiles
Hydraulikél auf Mineralélbasis und organischen
S/P-Verbindungen. Exzellent filtrierbar, reduziert
Wartungskosten.
Normen: DIN 51524-2 HLP

ISO 11158 HM

Hydraulikél aus APl Gruppe Il Basisélen, gutem
Demulgiervermdgen, hoher Alterungsbestandigkeit,
Korrosionsschutz- und Verschleissschutzvermégen.
Auch geeignet zur Schmierung von Gleit-

und Walzlagern und zur allgemeinen
Maschinenschmierung. Relativ umweltschonend
wegen des geringen Zinkgehalts. Gut filtrierbar und
universell einsetzbar.

Normen: DIN 51524-2 HLP
ISO 11158 HM
Freigaben: Bosch Rexroth RDE 90245

Zinkfreies Hydraulikdl der neuesten Generation
mit detergierenden Eigenschaften. Im Falle
einer Kontamination der Hydraulikélfullung
durch Fremdstoffe (speziell wassermischbare
Kuhlschmierstoffe] werden Verklebungen und
Ventilblockaden sicher verhindert. Ablagerungen
werden gelost und im Ol feinst verteilt (dispergiert).
Polare Wirkstoffe verbessern die Gleiteigenschaften
und vermindern den sogenannten Stick-Slip Effekt.
Exzellent filtrierbar und hohe thermische und oxidative
Stabilitat, sowie hervorragender Verschleiss- und
Korrosionsschutz.
Normen: DIN 51524-2 HLP

DIN 51502 HLPD

ISO 11158 HM

Eine vollstandige Auflistung der Spezifikationen finden Sie in den technischen Datenblattern.
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Sorte Kinematische

Viskositat bei
40°C mm?/s

Shell Tellus 15
S2 VX 15

Shell Tellus 22
S2 VX 22

Shell Tellus 46
S2 VX 46

Shell Tellus 32
S2 VX 32

Shell Tellus 68
S2 VX 68

Shell Tellus 46
S2 VA 46

Dichte bei
15°C kg/m?

820

835

856

854

860

874

Maschinenschmierdle

Sorte Kinematische

Viskositat bei
40°C mm?/s

Shell Morlina 150
S4 B 150

Shell Morlina 5
S2BL5

Shell Morlina 10
S2BL10

Shell Morlina 22
S2 BL 22

Shell Morlina 100
S2B100

Shell Morlina 150
S2 B 150

Shell Morlina 220
S2B 220

Dichte bei
15°C kg/m?

850

806

810

854

881

887

891

Flammpunkt

210

220

215

230

190

Flammpunkt

15

180

210

250

262

280

Pour-
point

Pour-

Anwendung/Eigenschaften

Hydraulikél aus APl Gruppe Il Basisdlen mit gutem
Viskositats-Temperatur-Verhalten (VI > 140),
ermdglicht weite Anwendungstemperaturbereiche.
Thermisch stabil und gut filtrierbar mit gutem
Demulgiervermédgen. Besonders geeignet flir die

im Freien arbeitenden Mobilhydraulikanlagen an
Baumaschinen, Schleusen- und Wehranlagen, Schiffen,
Schrottpressen u.a.

Tellus S2 VX 15 ist nach OECD 301B nach 28 Tagen zu >
70 % bioabbaubar.

Normen: DIN 51524-3 HVLP
ISO 11158 HV
Freigaben: Bosch Rexroth RDE 90245

Mehrbereichs-Hydraulikdl mit besonders gutem
Viskositats-Temperatur-Verhalten (VI > 180, deckt die
Viskositatsklassen SAE 10W, SAE 20W-20 und SAE 30
ab). Gute deter-
gierende Eigenschaften: gutes Schmutzldse- und
Schmutztragevermogen, verhindert Verklebungen
und Ablagerungen im Hydraulikkreislauf.
Normen: DIN 51524-3 HVLP

DIN 51502 HVLPD

ISO 11158 HV

Anwendung/Eigenschaften

Morlina S4 B besteht aus synthetischen Grunddlen
und einem darauf abgestimmten Additivpacket. Es
bietet neben ausgezeichneter Schmiereigenschaften
und einer verbesserten Energieeffizienz auch sehr
gute Filtrierbarkeit und langst mégliche Einsatzdauer
unter hoher thermischer

Beanspruchung.

Normen: DIN 51517 CLP
ISO 12925-1 CKT
AGMA 9005-E02

Freigaben: Siemens, Morgoil

Legiertes Spindel-, Hydraulik-, Maschinen-

und Umlaufél. Sehr alterungsbestandig, mit
Korrosionsschutz- und guten Kalteeigenschaften
sowie gutem Demulgiervermédgen. Soweit die
Viskositaten in den Normen erfasst sind, werden die
Anforderungen an Hydraulikél erfullt.

Normen: DIN 51524-1 HL

Legiertes Maschinen-, Umlauf- und Kompressorendl.
Sehr alterungsbestandig, mit gutem Korrosionsschutz-
und Demulgiervermdégen.

Normen: DIN 51517-2 CL

Sorte Kinematische | Dichte bei
Viskositat bei | 15°C kg/m3
40°C mm?/s

Shell Tonna 32 870

S3M 32

Shell Tonna 68 879

S3 M 68

Shell Tonna 220 894

S3 M 220

Glattol 3101 2 Siehe Glattol
HS2
Getriebedle

Sorte Kinematische | Dichte bei
Viskositat bei | 15°C kg/m3
40°C mm?/s

Shell Omala 150 862

S4 GXV 150

Shell Omala 220 864

S4 GXV 220

Shell Omala 320 866

S4 GXV 320

Shell Omala 460 868

S4 GXV 460

Shell Omala 136 1076

S4 WE 150

Shell Omala 222 1074

S4 WE 220

Shell Omala 321 1069

S4 WE 320

Shell Omala 460 1072

S4 WE 460

Shell Omala 664 1070

S4 WE 680

Flammpunkt
°C

215

225

250

Flammpunkt

240

240

240

302

278

270

268

262

Pour-
point

Anwendung/Eigenschaften

Gut demulgierendes Spezialdl fir Bettbahnen und
FUhrungen an Werkzeugmaschinen. Wirkstoffhaltig,
sehr haftfahig, mit verschleissmindernden
Eigenschaften. Besonders geeignet fiir
kunststoffbeschichtete Gleitbahnen bei gleichzeitiger
Verwendung wassermischbarer Kihlschmierstoffe.
Die sehr guten anti-Stick-Slip Eigenschaften
werden von unabhangigen Prifstellen bestatigt.
Bei gleichzeitigem Einsatz von Kihlschmierstoffen
werden Rickstande und Stick-Slip an Fihrungsbahnen
besonders wirksam vermieden.
Normen: DIN 51502 CGLP

I1SO 19378 GA & GB

Anwendung/Eigenschaften

Vollsynthetisches Getriebed| auf Basis von
Polyalphaolefin (PAO) mit sehr gutem Viskositéts-
Temperaturverhalten. Geeignet fur deutlich
verlangerte Olwechselintervalle. Zeichnet sich
durch hohe Graufleckentragfahigkeit und gutem
Fliessverhalten bei tiefen Temperaturen, hohem
Viskositatsindex (> 160), guter Filtrierbarkeit und
hohem Demulgiervermégen aus.
Normen: DIN 51502 CLP HC

1SO 12925-1 CKD

AGMA EP 9005

US Steel 224
Freigabe: Siemens Flender

Synthetisches Getriebedl auf Basis von Polyglykol
mit sehr guter Alterungs- und Temperaturstabilitat
und einem sehr weiten Einsatzbereich. Besonders
flr Schneckengetriebe mit der Werkstoffpaarung
Stahl/Bronze und in Stirn- und Kegelradgetrieben
geeignet. Nicht far St/Al-Bz, Al, Al-Legierungen im
Reibkontakt empfohlen.
Normen: DIN 51502 CLP PG

ISO 12925-1 CKE

ANSI/AGMA 9005-E02

US Steel 224
Freigaben: David Brown
Bonfiglioli
Achtung: nicht vertraglich mit Mineraldl,

Ester oder PAO

Eine vollstandige Auflistung der Spezifikationen finden Sie in den technischen Datenblattern.



Sorte Kinematische | Dichte bei Flammpunkt | Pour- Anwendung/Eigenschaften Verdichter- und Vakuumpumpenéle
Viskositat bei | 15°C kg/m3 °C point
40°C mm?/s °C

Sorte Kinematische | Dichte bei Flammpunkt Anwendung/Eigenschaften
Shell Omala 460 904 240 -9 Spezialschmierstoff der fir industrielle Getriebe Viskositat bei | 15°C kg/m3 °C

S3 GP 460 entwickelt wurde, die hohen Schockbelastungen 40°C mm?/s
ausgesetzt sind. Wird dort elr)gesetz.t wo ein extrem Shell Corena 46 843 230 Synthetisches Kompressorendl fir Schrauben-
hoher Fressschutz verlangt wird, typische VKA- -
. « . S4R 46 und Vielzellenkompressoren. Auf Grund der
Werte sind > 5000 N. In dlteren Getrieben kann der . )
Schmierstoff eingesetzt werden, um die Lebensdauer Shell Corena 68 848 248 -45 a“usgesuch‘ten PAO-BasisCle ergeben.smh sehr lange
) ) « Olwechselintervalle und beste Schmierung unter
dieser Getriebe zu verlangern. S4R 68 ,
Normen: DIN 51517-3 CLP extremen Bedingungen.
SO 12925-1 CKD Olwechselintervall: > 10900
US Steel 224 Betriebsstunden
Freigaben: David Brown Normen: ISO 6743/3A DAJ
Freigaben: ABB
Shell Omala 68 883 240 -24 Hochdruckgetriebedle, die vorzugsweise zur Knorr Bremse
S2GX 68 ;Ceran;tf:;ne?] \;fge?tzsnc;é?]sls :dnl:ssr:;i:;t;rﬂicgmewneren Shell Corena 100 988 260 -39 Synthetisches Kompressorendl auf Esterbasis
Shell Omala 100 887 240 -24 . den. Das neu formulierte Produkt S4 P 100 fur Luftverdichter. Besonders geeignet flr
S2 GX 100 elnggsetzt werden. . Kolbenverdichter mit hoher Verdichterendtemperatur
vereint neben dem ausgezeichneten . - . . .
Shell Omala 150 892 245 24 Verschleissschutzeigenschaften auch eine gutes und fur Problemfalle bei starker Rickstandsbildung.
S2 GX 150 Demulgiervermdgen, geringe Schaumneigung, Normen: ISO 6743/3 DAB
hohe Oxydationsbestandigkeit und eine sehr hohe Freigaben: S
Shell Omala 220 894 250 -18 Graufleckentragfahigkeit. Atemluftkompressoren
526X 220 Normen: DIN 51517-3 CLP Shell Corena 46 868 230 -30 Kompressorendl fiir Schrauben- und
Shell Omala 320 897 250 -15 ISO 12925-1 CKD S3R 46 Vielzellenkompressoren mit sehr guter
$2 GX 320 Freigaben: Siemens Flender thermischer Stabilitat, bietet einen guten
ZF TEML 27 shell Corena | 68 873 248 -30 Verschleissschutz und zeichnet sich durch sehr gutes
Shell Omala 460 903 250 -12 S3R 68 Luftabscheidevermégen aus.
52 GX 460 Olwechselintervall: bis 4000 Betriebsstunden
ShellOmala 680 903 250 -9 Normen: ISO 6743/3 DA
S2GX 680 Shell Corena 100 899 240 -33 Legiertes aschefreies Kompressorendl zur Schmierung
S2 P 100 ther- misch hochbelasteter Luftverdichter mit
Shell Corena 150 902 240 30 6lgeschmierten Druckrdumen.
. . . . Normen: DIN 51506 VBL ISO 6743/3 DAA
GetnebeOIe [bIOIOQISCh abbanar] S2P150 Freigaben: Bauer Atemluftkompressoren
(ISO VG 150])
Kl.nemf'at'!sche' chohte bel . flammpunkt Anwendung,/Elgenschaften Shell Gas 190 1056 262 -30 Synthetisches Spezialprodukt mit Wirkstoffen
V|51<05|tat2be| 15°Ckg/m = Compressor zur Schmierung von Kolbenkompressoren die
A Ll Oil S4 PV Kohlenwasserstoffgase verdichten. Deutlich geringere
Shell PANOLIN = Siehe PANOLIN Gasldslichkeit im Vergleich zu Mineraldlen.
S4 Gear Synth Normen: I1SO 6743/3 DGC
Shell Gas 78 1050 220 -42 Hochleistungs-Kompressorendl, geeignet flr
Compressor die Schmierung von mobilen und stationdren
Oil S4 RN Rotationskompressoren, die im Industriebereich
eingesetzt werden.
Es weist gegentiber Erd- und anderen
Kohlenwasserstoffgasen eine geringe Loslichkeit auf,
wodurch eine Viskositatsreduktion des Triebwerkdls
durch Gasabsorption vermindert wird.
Normen: I1SO 6743/3 DGC
Shell Vacuum 108 882 265 -9 Alterungsbestandiges Mineraldl mit sehr niedrigem
Pump Oil S2 Dampfdruck flr den Einsatz in Sperr- und
R 100 Drehschieberpumpen.
Normen: ISO 6743/3A DVC

Eine vollstandige Auflistung der Spezifikationen finden Sie in den technischen Datenblattern.
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Turbinendle und Reglerflissigkeiten

Sorte Kinematische | Dichte bei Flammpunkt Pour- Anwendung/Eigenschaften

Viskositat bei | 15°C kg/m? °C point

40°C mm?/s °C
Shell Turbo 32 827 230 -42 GtL basierendes Schmierdl fur Industrie-, Gas- und
S4 GX 32 Dampfturbinen in Kombianlagen mit separaten oder

kombinierten Olkreisldufen, FZG Schadenskraftstufe

shell Turbo 44 829 245 27 >10. Geeignet flr Turbinen mit oder ohne Getriebe,
54 GX 46 exzellente thermische Stabilitat.
Normen: DIN 51515-1/2 L-TD, L-TG
ISO 8068 L-TGF, TGSE
ASTM D4304 Type I, 1 &1l
Freigaben: Alstom
GE General Electric
Siemens
Solar
MAN D&T
Shell Turbo 32 840 215 -33 Legiertes Turbinendl, geeignet fir Dampf- und
T32 Gasturbinen. Besonders alterungsbestandig,
Shell Turbo 6 858 220 27 korrosmnshemrpend unsj mit exzellentem Wasser-
T46 und Luftabscheidevermdgen.
Normen: L-TD, TG DIN 51515-1
Shell Turbo 68 871 240 -24 ISO 8068 Typ L-TSA, TGA, THA
T68 Freigaben: Alstom
Siemens
Shell Turbo 100 873 250 -24 GE General Electric Andritz
T100 Hydro
Isolierdle
Kinematische | Dichte bei Flammpunkt Pour- Anwendung/Eigenschaften
Viskositat bei | 15°C kg/m? °C point °C
40°C mm?/s
Shell Diala 9.6 805 191 -42 Schwefelfreies, inhibiertes Isolierdl auf Basis
S4 ZX- von GtL [Gas to Liquid) mit besonders hoher

Alterungsbestandigkeit. Erfullt die Anforderung
nach ASTM D 1275 B bezuglich korrosiven Schwefels
vollumfanglich.
Normen: IEC 60296 § 7.1
von Swissgrid freigegeben

22

Gasmotorendle

Sorte Kinematische | Dichte bei Flammpunkt Anwendung/Eigenschaften
Viskositat bei | 15°C kg/m3 °C
40°C mm?/s

Shell Mysella 12.5 890 264 Gasmotorendl mit einem Sulfat-Aschegehalt von
S5N 40 lediglich 0.48 % und einer TBN von 4.5 mgKOH/g,
welches auf die Erfordernisse von erdgasbetriebenen,
stark beanspruchten, modernen Viertakt-Otto-
Gasmotoren abgestimmt ist.
Freigaben: Jenbacher, MAN, Caterpillar,
Cummins, MTU, MWM

Shell Mysella 12.5 890 268 -18 Gasmotorendl mit einem Sulfat-Aschegehalt von
S55S 40 0.57% und einer TBN von 5.3 mgKOH/g, welches
auf die Erfordernisse von stark beanspruchten,
modernen Viertakt-Otto-Gasmotoren abgestimmt ist.
Ausgezeichnete Eignung fir Gasmotoren die mit Klar-
oder Deponiegas betrieben werden.
Freigaben: Jenbacher
Caterpillar
MWM

Kaltemaschinenole

Kinematische | Dichte bei Vertragliche Pour- Anwendung/Eigenschaften
Viskositat bei | 15°C kg/m3 Kaltemittel point °C
40°C mm?/s
Shell 46 869 R12 -42 Synthetisches Kaltemaschinendl zur Schmierung
Refrigeration R13 B1 offener, halbhermetischer und hermetischer
Qil R22 Kaltemittelverdichter, kann sowohl in Schrauben- als
S4 FR-V 46 R290 auch in Kolbenkompressoren eingesetzt werden.
R402 A/B Besonders geeignet ist es bei erschWertem
SheI.I ) 68 871 R502 -39 Betrieb in Ammoniakkalteanlagen mit hohen
ge“fngeratlon R717 Verdichtungsendtempgraturen und/oder deutlicher
S4 FR-V 68 Beeintrachtigung der Olstandzeit durch Luft im
Kaltenetz (Oxidation). Vertraglich mit halogenierten
Kohlenwasserstoffen als Kaltemittel.
Normen: DIN 51503 KAA und KC
Dank der guten Detergiereigenschaften und der
Vertraglichkeit mit Mineraldl kann Shell Refrigeration
Oil S4 FR-V auch als Spilmedium in Turbinen- und
Hydrauliksystem eingesetzt werden. Die Systeme
mussen zu diesem Zweck nicht zwingend im
Nebenschluss betrieben werden. Fur weitere
Informationen kénnen Sie sich an unseren
technischen Dienst wenden.
Shell 68 862 R717 -39 Kaltemaschinendl die sich flr die Schmierung von
Refrigeration R290 Kaltemaschinendl, das sich flr die Schmierung von
Qil Kaltemaschinen, die mit Ammoniak betrieben werden,
S2 FR-A 68 eignen. Sie bestehen aus einem paraffinbasischen

Mineraldlraffinat von héchstem Reinheitsgrad.
Nicht flr Kaltemittel auf Basis halogenierter
Kohlenwasserstoffe geeignet.

Normen: DIN 51503 KAA und KE

Eine vollstandige Auflistung der Spezifikationen finden Sie in den technischen Datenblattern.
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Warmetragerflussigkeiten

Shell Heat 29
Transfer Oil S2

Sorte Kinematische | Dichte bei Flammpunkt Pour-
Viskositat bei | 15°C kg/m3 °C point
40°C mm?/s °C

857 220 -12
805 191 -60

Shell Thermal 9.8
Fluid E5 TM
410

Glattol 9244 62.5 bei 20°C | Siehe Glattol

Glattol 3603 16.5
SH

Schmierfette

Shell Gadus
S5V220 2

Shell Gadus
S5 V100 2

Shell Gadus
S5 V142W 00

Shell Gadus
S5V42P25

24

Aufdicker Walk-
penetration
0,1 mm

Li-Komplex 260 265-295

Li-Komplex 260 265-295

Li 185 400-430

Li 180 250-265

Anwendung/Eigenschaften

Warmetragerdl fir Zwangsumlaufanlagen bis
max. 300 °C Vorlauftemperatur bzw. max. 320°C
Filmtemperatur.

Normen: DIN 51522 Q

Die Waremetragerflissigkeit wurde entwickelt, um
den hohen Anforderungen der E-Mobilitat gerecht zu
werden. Es dient zur Kihlung von Batterien, Inverter,

Elektromotoren und flussigkeitsgekuhlten Ladekabeln.

Anwendung/Eigenschaften

Premium Fett auf Basis von Polyalphaolefin
mit EP-Eigenschaften fur die Schmierung von
Industrieanlagen, mit hohem Viskositatsindex und
guten Tieftemperatureigenschaften.
Einsatzbereich: -40°C bis +150°C
Grundolviskositat 220 mm?/s bei 40°C
Normen: DIN 51502 KP 2

N-40

Mehrzweckfett auf Basis von Polyalphaolefin mit EP
Eigenschaften fur Walz- und Gleitlager in elektrischen
Maschinen fir lange Nachschmierintervalle.
Einsatzbereich: -50°C bis +150°C
Grundolviskositat 100 mm?/s bei 40°C
Normen: DIN 51502 KP 2 N-50

Getriebefliessfett auf Basis von Polyglykol, fir lange
Schmierfristen bzw. Lebensdauerschmierung.
Besonders fur Werkstoffpaarung Stahl/Bronze

geeignet.

Einsatzbereich: -25°C bis +130°C
Grund®élviskositat 142 mm?/s bei 40°C
Normen: DIN 51502 GP PG 00

K-20

Spezialfett auf Basis der Shell XHVI®-Technologie
fur die Schmierung schnell drehender Walzlager.
Shell Gadus S5 V42P eignet sich flr die Schmierung
von Elektromotoren, Spindellagern und anderen
Walzlagern mit einem hohen dN Wert.
Einsatzbereich: 30 °C bis +130 °C

Grund®dlviskositat 42 mm?/s bei 40 °C
Normen: DIN 51502 KP 2-3 K30
Freigaben: Siemens Wind Power

ABB Drives

Sorte

Shell Gadus

S4 V45AC 00/000

Shell GadusRail
S4 High Speed
EUFR

Shell GadusRail
S3 EUFR

Shell GadusRail
S3 EUDB

Shell Gadus
S3V460 2

Shell Gadus
S3 V460D 2

Shell Gadus
S3V220C 2

Aufdicker

Li/Ca

Li

Li

Li

Li-Komplex

Li-Komplex

Li-Komplex

Tropf-
punkt

°C
170

180

180

185

250

240

240

Walk-

penetration

0,Imm

430-460

255

255

245-275

265-295

290-320

265-295

Anwendung/Eigenschaften

Fliessfett mit Syntheseolanteilen. Sehr gute
Férderbarkeit. Geeignet flr die Chassis-Schmierung
mittels Zentralschmieranlagen.

Einsatzbereich: -40°C bis +120°C

Grundélviskositat 45 mm?/s bei 40°C
Normen: DIN 51502 GP 00/000
K-40
Freigaben: MB
MAN

SKF Willy Vogel AG

Spezialfett zur Schmierung von Achslagern von
Schienenfahrzeugen mit einer Héchstgeschwindigkeit
von >200km/h. Entspricht der europdischen
Schmierfett Spezifikation fir Eisenbahn-Achslager.

Grund®dlviskositat: 40 mm?/s bei 40°C
Normen: DIN EN 12081: 2011-01b
SNCF (TGV])
Eurostar

JR (Shinkansen)

Spezialfett zur Schmierung von Achslagern

von Schienenfahrzeugen der SNCF mit einer
Hochstgeschwindigkeit bis 200 km/h. Entspricht der
europaischen Schmierfett Spezifikation fur Eisenbahn-

Achslager.

Grund®dlviskositat: 100 mm?/s bei 40°C
Normen: DIN EN 12081: 2011-01a
Freigaben: SNCF

Spezialfett zur Schmierung von Achslagern
Schienenfahrzeugen der DB und Trenitalia mit einer
Hochstgeschwindigkeit bis 200 km/h. Entspricht der
europdischen Schmierfett Spezifikation fur Eisenbahn-

Achslager.

Grundolviskositat: 100 mm?/s bei 40°C
Normen: DIN EN 12081: 2011-01a
Freigaben: DB

HD-Fett besonders geeignet fir schwer- und
schockbelastete Lagerstellen in der Bauwirtschaft.
Gute Temperatur- und Wasserbestandigkeit.

Einsatzbereich: -25 °C bis +150°C
Grundolviskositat: 460 mm?/s bei 40°C
Normen: DIN 51502 KP 2 N-20

HD-Fett mit MoS, Festschmierstoff besonders
geeignet fur langsam laufende, schwerst- und schock-
belastete Lagerstellen in der Bauwirtschaft. Gute
Temperatur- und Wasserbestandigkeit.

Einsatzbereich: -20°C bis +150°C
Grundolviskositat: 460 mm?/s bei 40°C
Normen: DIN 51502 KPF 2 N-20

EP-Fett mit neuester Additiv-Technologie, besonders
geeignet flr schwer belastete Lager in der
Transport- und Bauwirtschaft. Gute Temperatur- und

Wasserbestandigkeit.

Einsatzbereich: -25°C bis +150°C
Grund®dlviskositat: 220 mm?/s bei 40°C
Normen: DIN 51502 KP 2 N-20
Freigaben: Mercedes-Benz

Eine vollstandige Auflistung der Spezifikationen finden Sie in den technischen Datenblattern.
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Aufdicker Tropf- Walk-

punkt penetration
°C 0,1 mm

Shell Gadus Polyurea 250 265-295

S3T100 2

Shell Gadus Polyurea 260 265-295

$3 12202

Shell Gadus Polyurea 250 290-330

S3T460 1.5

Shell Gadus Anorganisch

S3 Wirerope T

Aerosol

Shell Gadus Li/Ca 175 265-295

S2 V220AD 2

Shell Gadus Li/Ca 175 265-295

S2 V220AC 2

Shell Gadus Li 180 265-295

S2V2202

Shell Gadus Li 180 310-340

S2V2201

26

Anwendung/Eigenschaften

Basiert auf einem Mineraldl und einem Polyharnstoff-
Eindicker, um eine lange Einsatzzeit, niedrigen
Verschleiss und eine hohe Scherstabilitat bei
erhdéhten Temperaturen zu gewahrleisten. Sehr gute
Férderbarkeit.

Einsatzbereich: -30°C bis +160°C
Grunddlviskositat: 100 mm?/s bei 40°C
Normen: DIN 51502 K 2 P-30

Polyurea-Fett mit Hochdruckeigenschaften das sich
hervorragend fiir die Schmierung von Lagern eignet,
die erhdhten Temperaturen ausgesetzt sind. Sehr gute
Férderbarkeit.

Einsatzbereich: -25°C bis +160°C
Grunddlviskositat: 220 mm?/s bei 40°C
Normen: DIN 51502 KP 2 P-20

Polyurea-Spezialfett fur die Stahl- und
Zementindustrie. Sehr gute Férderbarkeit.
Einsatzbereich -10°C bis +160°C
Grund®dlviskositat: 460 mm?/s bei 40°C
Normen: DIN 51502 KP 1-2 N-10

Graphithaltiger Schmierstoff mit sehr guter Adhasion.
Es dient hauptsachlich zur Schmierung offener
Verzahnungen. Daneben kann es auch flr andere
offenliegende Elemente verwendet werden.

Der Schmierfilm ist ausserordentlich haftfest,
wasserfest und elastisch.

Mehrzweckfett mit Molybdandisulfid zur Schmierung
von hoch- belasteten Walz- und Gleitlagern

unter stark wechselnden Be- anspruchungen,
schockartigen Belastungen und Vibrationen, fur
Anhangerkupplungen und Kénigszapfen. Sehr gute
Wasser- und Oxidationsbestandigkeit.
Einsatzbereich: -10 °C bis +130 °C
Grunddlviskositat: 220 mm?/s bei 40 °C
Normen: DIN 51502 KPF 2 K-10

Mehrzweckfett, dass sich besonders flr den Einsatz
in feuchter und nasser Umgebung, zur Schmierung
von Gleit- und Walzlagern in Kraftfahrzeugen eignet.
Hervorragende Haftfahigkeit und Alterungsstabilitat.
Fir den Einsatz in Bau- und Landwirtschaft.
Einsatzbereich: -20°C bis +130°C
Grunddlviskositat: 220 mm?/s bei 40°C
Normen: DIN 51502 KP 2 K-20

Mehrzweckfett mit EP-Zusatzen fir Industriebetriebe
mit guter Forderbarkeit in Zentralschmieranlagen.
Einsatzbereich: -20°C bis +120°C
Grund®élviskositat: 220 mm?/s bei 40°C
Normen: DIN 51502 KP 2 K-20

Weiches Mehrzweckfett mit EP-Zusatzen flr
Industriebetriebe mit sehr guter Férderbarkeit in
Zentralschmieranlagen.

Einsatzbereich: -20°C bis +120°C
Grundolviskositat: 220 mm?/s bei 40°C
Normen: DIN 51502 KP 1K-20

Sorte Aufdicker Tropf-
punkt
°C

Shell Gadus Li 180

S2Vv2200

Shell Gadus Li 165

S2 V220 00

Shell Gadus Li 180

S2 V145KP 2

Shell Gadus Li 180

S2V100 3

Shell Gadus Li 180

S2 V100 2

Shell Gadus Bentonit entfallt

S2 U460L 2

Shell Gadus Ca 85

S2 A320 2

Shell Gadus Li 180

S1V220 2

Weitere Fette Siehe Glattol

Walk-
penetration
0,Imm

355-385

400-430

270

220-250

265 - 295

265-295

265-295

265-295

Anwendung/Eigenschaften

Mehrzweckfliessfett mit EP-Zusatzen. Fir gedichtete
Walzlager mit erhdhter Bordreibung, wie Zylinder-
und Kegelrollenlager unter Axialschub. Sehr gut
férderbar in Zentralschmieranlagen.

Einsatzbereich: -20°C bis +120°C
Grundolviskositat: 220 mm?/s bei 40°C
Normen: DIN 51502 GP 0 K-20

Getriebefliessfett mit EP-Zusatzen, flr den Einsatz in
Getriebemotoren, Stellantrieben, Zahnkupplungen
und Kettentriebe, die einen halbflussigen Schmierstoff
erfordern.

Einsatzbereich: -20°C bis +100°C
Grundolviskositéat: 220 mm?/s bei 40°C
Normen: DIN 51502 GP 00 G-20

Mehrzweck Hochdruck- und Tieftemperaturfett
fUr Industriebetriebe und Transportgewerbe, zur
Schmierung von Walz- und Radlager.

Einsatzbereich: -35°C bis +120°C

Grundolviskositét: 145 mm?/s bei 40°C

Normen: DIN 51502 KP 2 K-30

Freigaben: Mercedes-Benz
MAN

Mehrzweckfett fir Walz- und Gleitlager in elektrischen
Maschinen fir lange Nachschmierintervalle.

Einsatzbereich: -30°C bis +130°C
Grundolviskositat: 100 mm?/s bei 40°C
Normen: DIN 51502 K 3 K-30
Freigaben: ABB Drives

Mehrzweckfett fir Walz- und Gleitlager in elektrischen
Maschinen fir lange Nachschmierintervalle.

Einsatzbereich: -30°C bis +130°C
Grund®dlviskositat: 100 mm?/s bei 40°C
Normen: DIN 51502 K 3 K-30
Freigaben: ABB Drives

Hochtemperaturfett fir Walz- und Gleitlager auf Basis
eines seifenfreien Eindickers. Vor allem fir den Einsatz
in Walzlagern niedriger bis mittlerer Geschwindigkeit
bei hohen Temperaturen und kontinuierlicher
Nachschmierung.

Einsatzbereich: -10°C bis +180°C
Grundolviskositat: 460 mm?/s bei 40°C
Normen: DIN 51502 K 2 R-10

Kalziumseifenfett mit kurzer und speziell glatter
Struktur, Hochdruckeigenschaften und sehr guter
Wasserbestandigkeit fir den Einsatz bei moderaten

Temperaturen.

Einsatzbereich: -10°C bis +60°C
Grund®dlviskositat: 320 mm?/s bei 40°C
Normen: DIN 51502 KP 2 C-10
Mehrzweckfett

Einsatzbereich: -20°C bis +110°C
Grund®dlviskositat: 220 mm?/s bei 40°C
Normen: DIN 51502 KP 2 K-20

Eine vollstandige Auflistung der Spezifikationen finden Sie in den technischen Datenblattern.
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Verlustschmierung

Sorte Aufdicker Tropf- Walk-
punkt penetration
°C 0,1 mm
Shell Gadus Bentonit entfallt 385-400
S2 OGH 0/00

Kinematische Dichte bei Flammpunkt

Viskositat bei 15°C kg/m3
40°C mm?/s

Shell EP 460 480 956 14

Aufdicker Tropf- Walkpenetration Anwendung/Eigenschaften
punkt °C 0,1 mm

Shell PANOLIN S4
Wire Rope EAL

Siehe PANOLIN

Glattol 4703 RSB Siehe Glattol

PKW-Motorenole

Sorte Kinematische | Dichte bei Pour-
Viskositat bei | 15°C kg/m?3 point
100°C mm?/s °C

Shell -36

Helix Ultra

Professional

AF 5W-20

Shell 9.6 857 222 -39

Helix Ultra

Professional

AF 5W-30

Shell 10.2 836 238 -45

Helix Ultra

Professional

AG 5W-30
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Anwendung/Eigenschaften

Schmierstoff mit 15% Graphit flr offene Getriebe z.B.
an Zementdrehofen, hochviskoses Basisdl mit Graphit,
gute Forderbarkeit.

Grunddlviskositat: 1000 mm?/s bei 40°C

Anwendung/Eigenschaften

Spurkranzschmierstoff flr Eisenbahnen und
Schienenfahrzeuge. Der Schmierstoff bildet auf

dem Spurkranz einen gut haftenden Film mit hoher
Schmierwirkung, ohne auf die Laufflache zu kriechen.
Leicht VOC-haltig.

Freigaben: SNCF

Weichenschmierung

Anwendung/Eigenschaften

Teilsynthetisches Leichtlaufmotorendl fir moderne
Ford PKW-Motoren.

Kinematische Viskositat bei 40°C: 43 mm?/s
Normen: ACEA Al/BI

Freigaben: Ford WSS-M2C 948-B

Teilsynthetisches Leichtlaufmotorendl fir moderne
Ford PKW-Motoren.

Kinematische Viskositat bei 40°C: 53 mm?/s
Normen: ACEA A5/B5

Freigaben: Ford WSS-M2C 913-C, 913-D

PurePlus Technology Leichtlaufmotorendl fir GM
PKW- Motoren.
Kinematische Viskositat bei 40 °C: 69 mm?/s

Normen: ACEA C3
API SN
Freigaben: GM dexos2™

Sorte

Shell

Helix Ultra
Professional
AJ-L OW-30

Shell

Helix Ultra
Professional
AM-L 5W-30

Shell

Helix Ultra
Professional
AO-L OW-20

Shell

Helix Ultra
Professional
AP-L OW-20

Shell

Helix Ultra
Professional
AP-L OW-30

Shell

Helix Ultra
Professional
AP-L 5W-30

Shell

Helix Ultra
Professional
AR-L OW-20

Shell

Helix Ultra
Professional
AR-L 5W-30

Shell

Helix Ultra
Professional
AR-L RN17
5W-30

Kinematische

Viskositat bei
100°C mm?/s

9.8

12.1

8.6

8.1

9.8

10.2

77

12.0

12.4

Dichte bei
15°C kg/m?

833

836

837

838

844

843

835

847

850

Flamm
punkt

°C
233

238

241

234

236

233

234

230

220

Pour-
point

°C

-54

-51

Anwendung/Eigenschaften

Vollsynthetisches Leichtlaufmotorendl fir Ford
Dieselmotoren mit Dieselpartikelfilter die ein ACEA C2
Motorendl verlangen.
Kinematische Viskositat bei 40 °C: 54 mm? /s
Normen: ACEA C2
Freigaben: Ford WSS-M2C 950-A

Jaguar STJLR 03.5007

PurePlus Technology Leichtlaufmotorendl fir
Mercedes-Benz PKW-Dieselmotoren.
Kinematische Viskositat bei 40 °C: 69 mm?/s

Normen: API SN
ACEA C3

Freigaben: Mercedes-Benz 229.51
BMW LL-04

Motorendl auf Basis von Synthesetechnologie
massgeschneidert fir die speziellen
Herstelleranforderungen von Opel.
Kinematische Viskositat bei 40 °C: 47 mm?/s

Normen: API SN Plus
ACEA C5
Freigaben: Opel OV 404 1457

Synthetisches Leichtlaufmotorendl flr Peugeot und
Citroén PKW-Motoren.

Kinematische Viskositat bei 40°C: 44 mm?/s
Normen: API SP

Freigaben: PSA B712010

PurePlus Technology Leichtlaufmotorendl fir Peugeot,
Citroén und Fiat PKW-Motoren.

Kinematische Viskositat bei 40°C: 45 mm?/s

Normen: ACEA C2

Freigaben: PSA B71 2312

PurePlus Technology Leichtlaufmotorendl fir Peugeot,
Citroén und Fiat PKW-Motoren.

Kinematische Viskositat bei 40°C: 60 mm?/s

Normen: ACEA C2

Freigaben: PSA B71 2290

PurePlus Technology Leichtlaufmotorendl mit
niedrigem Sulfataschegehalt fir Renault PKW-
Dieselmotoren mit und ohne Partikelfilter.
Kinematische Viskositat bei 40 °C: 38 mm?/s
Normen: ACEA C5

Freigaben: Renault RN 17 FE

PurePlus Technology Leichtlaufmotorendl mit

niedrigem Sulfataschegehalt fur Renault PKW-

Dieselmotoren mit und ohne Partikelfilter.

Kinematische Viskositat bei 40°C: 67 mm?/s

Normen: ACEA C4

Freigaben: Renault RN 0720
Mercedes Benz 226.51

PurePlus Technology Leichtlaufmotorendl mit
niedrigem Sulfataschegehalt fir Renault PKW-
Dieselmotoren mit und ohne Partikelfilter.
Kinematische Viskositat bei 40 °C: 70 mm?/s
Normen: ACEA C3

Freigaben: Renault RN 17

Eine vollstandige Auflistung der Spezifikationen finden Sie in den technischen Datenblattern.
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Sorte Kinematische

Viskositat bei
100°C mm?/s

Shell 818
Helix Ultra
Professional

AS-L OW-20

Shell 1.9
Helix Ultra
Professional

AV-L OW-30

Shell 78
Helix Ultra
Professional

AV-L OW-20

Shell Helix 10.5
Ultra
A5/B5 0W-30

Shell Helix 12.1
Ultra
ECT OW-30

Shell Helix 7.9
Ultra
ECT C5 0W-20

Shell Helix 12.1
Ultra
ECT C3 5W-30

30

Dichte bei
15°C kg/m?3

833

838

832

836

835

834

836

Flamm
punkt
°C

232

226

228

234

233

232

238

Pour-
point
°C

Anwendung/Eigenschaften

Synthetisches Leichtlaufmotorendl mit niedrigem
Sulfataschegehalt fir Volvo PKW Motoren.
Kinematische Viskositat bei 40 °C: 42 mm?/s

Normen: ACEA C5
API SN
Freigaben: Volvo VCC RBS0-2AE

PurePlus Technology Leichtlaufmotorendl mit
niedrigem Sulfataschegehalt fir VW PKW-Benzin- und
Dieselmotoren mit und ohne Partikelfilter.
Kinematische Viskositat bei 40°C: 59 mm?/s

Normen: ACEA C3

Freigaben: VW 507.00, 504.00

PurePlus Technology Leichtlaufmotorendl mit
niedrigem Sulfataschegehalt fir VW PKW-Benzin- und
Dieselmotoren.

Kinematische Viskositét bei 40°C: 38 mm?/s

Normen: ACEA C5

Freigaben: VW 508.00, 509.00

PurePlus Technologie Motorendl mit spezieller
Reinigungstechnologie, das im Motor
Ablagerungen und Verschleiss reduziert,
damit Hochleistungsmotoren mit maximaler
Effizienz arbeiten kénnen. Das Ol minimiert die
Reibung im Motor und verbessert dadurch die
Kraftstoffeinsparung.
Kinematische Viskositat bei 40 °C: 57 mm?/s
Normen: ACEA A5/B5

API SL

PurePlus Technology, flr Russpartikelfilter geeignetes
PKW-Motorendl fir maximale Motorenreinheit und
verlangerte Olwechselintervalle.

Kinematische Viskositat bei 40°C: 67 mm?/s

Normen: ACEA C3
API SN

Freigaben: Mercedes-Benz 229.51
BMW LL-04

PurePlus Technology Leichtlaufmotorendl, fir PKW mit
Russ- partikelfilter fir maximale Motorenreinheit und
verlangerte Olwechselintervalle.

Kinematische Viskositat bei 40 °C: 39 mm?/s

Normen: ACEA C5
API SN

Freigaben: Mercedes-Benz 229.71
BMW LL-17 FE

PurePlus Technology Leichtlaufmotorendl, fur PKW mit
Russpartikelfilter fir maximale Motorenreinheit und
verlangerte Olwechselintervalle.

Kinematische Viskositét bei 40°C: 69 mm?/s

Normen: ACEA C3
API SN

Freigaben: Mercedes-Benz 229.51, 229.31
BMW LL-04

Chrysler MS-11106

Sorte Kinematische | Dichte bei

Viskositat bei | 15°C kg/m3
100°C mm?/s

Shell Helix 1.9 838
Ultra

ECT C2/C3

0W-30

Shell Helix 1.8 836
Ultra

ECT Multi

5W-30

Shell Helix 14.0 850
Ultra

ECT Multi

5W-40

Shell Helix 135 844
Ultra
0W-40

Shell Helix 12.8 843
Ultra
5W-40

Shell Helix 231 850
Ultra Racing
10W-60

Shell Helix 8.6 836
Hybrid 0W-20

Flamm
punkt
°C

226

234

236

241

237

250

243

Pour-
point
°C

-39

Anwendung/Eigenschaften

PurePlus Technology, flr Russpartikelfilter geeignetes
PKW-Motorendl fir maximale Motorenreinheit und
verlangerte Olwechselintervalle.

Kinematische Viskositat bei 40°C: 59 mm?/s

Normen: ACEA C2/C3
API SN
Freigaben: Mercedes-Benz 229.52, 51 & 31

VW 504.00, 507.00
Porsche C30

Vollsynthetische Leichtlaufmotorendle, fir, mit
modernsten Abgasnachbehandlungs-Systemen
ausgertisteten Benzin- und Dieselmotoren.
Kinematische Viskositat bei 40°C: 67 mm?/s

Normen: ACEA C3
API SN

Freigaben: Mercedes-Benz 229.51
VW 504.00, 507.00
BMW LL-04

Erfallt: Mercedes-Benz 229.52

Vollsynthetische Leichtlaufmotorendle, fur, mit
modernsten Abgasnachbehandlungs-Systemen
ausgertsteten Benzin- und Dieselmotoren.
Kinematische Viskositat bei 40°C: 85 mm?/s
Normen: ACEA C3

API SN

Mercedes-Benz 229.51, 229.31
VW 511.00

BMW LL-04

Renault RN 0700, RN 0710
Porsche C40

Freigaben:

PurePlus Leichtlaufmotorendl flr PKW-Motoren.
Kinematische Viskositat bei 40°C: 75 mm?/s

Normen: API SN+
ACEA A3/B4
Freigaben: Mercedes-Benz 229.5, 226.5

VW 502.00, 505.00
Renault RN 0700, 0710

PurePlus Leichtlaufmotorendl flr Personenwagen.
Kinematische Viskositat bei 40°C: 76 mm?/s

Normen: APl SN+
ACEA A3/B4
Freigaben: BMW LL-01
Mercedes-Benz 229.5
Porsche A40

Renault RN 0700, 0710
VW 502.00, 505.00

PSA B712296

Chrysler MS-10725, -12991

PurePlus Technology Motorendl fir PKW-Motoren.
Eignet sich auch fUr den Einsatz im Rennbetrieb.
Kinematische Viskositat bei 40°C: 160 mm?/s

Normen: API SN
ACEA A3/B4
Freigaben: Ferrari

Helix Hybrid wurde fir die in hybrid-elektrischen
Fahrzeugen eingesetzten Benzinmotoren entwickelt.
Kinematische Viskositat bei 40 °C: 47mm?/s
Normen: API SP

ILSAC GF-6A

Eine vollstandige Auflistung der Spezifikationen finden Sie in den technischen Datenblattern.
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Sorte

Kinematische

Viskositat bei
100°C mm?/s

Dichte bei
15°C kg/m?3

Anwendung/Eigenschaften

Sorte Kinematische | Dichte bei

Viskositat bei | 15°C kg/m3
100°C mm?/s

Anwendung/Eigenschaften

32

Shell 1.6 836 Teilsynthetisches Motorendl fir moderne Shell Helix 14.2 864 Synthetic Technology Leichtlaufmotorendl fir
Helix HX8 leistungsfahige Benzinmotoren. HX6 moderne PKW-Motoren.
Professional Kinematische Viskositat bei 40 °C: 66.6 mm?/s 10W-40 Kinematische Viskositat bei 40°C: 96 mm?/s
AG 5W-30 Normen: API SN Normen: API SN+
ILSAC GF-6A ACEA A3/B3, A3/B4
Freigaben: Ford WSS-M2C 946 B1 Freigaben: Mercedes-Benz 229.3
FCA MS-13340 VW 501.01, 505.00
Shell Helix 12.1 836 Teilsynthetisches Leichtlaufmotorendl fir PKW-
HX8 Dieselmotoren mit Dieselpartikelfilter. Shell Helix 14.2 872 Motorendl fir Benzin- und Dieselmotoren von
ECT C3 5W-30 Kinematische Viskositat bei 40°C: 69 mm?/s HX5 Personen- und Lieferwagen.
Normen: ACEA C3 15W-40 Kinematische Viskositét bei 40°C: 107 mm?/s
Freigaben: MB 229.51, 229.31 Normen: API SN+/CF
BMW LL-04 ACEA A3/B3
Shell Helix 12.1 836 Teilsynthetische Leichtlaufmotorendle fir PKW-
HX8 Dieselmotoren mit Dieselpartikelfilter.
ECT 5W-30 Kinematische Viskositét bei 40°C: 69 mm?/s . o .
Normen: AP SN Dieselmotorendle fiir Nutzfahrzeuge
ACEA C3
Freigaben: MB 229.51, 229.31 Kinematische | Dichte bei Flammpunkt Pour-point Anwendung/Eigenschaften
VW 507.00, 504.00 Viskositat bei | 15°C kg/m3 °C °C
Erflllt: BMW LL-04 100°C mm?/s
Shell Helix 14.0 850 236 -36 Teilsynthetische Leichtlaufmotorendle fur PKW- Shell Rimula 12.2 851 234 -38 Dynamic Protection Plus Technology Leichtlauf-
HX8 Dieselmotoren mit Dieselpartikelfilter. Ultra 5W-30 Dieselmotorendl, die mit Partikelfiltern und anderen
ECT 5W-40 Kinematische Viskositat bei 40°C: 85 mm?/s Abgasnachbehandlungssystemen ausgerlstet sind.
Normen: API SN Kinematische Viskositat bei 40°C: 74 mm?/s
ACEA C3 Fir Motoren nach:  EURO IV, V und VI
Freigaben: MB 229.51, 229.31 Normen: ACEAE9, E7, E6
Renault RN 0700, 0710 API CJ-4
BMW LL-04 Freigaben: Daimler Truck DTFR 15C110
Shell 12.2 853 Teilsynthetisches Leichtlaufmotorendl, speziell MAN M_3677' M-3477,
. ) P . Cummins CES 20081
Helix HX7 entwickelt fir die Dieselmotoren mit Pumpe-
. . ) . Renault RLD-3
Professional Duse-Technologie von VW und Audi ohne
. « Volvo VDS-4
AV 5W-30 Wartungsintervall-Verlangerung. Scania LDF-4
Kinematische Viskositat bei 40°C: 71 mm?/s canla
Normen: ACEA C3 Shell Rimula 8.1 840 Das Ol zeichnet sich durch eine besonders
Freigaben: VW 505.00, 505.01 R7 Plus AD leistungsstarke LowSAPS Additivtechnologie
Shell Helix 128 849 Vollsynthetisches Leichtlaufmotorend! fir Fiat PKW- ow-20 aus und wurde entwickelt, um einen geringeren
Kraftstoffverbrauch und damit einhergehende
HX7 Motoren. Emissi teil iel
ECT 5W-40 Kinematische Viskositat bei 40°C: 74 mm?/s MISSIONSVOTLEle 2u erzieien. R )
Normen: API SN Kinematische Viskositat bei 40 °C: 45 mm?/s
’ ACEA C3 Freigaben: Daimler Truck
Freigaben: Mercedes-Benz 229.31 DTFR15C140
Shell Helix 14.2 864 Teilsynthetisches Motorendl, besonders geeignet fur shell Rimula 100 843 L(?W ,SAPS’ Mgtorenol der n eugste‘n Gengranon
. el . . R7 AX 5W-30 mit einer Additivtechnologie, die eine erhdhte
HX7 10W-40 moderne, leistungsfahige Motoren mit Mehrventil- ; . . .
Technologie Treibstoffeffizienz und tiefere Emissionswerte
Kinematische Viskositat bei 40°C: 96 mm2/s gewahrleitet. Es ist entW|Fk§It worden, um den
Normen: APl SN+ Schutz der neuesten, emissionsarmen Nutzfahrzeug-
' ACEA A3/B4 Dieselmotoren zu gewahrleisten, die mit Partikelfiltern
Freigaben: Mercedes-Benz 229.3 :ESng:SSet;etr;;:Zgasnachbehandlungs-systemen
VW 501.01, 505.00 . - T
Kinematische Viskositat bei 40 °C: 60 mm?/s
Shell Helix 14.7 841 Synthetic Technology Leichtlaufmotorendl besonders Freigaben: Daimler Truck DFTR 15C130
HX7 geeignet fur moderne, leistungsfahige Motoren mit Cummins CES 20087
5W-40 Mehrventil-Technologie. Detroit (DFS) 93K223
Kinematische Viskositat bei 40°C: 90 mm?/s Renault RLD-5
Normen: APl SN+ Volvo VDS-5
ACEA A3/B4
Freigaben: Mercedes-Benz 229.3
VW 502.00. 505.00
Eine vollstandige Auflistung der Spezifikationen finden Sie in den technischen Datenblattern.
33



Sorte Kinematische | Dichte bei

Viskositat bei | 15°C kg/m3
100°C mm?/s

Shell Rimula 7.8 845
R7 Plus Al
0W-20

Shell Rimula 14.5 850
R6 LM 10W-40

Shell Rimula 12.1 847
R6 LME 5W-30

Shell Rimula 12.1 845
R6 LME Plus
5W-30

Shell Rimula 1.6 855
R6 ME E4
5W-30

34

Flammpunkt

244

232

232

210

Pour-point
°C

-39

-39

Anwendung/Eigenschaften

Das Ol zeichnet sich durch eine besonders
leistungsstarke LowSAPS Additivtechnologie
aus und wurde entwickelt, um einen geringeren
Kraftstoffverbrauch und damit einherge- hende
Emissionsvorteile zu erzielen.

Kinematische Viskositat bei 40 °C: 43 mm?/s
Freigaben: Iveco 18-1804 TLV LS

Dynamic Protection PlusTechnology Dieselmotorendl
fir Motoren, die mit Partikelfiltern und anderen
Abgasnachbehandlungssystemen ausgerUstet sind.
Kinematische Viskositat bei 40°C: 97 mm?/s

Far Motoren nach: EURO IV, V und VI

Normen: API CK-4, CJ-4

ACEA E9, E7, E6

Daimler Truck DTFR 15C110
Cummins CES 20081, 20086
Caterpillar ECF-3

Volvo VDS-4, VDS 4.5

Deutz DQC IV-10LA

Renault RLD-3

Freigaben:

Leichtlauf-Dieselmotorendl, die mit Partikelfiltern
und anderen Abgasnachbehandlungssystemen
ausgerdustet sind.

Kinematische Viskositat bei 40°C: 67 mm?/s

Far Motoren nach: EURO IV, V und VI

Normen: ACEA E7, E6

Freigaben: Daimler Truck DTFR 15C110
Cummins CES 20077
Renault RLD-2
Volvo VDS-3

Leichtlauf-Dieselmotorendl, die mit Partikelfiltern
und anderen Abgasnachbehandlungssystemen
ausgerdustet sind.

Kinematische Viskositat bei 40 °C: 75 mm?/s

Far Motoren nach: EURO IV, V und VI

Normen: ACEAE9, E7, E6
API CK-4, SN
Freigaben: Daimler Truck DTFR 15C110, 15C120

MAN M 3677, M 3477
Cummins CES 20081, 87
Iveco TLS E6, 18-1804
Renault RLD 3

Scania LDF-4

Volvo VDS 4.5

Synthetisches Leichtlaufmotorendl Nutzfahrzeug-
Dieselmotoren, speziell fir die abgasoptimierten
EURO Il Motoren.

Kinematische Viskositat bei 40 °C: 68 mm?/s

Normen: ACEA, E4

Freigaben: Daimler Truck DTFR 15B120, 13D110
MAN M 3277
Volvo VDS-3
Scania LDF-3

Sorte Kinematische

Viskositat bei
100°C mm?/s

Shell Rimula 13.0
R6 M 10W-40

Shell Rimula 13.6
R6 MS 10W-40

Shell Rimula 13.4
R5 E 10W-40

Shell Rimula 14.8
R5 LE 10W-40

Shell Rimula 12.1
R5 LE 10W-30

Dichte bei
15°C kg/m?

848

867

882

862

863

Flammpunkt

240

220

237

237

Pour-point

Anwendung/Eigenschaften

Synthetisches Motorendl fir Nutzfahrzeug-
-Dieselmotoren, speziell fUr die abgasoptimierten
EURO IIl und Scania EURO IV, V und VI Motoren.
Kinematische Viskositat bei 40 °C: 83 mm?/s
Normen: ACEA E7, E4;

API Cl-4

Daimler Truck DTFR 15B120
MAN M 3377, 3277

Volvo VDS-3

Cummins 20078

Renault RLD3

MTU Cat. 3

Freigaben:

Synthetic Technology Motorendl fir Nutzfahrzeug-
Dieselmotoren, speziell fir die abgasoptimierten
EURO Il und Scania EURO IV, V und VI Motoren.
Kinematische Viskositat bei 40°C: 90 mm?/s
Normen: ACEA E7, E4
Freigaben: Daimler Truck DTFR 15B120

MAN M 3277

Volvo VDS-3

Scania LDF-2, LDF-3

MTU Cat.3

Teilsynthetisches Motorendl flr Nutzfahrzeug-
Dieselmotoren, speziell fir EURO Il und Ill Motoren.
Kinematische Viskositat bei 40°C: 90 mm?/s
Normen: API CI-4

ACEA E7,E5, E3

Daimler Truck DTFR 15B110
Volvo VDS-3

Cummins 20071, 72, 76, 77, 78
Renault RLD-2

Volvo VDS-3

Freigaben:

Teilsynthetisches Motorendl flr Nutzfahrzeug-
Dieselmotoren, speziell fir EURO IV, V,VI Motoren.
Kinematische Viskositat bei 40°C: 97 mm?/s

Normen: API CK-4
ACEA E9, E7
Freigaben: Daimler Truck DTFR 15C100

Volvo VDS-4, VDS-4.5
MTU Typ 2.1
Cummins 20081, 86
Caterpillar ECF-3
Deutz DQC I1I-10 LA
Renault RLD-3

Teilsynthetisches Motorendl flr Nutzfahrzeug-
Dieselmotoren, speziell fir EURO 1V, V,VI Motoren.
Kinematische Viskositat bei 40 °C: 82 mm?/s

Normen: APl CK4
ACEA E9, E7

Freigaben: Daimler Truck DTFR 15C100
MAN M 3775

Volvo VDS4, VDS4.5 MTU Typ 2.1
Cummins 20081, 86

Caterpillar ECF3

Deutz DQC 1110 LA

Renault RLD-3

Eine vollstandige Auflistung der Spezifikationen finden Sie in den technischen Datenblattern.
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Sorte Kinematische | Dichte bei Flammpunkt Pour-point
Viskositat bei | 15°C kg/m3 °C °C
100°C mm?/s

Shell Rimula 12.8 851 248 -45

R5 LM 10W-40

Shell Rimula 15.3 876 236 -35

R4 L 15W-40

Shell Rimula 14.7 888 230 -36

R4 X 15W-40

Shell Rimula 7.0 885 219 -33

R3 10W*

Shell Rimula 1.0 890 242 -18

R3+ 30*

Shell Rimula 13.5 895 250 -15

R3+ 40*

Shell Rotella 14.4 899 250 -15

DD+ 40

Anwendung/Eigenschaften

Teilsynthetisches Dieselmotorendl fir

Motoren die mit Partikelfiltern und anderen
Abgasnachbehandlungssystemen ausgerustet sind.
Kinematische Viskositat bei 40°C: 81 mm?/s

Far Motoren nach: EURO IV, V und VI

Normen: ACEA E6

Freigaben: Daimler Truck DTFR 15C110

Motorendl fir moderne Nutzfahrzeug-Dieselmotoren,

speziell flr die abgasoptimierten EURO V und VI
Motoren.
Kinematische Viskositat bei 40°C: 118 mm?/s

Normen: APl CK-4
ACEA E9, E7

Freigaben: Daimler Truck DTFR 15C100
MAN M 3275

Volvo VDS-4, VDS-4.5
Caterpillar ECF-3
MTU Type 2.1
Cummins 20081, 86
Deutz DQC IIl 10-LA
Renault RLD-3

Diesel- und Benzinmotorendl fir Motoren mit und
ohne Aufladung.

Kinematische Viskositat bei 40°C: 109 mm?/s
Normen: API CI-4/SL

ACEA E7, E5; E3

Daimler Truck DTFR 15B110
MAN M 3275-1

Volvo VDS-3

Caterpillar ECF-2

MTU Type 2

Cummins 20071, 72, 75-78
Renault RLD-2

Deutz DQC III-10

Freigaben:

HD-Einbereichsdl fur alle stationdre Dieselmotoren.
Kinematische Viskositat bei 40°C: *

Normen: API CF

ACEA E2 (R3+ 40)
Freigaben: MB (R3+)

MAN (R3+)

MTU (R3+)

ZF TE-ML (R3+)

Motorendl flr selbstansaugende und aufgeladene
2-Takt-Dieselmotoren in Spezialfahrzeugen und
Baumaschinen. Sulfataschegehalt < 0.8%
Kinematische Viskositat bei 40°C: 138 mm?/s
Normen: API CF-2
Freigaben: Detroit Diesel Corp.

7 SE 270 8810

* kinematische Viskositat bei 40 °C: SAE 10W = 43 mm?/s, SAE 30 = 93 mm?/s, SAE 40 = 140 mm?/s
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Dieselmotorenole fur die Marine

Sorte Kinematische

Viskositat bei
100°C mm?/s

Shell Gadinia 13.7
S3 40

Zweiradmotorendle
4-Taktmotorendle

Kinematische
Viskositat bei
100°C mm?/s

Shell Advance @ 15.8
4T Ultra 10W-
40

Shell Advance | 19.9
4T Ultra 15W-
50

Shell Advance 15.8
4T AX7 10W-
40

Shell Advance 19.1
AT AX7 15W-
50

2-Taktmotorendle

Kinematische
Viskositat bei
100°C mm?/s

Shell Advance 9.0
Ultra 2T

Shell Advance @ 9.
VSX 2

Dichte bei
15°C kg/m?

890

Dichte bei
15°C kg/m?

858

867

858

867

Dichte bei
15°C kg/m?

855

863

Flamm-punkt | Pour-point
°C °C

230 -21

Flamm-punkt | Pour-point
°C

230 -36
235 -30
230 -36
235 -30

Flamm-punkt | Pour-point
°C

102 -50

132 -20

Anwendung/Eigenschaften

Legierte Multifunktionséle flr Dieselmotoren, die
speziell zur Schmierung von mittelschnell laufenden
Tauchkolbenmotoren héchster Leistung in der
Schifffahrt entwickelt wurden. Sie sind ausgelegt flr
Diesel mit bis zu 1% Schwefelgehalt und Bio basierte
Treibstoffe.
Freigaben: MTU Kat.1

Siemens-Flender

Renk-Rheine

Yanmar, Daihatsu

Simplex B&V, Reintjes

Anwendung/Eigenschaften

Hochstleistungsoéle fur anspruchsvollste 4-Takt-
Motorradmotoren oder den Renneinsatz. Die
synthetischen Basisole besitzen ein hervorragendes
Viskositats-Temperatur-Verhalten, minimale
Verdampfungsneigung und eine ausgezeichnete
Scherstabilitat.

Normen: APl SM
JASO MA2
Freigaben: Ducati

Hochleistungséle flr anspruchsvolle 4-Takt-
Motorradmotoren. Die hochwertigen Basisdle
aus der Shell Synthesetechnologie besitzen ein
hervorragendes Viskositats-Temperatur-Verhalten.
Normen: API SL

JASO MA2

Anwendung/Eigenschaften

Vollsynthetisches, vorgemischtes Ol fir alle luft- und
wassergekUhlten 2-Takt-Motoren
Normen: JASO FD

APITC

ISO L-EGD.

Teilsynthetisches, vorgemischtes Ol fir alle luft- und
wassergekuhlten 2-Takt-Motoren.
Normen: JASO FC

APITC

ISO L-EGC

Eine vollstandige Auflistung der Spezifikationen finden Sie in den technischen Datenblattern.



Kfz-Getriebeodle

Sorte Kinematische | Dichte bei

Viskositat bei | 15°C kg/m3
100°C mm?/s

Shell 14.6 847
Transmission
MA 75W-90

Shell Spirax 12.3 861
S6 AZME
75W-85

Shell Spirax 15.0 868
S6 ADME
75W-90

Shell Spirax 24.0 869
S6 AXME 75W-
140

Shell Spirax 15.2 878
S6 AXME
75W-90

Shell Spirax 9.6 850
S6 GXME
75W-80

Shell Spirax 14.9 879
S5 ATE 75W-
90

38

Flammpunkt

224

210

210

210

250

205

Pour-point
°C

-42

-54

-60

Anwendung/Eigenschaften

Vollsynthetisches Leichtlaufdl flr synchronisierte
Schaltgetriebe einschliesslich solcher mit
integriertem Retarder. Erlaubt eine Verlangerung der
Olwechselintervalle.

Kinematische Viskositat bei 40°C: 96 mm?/s
Normen: APl GL-4, MT-1

Freigaben: Daimler Truck DTFR 13B110

Vollsynthetisches Leichtlaufél fir ZF -Achsgetriebe.
Erlaubt eine Verldngerung der Olwechselintervalle.
Kinematische Viskositét bei 40°C: 78 mm?/s
Freigaben: ZF TE-ML 12F, 19D

Vollsynthetisches Leichtlaufél fir Achsgetriebe. Erlaubt
eine Verldngerung der Olwechselintervalle.
Kinematische Viskositét bei 40°C: 101 mm?/s
Normen: API GL-4, GL-5, MT-1
Freigaben: Mercedes-Benz 235.8

MAN 342, 341

Volvo 97312

Scania STO

ZF TE-ML

Synthetisches Getriebedl auf modernstem
Leistungsniveau fur verlangerte Olwechselintervalle
héchstbelasteter Achsantriebe aller Art.
Kinematische Viskositat bei 40°C: 172 mm?/s

Normen: API GL-5, MT-1
Freigaben: Scania STO 2:0.A
ZF TE-ML

Synthetisches Leichtlauf-Getriebedl auf modernstem
Leistungsniveau fur verlangerte Olwechselintervalle
héchstbelasteter Achsantriebe aller Art.
Kinematische Viskositat bei 40°C: 115 mm?/s

Normen: API GL-5, MT-1
Freigaben: ScaniaSTO2.0A&G
MAN 342, 341
Volvo 97312
ZF TE-ML

Synthetisches Leichtlauf-Getriebedl auf
modernstem Leistungsniveau mit ausgewahlten
reibungsvermindernden Additiven flr lange
Olwechselintervalle in synchronisierten Getrieben,
auch mit integriertem Retarder.

Kinematische Viskositat bei 40°C: 54 mm?/s

Normen: APl GL-4
Freigaben: MAN 341
ZF TE-ML

Synthetisches Mehrbereichsgetriebedl fir den
optimalen Betrieb in extrem belasteten PKW-Schalt-
und Achsgetrieben.

Kinematische Viskositat bei 40°C: 81 mm?/s

Normen: APl GL-4, GL-5, MT-1
Freigaben: Mercedes-Benz 236.26
Ferrari
Getrag

Sorte

Shell Spirax
S4 AT 75W-90

Shell Spirax
S3 AD 80W-90

Shell Spirax
S3 ALS 85W-
90

Shell Spirax
S3 AM 80W-
90

Shell Spirax
S3 AS 80W-
140

Shell Spirax
S3 AX 80W-90

Shell Spirax
S2 A 80W-90

Shell Spirax
S2 A 85W-140

Shell Spirax
S2 G 80W-90

Kinematische

Viskositat bei
100°C mm?/s

15.4

14.4

16.5

16.8

24.8

16.8

14.7

256

14.7

Dichte bei
15°C kg/m?

875

899

907

900

904

900

904

908

900

Flammpunkt

204

190

220

185

220

175

215

175

Pour-point

-33

Anwendung/Eigenschaften

Teilsynthetisches Leichtlauf-Getriebed! auf
modernstem Leistungsniveau fur héchstbelastete
Achsantriebe aller Art.

Kinematische Viskositat bei 40°C: 93 mm?/s
Normen: API GL-4, GL-5, MT-1

Getriebedl flr Achsantriebe aller Art, ausgerichtet auf
die neuesten Anforderungen der Getriebehersteller.
Ermdglicht ausgedehnte Olwechselintervalle.
Kinematische Viskositat bei 40°C: 137 mm?/s
Normen: APl GL-5 MT-1
Freigaben: Mercedes-Benz 235.20

MAN 342 & 341

ZF TE-ML

Hypoidgetriebedl mit besonderer Reibcharakteristik
flr Hinterachsen mit Sperrdifferential rential oder
nassen Bremsen, insbesondere fir ZF Achsen

geeignet.

Kinematische Viskositat bei 40 °C: 171 mm?/s
Normen: API GL5 Limited Slip
Freigaben: ZF TE-ML, Liebherr

Universal-Getriebedl flr synchronisierte und
nichtsynchronisierte Schalt- sowie Achsgetriebe.
Kinematische Viskositat bei 40°C: 169 mm?/s

Normen: API GL-4, GL-5, MT-1
Freigaben: MAN M 341, 342
Scania STO 1.0
ZF TE-ML

Achsgetriebedl das bei entsprechender Freigabe
auch als Schaltgetriebedl zum Einsatz kommen kann.
Kinematische Viskositat bei 40°C: 237 mm?/s
Normen: APl GL-5, MT-1
Freigaben: Scania STO 1.0

RVI

ZF TE-ML

Getriebedl fir Achsantriebe aller Art.
Kinematische Viskositat bei 40°C: 169 mm?/s

Normen: API GL-5

Freigaben: Mercedes-Benz 235.6
MAN 342 Typ M2
ZF TE-ML

Achsgetriebedl fur PKW, Nutzfahrzeuge, Busse und
Baumaschinen.

Kinematische Viskositat bei 40°C: 146 mm?/s
Normen: AP| GL-5

Achsgetriebedl fur PKW, Nutzfahrzeuge, Busse und
Baumaschinen.

Kinematische Viskositat bei 40°C: 358 mm?/s
Normen: APl GL-5

Schaltgetriebedl fir PKW und Nutzfahrzeuge.
Kinematische Viskositat bei 40°C: 146 mm?/s
Normen: APIGL-4

Eine vollstandige Auflistung der Spezifikationen finden Sie in den technischen Datenblattern.
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ATF — Automatic Transmission Fluids

Sorte

Shell Spirax
S6 ATF VM
Plus

Shell Spirax
S6 ATF ZM

Shell Spirax
S6 ATF X

Shell Spirax
S6 ATF A668

Shell Spirax
S6 ATF D971

Shell ATF
134

Shell ATF
134 FE

40

Kinematische

Viskositat bei
40°C mm?/s

33

62

34

41

29

19

Dichte bei
15°C kg/m?

850

843

850

851

822

847

845

Flammpunkt

240

190

210

212

202

185

Pour-point
°C

-48

-51

-54

51

Anwendung/Eigenschaften

Automatikgetriebedl auf Basis der Shell XHVI®

Synthesetechnologie, welches flr den Einsatz in

Voith DIWA-Getrieben konzipiert wurde und langste

Olwechselintervalle bis zu 180000 km in DIWA.5

Getrieben ermoglicht.

Freigaben: Voith H55.6336
MAN 339 Typ L1 & L2
Daimler Truck DTFR 13C170,

13D130

ZF TEML

Vollsynthetisches Automatikgetriebedl, das fir die
Generation der Nutzfahrzeug-Automatikgetriebe
ZF-Ecomat 2 plus entwickelt wurde. Ermdglicht die
Verlangerung der Olwechselintervalle.
Freigaben: ZF TE-ML

MAN 339 Typ 74, 213

Getriebedl| basierend auf Synthesetechnologie

flr automatische Getriebe, dass universell fir die
Schmierung von automatischen Getrieben (ATF)

in Fahrzeugen von unterschiedlichsten Herstellern
eingesetzt werden kann. Aufgrund der Verwendung
modernster synthetischer Komponenten werden die
Anforderungen vieler Getriebehersteller erfillt.

Normen: JASO 1A, 1A-LV, 2A
GM Dexron VI, IlIH, IIG, IIE, IID, II,
TASA

Freigabe: Ford Mercon LV

Einsatzempfehlungen: siehe technisches Datenblatt

Automatikgetriebedl von herausragender Qualitat,
welches speziell fir die neue Generation der
Nutzfahrzeug-Automatikgetriebe von Allison mit
verlangertem Olwechselintervall entwickelt wurde.
Freigaben: Allison TES-668

Daimler Truck DTFR 13C190

Automatikgetriebedl von herausragender Qualitat,
welches speziell fir die neue Generation der
Mercedes Benz 9G-Tronic Getriebe entwickelt wurde.
Freigaben: Mercedes Benz 236.17

Automatikgetriebedl, welches speziell fir die
Generation von Mercedes-Benz 5- und 7-Gang-
Automatikgetriebe sowie NAG2V Sport Getriebe
konzipiert wurde.

Freigaben: Mercedes-Benz 236.14

Automatikgetriebedl, welches speziell fir

die Generation von Mercedes-Benz 7-Gang-
Automatikgetriebe sowie NAG2FE Sport Getriebe
konzipiert wurde.

Freigaben: Mercedes-Benz 236.15

Sorte Kinematische | Dichte bei
Viskositat bei | 15°C kg/m3
40°C mm?/s

Shell Spirax 36 848

S5 DCT X

Shell Spirax 33 847

S4 ATF HDX

Shell Spirax 35 874

S2 ATF AX

Shell Spirax 40 880

S1ATF TASA

Shell Tegula 32 870

V 32

Flammpunkt

185

180

170

21

Pour-point

-42

-30

Anwendung/Eigenschaften

Getriebedl basierend auf Synthesetechnologie
flr Doppelkupplungsgetriebe, dass universell in
Fahrzeugen von unterschiedlichsten Herstellern
eingesetzt werden kann. Aufgrund der Verwendung
modernster synthetischer Komponenten werden die
Anforderungen vieler Getriebehersteller erfullt.
Spezifikationen: VW TL 521 82

GetragbDCT & 7DCT

Geeignet flr: A wie Audi bis V wie Volvo

Automatikgetriebedl auf Basis von Shell XHVI®-
Synthesetechnologie. Extreme thermische
Belastbarkeit, auch flr Servolenksysteme geeignet.
Freigaben: Ford Mercon®

GM Allison C-4

Voith 55.6336

Daimler Truck DTFR 13C170

ZF TE-ML
Erfullt: GM Dexron® |l

Automatikgetriebedl auf Mineraldlbasis. Gute
thermische Belastbarkeit, auch flr Servolenksysteme
geeignet.
Freigaben: Ford Mercon®

Voith 55. 6335

MAN 339 V1, Z1

Daimler Truck DTFR 13C140
Renk

ZF TE-ML

Erfallt: GM Dexron® IID

Automatikgetriebed! auf Mineraldlbasis fur altere KFZ,
auch fir Servolenksysteme geeignet.
Freigabe: GM Typ A Suffix A

Wandlergetriebedl, welches speziell flr den
Einsatz in hydrodynamischen Kupplungen,
Drehmomentwandlern und Zahnradgetrieben
entwickelt wurde.

Normen: DIN 51524 HLPD

Freigaben: Voith Turbo
P.LV.
Lenze-Disco

Eine vollstandige Auflistung der Spezifikationen finden Sie in den technischen Datenblattern.
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Spezialprodukte fur die Bau- und Landwirtschaft

UTTO Ole

Sorte Kinematische | Dichte bei Flammpunkt Pour-point
Viskositat bei | 15°C kg/m3 °C
100°C mm?/s

Shell Spirax 10.8 872 226 -48

S6 TXME

Shell Spirax 9.4 882 220 -42

S4 TXM

Shell Spirax 14.1 850 220 -36

S4TX

Shell Spirax 14.5 890 226 -27

S3T

42

Anwendung/Eigenschaften

«Universal Tractor Transmission Qil» (UTTO) basiert
auf Shell XHVI®-Synthesetechnologie, ausgelegt fur
Traktoren und off-road-Fahrzeuge.

Kinematische Viskositat bei 40 °C: 64 mm?/s

Normen: API GL-4
SAE 10W-30/80W
Freigaben: Ford M2C-134D

New Holland FNHA-2-C-201.00
John Deere JDM J20 C

Massey Ferguson CMS

Volvo VCE WB 101

ZF TE-ML

«Universal Tractor Transmission Oil» (UTTO) auf
Mineralblbasis, ausgelegt flr Traktoren und off-road-

Fahrzeuge.
Kinematische Viskositat bei 40°C: 60 mm?/s
Normen: API GL-4

SAE 10W-30/80W

SAE J 306 85W
Freigaben: Case MAT-3525

Allison C-4

New Holland FNHA-2-D 201.00
John Deere JDM J20 C
Massey Ferguson

Volvo WB 101

ZF TE-ML

Universal-Traktorendl (STOU] basiert auf Shell XHVI®-
Synthesetechnologie, ausgelegt flr Traktoren und
off-road-Fahrzeuge.Als Ganzjahresdl flr Schalt-, Achs-
und Zapfwellengetriebe sowie Hydrauliksystemen
und nasse Bremsen geeignet.

Kinematische Viskositét bei 40°C: 85 mm?/s

Normen: API GL-4
SAE 10W-40
Freigaben: Massey Ferguson
John Deere JDM )27
ZF TE-ML

Universal-Traktorendl ([STOU] auf Mineral6lbasis,
ausgelegt fur Traktoren und offroad-Fahrzeuge.
Als Ganzjahresdl fur Schalt-, Achs- und
Zapfwellengetriebe sowie Hydrauliksystemen und
nasse Bremsen geeignet.

Kinematische Viskositat bei 40°C: 98 mm?/s

Normen: API GL-4
SAE 15W-40
Freigaben: Massey Ferguson

Caterpillar TO-2
John Deere JDM )27
ZF TE-ML

Baumaschinengetriebe

Kinematische | Dichte bei

Viskositat bei | 15°C kg/m3

100°C mm?/s
Shell Spirax 6.0 884
S4 CX10W
Shell Spirax 10.9 899
S4 CX 30

Bohrhammerdle

Kinematische | Dichte bei
Viskositat bei | 15°C kg/m3

40°C mm?/s
Shell Air Tool 32 873
Qil
S2 A 32
Shell Air Tool 100 894
Qil
S2 A100

Aviation Produkte

Flammpunkt
°C

200

205

Flammpunkt
°C

208

241

Pour-point

Pour-point
°C

-33

-24

Anwendung/Eigenschaften

Getriebedl fir Baumaschinen. Fir den Einsatz in
Lastschaltgetrieben, Seiten- und Achsantrieben sowie
Getrieben mit nassen Bremsen.
Kinematische Viskositat bei 40°C: 36 mm?/s (SAE 10W)
94 mm?/s [SAE 30)
217 mm?/s (SAE 50])
Freigaben: Caterpillar TO-4
GM Allison C-4
Vickers 35V25
ZF TE-ML

Anwendung/Eigenschaften

Bohrhammerdl mit sehr gutem
Korrosionsschutzvermédgen. Verhindert die Eisbildung
in Luftleitungen und pneumatisch angetriebenen
Komponenten.
Normen: ISO 6743/11 PAC, PBC

Atlas Copco

Detaillierte technische Angaben und Spezifikationen zu diesen Produkten entnehmen Sie bitte Shell Aviation Online.

Turbinendle

Kinematische | Dichte bei

Viskositat bei | 15°C kg/m3

40°C mm?/s
AeroShell 25.3 1005
Turbine Ol
500
AeroShell 25.0 994
Turbine QOll
555

Flammpunkt
°C

256

> 246

Pour-point

<-54

Anwendung/Eigenschaften

Synthetisches Turbinendl von guter thermischer und
Oxidationsstabilitat mit Metallpassivatoren. Geeignet
fur Triebwerke, die auch als stationare Gasturbinen
eingesetzt werden.

Synthetisches Turbinendl von sehr guter thermischer
und Oxidationsstabilitat mit erhdhter Lasttragzahl

fur Triebwerke, die auch als stationare Gasturbinen
eingesetzt werden.

Eine vollstandige Auflistung der Spezifikationen finden Sie in den technischen Datenblattern.
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Kolbenmotorendle (SAE Klasse)

AeroShell
Oil Diesel Ultra

AeroShell
Qil 80

AeroShell
Qil 100

AeroShell
QOil W100

AeroShell
Oil W100 Plus

AeroShell
Oil W 15W-50

AeroShell
Oil Sport
Plus 4

Kinematische
Viskositat bei
100°C mm?/s
12.2 (5W-30)
14.6 (SAE 40)

19.7 (SAE 50)

20.2 (SAE 50])

19.9 (SAE 50)

19.6 (SAE 15W-
50)

14.5 (SAE 10W-
40)

Hydraulikéle und Fluide

AeroShell
Fluid 12

AeroShell
Fluid 31

AeroShell
Fluid 41

AeroShell
Fluid 61

44

Kinematische
Viskositat bei
40°C mm?/s

8.2 [bei 54°C)

14.3

14.1

15.4

Dichte bei
15°C kg/m?3

840

892

896

889

893

860

871

Dichte bei
15°C kg/m?3

925

850

871

859

Flammpunkt
°C

215

> 240

> 250

> 260

288

238

228

Flammpunkt

237

105 (PM]

233

Pour-point

<-18

Pour-point

Anwendung/Eigenschaften

Synthetisches Mehrbereichsmotorendl fir moderne,
Diesel betriebene Flugzeugmotoren.

Mineralblbasisches unlegiertes Motorendle
mit gutem Viskositatsindex und guten
Tieftemperatureigenschaften flr Motoren, die
SAE J-1966 fordern. Es gelten die Angaben der
Motorenhersteller.

Mineral6lbasisches legiertes Motorendl

mit hohem Viskosi- tatsindex und guten
Tieftemperatureigenschaften fir Mo- toren, die SAE
J-1899 Single Grade fordern. Bietet besonders gutes
Schmutztragevermdgen und Anti-Schaumverhalten
dank nichtmetallischer Additive. Es gelten die
Angaben der Motorenhersteller.

Wie AeroShell W-Qualitaten, jedoch bereits mit einem
dem Lycoming Zusatz LW 16702 entsprechenden
Verschleissschutzadditiv und zusatzlichem
Korrosionsschutz versehen.

Teilsynthetisches, legiertes Mehrbereichsmotorendl
mit hohem Viskositatsindex und sehr guten
Tieftemperatureigenschaften fir Motoren, die SAE
J-1899 Multigrade fordern.

Spezialmotorendl flr Sportflugzeuge mit
Kolbenmotoren wie die Serien ROTAX® 912 & 914.

Anwendung/Eigenschaften

Esterbasiertes Schmierdl mit gutem Hoch-

und Tieftemperaturverhalten, niedrigem
Verdampfungsverlust und Korrosionsschutzzusatzen.
Wird u.a. zur separaten Schmierung von Turbinen und
Kompressoren eingesetzt.

Synthetisches, rot eingefarbtes Hydraulikdl mit
sehr hohem Viskositatsindex und sehr guten
Tieftemperatureigenschaften. ASF 31 ist feinst filtriert.

Mineralblbasisches rot eingefarbtes Hydraulikol

mit sehr hohem Viskositatsindex und sehr guten
Tieftemperatureigenschaften. ASF 41 ist feinst filtriert
und erfUllt MIL-PRF-5606 H [superclean).

Synthetisches Hydraulikdl mit sehr
hohem Viskositatsindex und sehr guten
Tieftemperatureigenschaften. ASF 61 ist feinst filtriert.

Fette

Aufdicker Tropf-

Walkpenetration
punkt °C 0,1 mm

Anwendung/Eigenschaften

AeroShell Microgel > 300 295
Grease 6

WNMerzweckfett auf Mineraldlbasis far
einen begrenzten Temperaturbereich,
mit Korrosionsschutzzusatz und guter

Wasserbestandigkeit.

Einsatzbereich: -40°C bis +121°C

AeroShell Microgel > 260 296 Walzlagerfett auf Esterbasis fir einen weiten

Grease 7 Temperaturbereich, hohe Drehzahlen und hohe
Belastungen mit Korrosionsschutzzusatz und
exzellenter Wasserbestandigkeit. Dichtungen missen
fUr Esterdl geeignet sein.
Einsatzbereich: -73°C bis +149°C

AeroShell Ca 148 273
Grease 14

Walzlagerfett auf Basis eines niedrigviskosen
Mineraldls und einer Kalziumseife. Es enthalt
Alterungsschutz- und Korrosionsschutzzusatze. Es ist
besonders geeignet in Anwendungen, bei denen es
aufgrund von sehr geringen Drehzahlen und hoher
Schwingungen zu Tribokorrosion kommen kann.
Einsatzbereich -54°C bis +93°C

AeroShell Microgel 260
Grease 22

Walzlagerfett auf Basis eines niedrigviskosen
synthetischem Grunddl, aufgedickt mit Microgel. Es
enthalt Alterungsschutz- und Korrosionsschutzzusatze.
Es ist flr allgemeine Schmierzwecke entwickelt
worden.

Einsatzbereich -65°C bis +204°C

AeroShell
Grease 33

Li-Komplex 216 290 Multifunktionswalzlagerfett auf Basis synthetischer
Kohlenwasserstoffe und Ester fir einen weiten
Temperaturbereich, hohe Drehzahlen und

hohe Belastungen. Enthalt Korrosions- und
Oxidationsschutzzusatze und EP-Additive. Es weist
eine sehr gute Wasserbestandigkeit auf.

Einsatzbereich: -73°C bis +121°C

AeroShell
Grease 64

Li-Komplex 234 281 Multifunktionswalzlagerfett auf Basis synthetischer
Kohlenwasserstoffe und Ester fir einen weiten
Temperaturbereich, hohe Drehzahlen und hohe
Belastungen. Enthalt 5% Molybdandisulfid, Korrosions-
und Oxidationsschutzzusatze und EP-Additive. Es
weist eine sehr gute Wasserbestandigkeit auf.

Einsatzbereich: -73°C bis +121°C

Compounds

Viskositat (20 °C) Dichte Flammpunkt Anwendung/Eigenschaften

(15°C) °C

AeroShell 14 1094 54
Compound 07

‘In-flight’ Enteisungsfllssigkeit aus Ethylenglykol,
Isopropylalkohol und destilliertem Wasser zur
Enteisung u.a. von Windschutzscheiben, Propellern
und Tragflachen. VOC-haltig.

Eine vollstandige Auflistung der Spezifikationen finden Sie in den technischen Datenblattern.
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Fabrikationsole

Hochwertige paraffinbasische Raffinate

Kinematische | Dichte bei Flammpunkt Pour-point Anwendung/Eigenschaften
Viskositat bei | 15°C kg/m3 °C °C
40°C mm?/s
Shell Catenex 19 855 209 -18 Hochwertige paraffinbasische Raffinate von
T121 heller Farbe und neutralem Geruch mit folgenden
Einsatzmdoglichkeiten:
Shell Catenex 108 873 274 15 nsatzmodgiichierten

T145S = als Weichmacherdle fur thermoplastische
Kautschuk-typen, z.B. SBS, SEBS

= als Komponenten von Dichtungsmaterialen
Shell Catenex 500 905 300 -9 Paraffinbasische Prozessole. Sie eignen sich fur die

S 579 allgemeine Herstellung chemisch technischer
Produkte oder als Extenderdle.

Technische Weissole

Kinematische | Dichte bei Flammpunkt Pour-point Anwendung/Eigenschaften
Viskositat bei | 15°C kg/m3 °C °C
40°C mm?/s
Shell Risella 9.3 806 200 -39 In hohem Masse gesattigte, paraffinbasische,
X 415 technische Weissole auf GtL Basis (Gas to Liquid).
Spezifikati : FDA §178.3620 (b
Shell Risella X 18 816 230 -36 peziikationen s (bl
420

Pharmazeutische Weissole

Kinematische | Dichte bei Flammpunkt Pour-point Anwendung/Eigenschaften

Viskositat bei | 15°C kg/m?3 °C °C

40°C mm?/s
Shell Ondina 10 806 200 -39 In hohem Masse gesattigte, paraffinbasische,
X 415 pharmazeutische Weissole auf GtL Basis (Gas to

Liquid). K U Il tei tzt ,

ShellOndina 18 816 225 36 iquid). Kann tberall dort eingesetzt werden
X 420 wo Mineral6le fur Bedarfsartikel im Rahmen des e

Lebensmittelgesetzes bendtigt werden, z. B. als inerte
Shell Ondina 59 844 270 -24 Gleitmittel in der Kunststoff(Polystyrol)-Industrie oder

X 432 als Komponenten pharmazeutischer und kosmetischer u m We I tSC h O n e n d e
Artikel.

Spezifikationen: FDA §178.3620 (a)

LS e Schmierstoffe

Far Kunden, die konkrete Schritte zur Verbesserung der Nachhaltigkeit unternehmen
maochten, prasentiert Shell PANOLIN eine einfache Wahl.

Die biologisch abbaubaren Schmierstoffe von Shell PANOLIN sind “Made in
Switzerland” und sind so konzipiert, dass sie Gerateschutz unter rauen Bedingungen
bieten und eine optimale Wahl fir Kunden darstellen, die konkrete Schritte zur
Nachhaltigkeit unternehmen méochten.

Hochleistungs-biologisch abbaubare Schmierstoffe helfen Kunden, ihre
produktbezogenen Nachhaltigkeitsbedurfnisse zu verwalten, wahrend sie ihre
Ausriistung und die Okosysteme, in denen sie tétig sind, schitzen.
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Biologisch abbaubare Schmierstoffe

Shell PANOLIN
Schmierstoffe

Biologisch schnell abbaubare Hydraulikéle

Kinematische | Dichte bei Flammpunkt Pour-point Anwendung/Eigenschaften

Viskositat bei | 15°C kg/m? °C
40°C mm?/s

Shell 15 925 222 -60 Biologisch schnell abbaubare Hydraulikfllssigkeiten.
PANOLIN S4 Die Shell PANOLIN S4 HLP Synth Serie basiert auf voll
HLP Synth 15 gesattigten synthetischen Estern als BasisflUssigkeit
. . . und einer zinkfreien Additivtechnologie. Dank ihrer
Die biologisch schnell abbaubaren Produkte von Shell PANOLIN Shell 22 916 220 -58 quten Bioabbaubarkeit und der geringen Eco-Toxizitit
. PANOLIN S4 . . . . . .
entsprechen den Normen und Anforderungen, die an umweltschonende HLP Synth 22 sind sie hervorragend fur den Einsatz in biologisch
. . .. . sensitiven Gebieten geeignet.
Schmierstoffe gestellt werden. Sie erflllen die strengen Vorgaben der shell - 915 240 58 Normen: 1SO 15'380 HEES
international tatigen Organisationen fur Produkttests und -zertifizierungen. PANOLIN s4 OECD: 301B
HLP Synth 32 Freigaben: Bosch Rexroth RDE 90245
Shell 46 916 240 57 VG 32 & 46)
5 o c o o e -
Weitere Informationen finden Sie auf www.maagtechnic.ch oder auf PANOLIN S4
unserem Shop unter shop.maagtechnic.ch HLP Synth 46
Shell 68 921 240 -55
PANOLIN S4

HLP Synth 68

Shell

PANOLIN

Shell 30 890 160 -36 Voll gesattigte, biologisch schnell abbaubare
PANOLIN S4 Hydraulikflissigkeit. Das Produkt basiert auf
Polar Synth 30 synthetischen Estern als Basisflussigkeit und einer
zinkfreien Additivtechnologie. Dank ihrer guten
Bioabbaubarkeit und der geringen Eco-Toxizitat
sind sie hervorragend fur den Einsatz in biologisch
sensitiven Gebieten geeignet.
Normen: DIN 51524 HVLP
ISO 6743/4 HV
Shell 46 910 247 -54 Voll gesattigte biologisch schnell abbaubare
PANOLIN S3 Hydraulikflls- sigkeiten. Die Shell Panolin HLP
HLP Synth 46 Synth ECO Serie basiert auf synthetischen
Estern als BasisflUssigkeit und einer zinkfreien
Additivtechnologie. Dank ihrer guten Bioabbaubarkeit
und der geringen Eco-Toxizitdt sind sie hervorragend
fUr den Einsatz in biologisch sensitiven Gebieten
geeignet.
Normen: ISO 15380 HEES
OECD: 301B
Shell 15 912 220 -36 Nicht wassermischbare, biologisch schnell abbaubare
PANOLIN S2 Hydraulikflissigkeiten. Die Shell PANOLIN S2 Hydraulic
Hydraulic EAL EAL Serie basiert auf ungesattigten synthetischen
32 Estern als BasisflUssigkeit und darauf abgestimmten

Additiven.
Einsatzbereich:

Normen:

Bioabbaubarkeit:

Eine vollstandige Auflistung der Spezifikationen finden Sie in den technischen Datenblattern.

Viskositatsabhangig
-25 °C bis +80 °C
ISO 6743-4 HV

SO 15380 HEES
OECD 301B > 60%
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Hydraulikéle (biologisch schnell abbaubar & schwerentflammbar)

Shell
PANOLIN S2
Hydraulic DU
EAL 46

Shell
PANOLIN S2
Hydraulic DU
EAL 68

Biologisch schnell abbaubare Getriebedle

Sorte

Shell PANOLIN
S4 Gear 220

Shell PANOLIN
S4 Gear EAL
150

Shell PANOLIN
S4 Gear EAL
220

Shell PANOLIN
S4 Gear EAL
320

Shell PANOLIN
S4 Gear RS
80W-90

50

Kinematische
Viskositat bei
40°C mm?/s

46

68

Kinematische

Viskositat bei
40°C mm?/s

220

150

214

320

93

Dichte bei
15°C kg/m?3

921

924

Dichte bei
15°C kg/m?

923

925

939

940

920

Flammpunkt
°C

320

320

Flammpunkt

249

244

246

173

Pour-point

Pour-point
°C

-41

-33

-33

Anwendung/Eigenschaften

Nicht wassermischbare, biologisch schnell abbaubare
und schwer entflammbare Hydraulikflissigkeiten. Die
Shell Panolin S2 Hydraulic DU EAL Serie basiert auf
ungesattigten synthetischen Estern als Basisfllssigkeit
und darauf abgestimmten Additiven.

Einsatzbereich: Viskositdtsabhangig

-25 °C bis +80 °C
Normen: ISO 6743-4 HV

ISO 15380 HEES

I1SO 6743-4 HFDU
Bioabbaubarkeit: ~ OECD 301B > 60 %

Anwendung/Eigenschaften

Teilweise biologisch abbaubare Hochdruckdle auf
der Basis von gesattigten, synthetischen Estern, die
primar flr Industriegetriebe eingesetzt werden. Sie
haben hervorragende Hochdruckeigenschaften und
reduzieren dadurch den Feinstabrieb in Getrieben
und Aggregaten. Esterbasierte Getriebedle wie

Shell PANOLIN S4 Gear haben generell eine bessere
Oberflachen Adhasion als konventionelle Getriebedle.

Normen: ISO 6743/6 CKD
Freigaben: ZF TE ML 04M (VG 100 & 150)
04Q (VG150)

Biologisch abbaubare Hochdruckgetriebedle auf
der Basis erneuerbarer, gesattigter, synthetischer
Ester, die primar fUr Getriebe in der Seefahrt und
Industriegetriebe eingesetzt werden. Sie haben
hervorragende Hochdruckeigenschaften und
reduzieren dadurch den Feinstabrieb in Getrieben
und Aggregaten. Ester basierte Getriebedle wie
wie Shell PANOLIN S4 Gear EAL haben generell eine
bessere Oberflachen Adhasion als konventionelle
Getriebeodle.

Normen: 1SO 12925-1 CKES
EU Ecolabel: DE/027/289
Freigaben: ZF TE ML 04M

Biologisch abbaubares Hochdruckgetriebedle auf der
Basis erneuerbarer, gesattigter, synthetischer Ester, das
primar flr Getriebe in Traktoren und Baumaschinen
eingesetzt wird. Es hat sehr gute Hochdruck-
eigenschaften.

Biologisch schnell abbaubare Turbinendle

Sorte

Shell PANOLIN
S4 Turbine 32

Shell PANOLIN
S4 Turbine 46

Shell PANOLIN
S4 Turbine 68

Biologisch schnell abbaubares Transformatorendl

Shell
PANOLIN S4
Transformer

Kinematische

Viskositat bei
40°C mm?/s

Kinematische
Viskositat bei
40°C mm?/s

13.5

Dichte bei
15°C kg/m?

923

924

928

Dichte bei
15°C kg/m?

920

Flammpunkt

221

222

Flammpunkt
°C

249

Pour-point
°C

-59

-55

Pour-point
°C

-60

Anwendung/Eigenschaften

Biologisch abbaubare Turbinen- und Reglerdle auf
der Basis von gesattigten, synthetischen Estern. Sie
verflgen Uber ein gutes Viskositats-Temperatur-
Verhalten, dadurch werden Einsatze Uber einen
breiten Temperaturbereich gewahrleistet.

Anwendung/Eigenschaften

Aus synthetischem Ester hergestelltes Isolierdl. Es

hat gegenlber Mineralélen die Eigenschaft, bis zu
1000ppm Wasser aufzunehmen, ohne signifikanten
Abfall der Durchschlagfestigkeit und unterscheidet
sich gegenliber Mineraldl basierenden Isolierdlen
vor allem durch einen deutlich héheren Flammpunkt,
geringere Viskositats-Temperatur-abhangigkeit und
deutlich héherer Dichte.

Eine vollstandige Auflistung der Spezifikationen finden Sie in den technischen Datenblattern.
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Biologisch schnell abbaubare UTTO und Motorendle Biologisch schnell abbaubare Fette

Sorte Kinematische | Dichte bei Flammpunkt Pour-point Anwendung/Eigenschaften Sorte Aufdicker Tropfpunkt °C | Walk- Pour-point Anwendung/Eigenschaften

Viskositat bei | 15°C kg/m3 °C °C penetration °C
40°C mm?/s 0.1 mm
Shell PANOLIN | 60 923 244 -55 Biologisch abbaubarer UTTO Schmierstoffe auf Shell PANOLIN ' Li 190 265 — 295 -60 Biologisch abbaubares Mehrzweckfett auf
Biofluid ZFH der Basis von gesattigten, synthetischen Estern, S5 Grease EAL Lithiumseifenbasis und einem speziellen synthetischen
die fUr die Schmierung von Getrieben mit nassen V320 2 Ester auf Basis natlrlicher Ressourcen. Speziell
Bremsen und Hydrauliksystemen in der Land- und ausgesuchte Additive verleihen diesem Fett einen
Forstwirtschaft sowie in Baumaschinen eingesetzt hohen Verschleissschutz und ausgezeichnete
werden. Shell PANOLIN Biofluid ZFH wurde in enger Hochdruckeigenschaften.
Zusammenarbeit mit ZF Friedrichshafen entwickelt, Grunddlviskositat: 320 mm?/s bei 40 °C
um den hohen Anforderungen von ZF gerecht zu Normen: DIN KPE 2 K-30
werden. Freigaben: eu Eco-Label
DE/027/255
Freigaben: ZF TE ML 03H, 06G, 07E Blauer Engel, gelistet
Shell PANOLIN  Li 180 265-295 -35 Umweltvertragliches Hochdruckfett auf Basis
Biologisch schnell abbaubare Ole fiir offene Verzahnung S5 Grease EAL hochwertiger synthetischer Ester. Oxidations- und
V120P 2 alterungsbestandig mit verschleissmindernden
. . . . . . Zusatzen.
Kllnem?t.!sche. chuhte bei flammpunkt Pour-point Anwendung/Eigenschaften Finsatzbereich: -35°C bis +100 °C
Viskositat bei | 15°C kg/m?3 C . . 5 e
40°C mm2/s Grundolviskositat: 120 mm?/s bei 40 °C
Normen: DIN 51502 KPE 2 H-30
Shell PANOLIN = 750 966 250 -21 Biologisch abbaubarer Seil- und Kettenschmierstoff
S4 Wire Rope auf Basis erneuerbarer gesattigter synthetischer
EAL 700 Ester. Das Produkt bietet einen ausgezeichneten

Schutz gegen Korrosion. Es eignet sich auch
Shell PANOLIN | 320 658 256 -36 99 - =S €9 .
) hervorragend zur Schmierung von offenen Getrieben
S4 Wire Rope .
EAL 320 und Zahnstangen. Der Reinigungs-aufwand kann

im Vergleich zu bituminierten Produkten deutlich
verringert werden.

Eine vollstandige Auflistung der Spezifikationen finden Sie in den technischen Datenblattern.
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BECHEM H1 Schmierstoffe Berusynth H1 Reihe
i n S p rayd Ose n = Die Viskositaten entsprechen den Anforderungen der Maschinenhersteller sowie

der DIN- und ISO-Normen (HLP HC, HVLP HC, CLP HC, VDL HC]
= Produkt ist frei von Ester
= Reduzierung der Sortenvielfalt auf ein Minimum durch multifunktionale Eigenschaften
= Neutral gegenUber Ublicherweise verwendeten Dichtungen und
Lackanstrichen
= Mischbar und vertraglich mit Restmengen von konventionellen,
mineraldlbasischen Schmierstoffen
= Berusynth H1 Ole weisen

eine extrem lange
Gebrauchsdauer auf

= Hl-registriert, Halal und

Kosher Zertifikat, zertifiziert
nach I1SO 21469

Far die anspruchsvollen Einsatzfelder in der Lebensmittelindustrie bietet BECHEM ein Sortiment
von Schmierstoffen, Reinigern, Korrosionsschutzmedien, Fett- und Rostlésern in Spraydosen 7902910012/
an. Besonders einfaches Handling, auch bei auf dem Kopf stehender Sprihdose. 2109/165815

Eine vollstandige Auflistung der Spezifikationen finden Sie in den technischen Datenblattern.
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Flissige Schmierstoffe flir die Lebens-, Genuss- und Futtermittelindustrie

B ec h e m (NSF H1 registriert)

Hydraulikéle
()
Kinematische | Dichte bei Flammpunkt Pour-point Anwendung/Eigenschaften
Viskositat bei | 15°C kg/m3 °C
40°C mm?/s
Berusynth 15 820 170 -65 Hydraulikflssigkeit und Mehrzweckschmierstoff
15 H1 fur die Lebens-, Genuss- und Futtermittelindustrie.
Die lebensmitteltechnischen Produkte von Bechem entsprechen den Berusynth = 830 220 - Geruchs- und geschmacksneutrales, mineralifreies
i . . 5 Y Spezialprodukt auf Basis synthetischer
Normen und Anforderungen, die an moderne Lebensmittelschmierstoffe 32H1 Cohlenwasserstoffe.
gestellt werden. Sie erfullen die strengen Vorgaben der international ‘B‘Zf:?vnth 46 830 240 -60 Normen: D'Nt,f,‘?’ozt HLPhng g;ﬁ;i:‘c
zertifiziert nac
tatigen Organisationen fur Produkttests und -zertifizierungen. HM/HV
Berusynth 68 830 240 =55 Freigaben: H1-registriert
. . . . . 68 HI Kosher Zertifikat
Weitere Informationen finden Sie auf www.maagtechnic.ch oder auf Berusynth 100 840 250 50 Halal Zertifikat
unserem Shop unter shop.maagtechnic.ch 100 HI
Getriebedle
Kinematische | Dichte bei Flammpunkt Pour-point Anwendung/Eigenschaften
Viskositat bei | 15°C kg/m? °C °C
40°C mm?/s
Berusynth 150 840 250 -50 Getriebeschmierstoff flr Antriebe in der Lebens-,
150 H1 Genuss- und Futtermittelindustrie. Geruchs- und
Berusynth 220 840 250 45 geschrr)acksneut:'rales, mineralolfreies Spezialprodukt
220 H auf Basis synthetischer Kohlenwasserstoffe.
Normen: DIN 51502 CLP HC
Berusynth 320 840 255 -40 zertifiziert nach I1ISO 6743/6 CKD
320 H1 Freigaben: H1-registriert
Kosher Zertifikat
Berusynth 460 850 260 -40 Halal Zertifikat
460 H1
Berusynth 680 850 260 -35
680 H1
Berusynth 1000 850 265 -35
1000 H1
Schneckengetriebedle
Kinematische | Dichte bei Flammpunkt Pour-point Anwendung/Eigenschaften
Viskositat bei | 15°C kg/m3 °C
H%ﬁ 40°C mm?/s
Berusynth PG 460 1060 280 -36 Getriebeschmierstoff fir Schneckengetriebe in
BECHEM 460 H1 der Lebens-, Genuss- und Futtermittelindustrie.
Geruchs- und geschmacksneutrales, mineralolfreies
LUBRICATION Spezialprodukt auf Basis von Polyglykol.
TECHNOLOGY Normen: DIN 51502 CLP PG
Freigaben: Hl-registriert

Eine vollstandige Auflistung der Spezifikationen finden Sie in den technischen Datenblattern.

56 57


http://shop.maagtechnic.ch 

Kompressorendl Kinematische | Dichte bei Flammpunkt Pour-point °C | Anwendung/Eigenschaften

Viskositat bei | 15°C kg/m3 °C

Kinematische | Dichte bei Flammpunkt Pour-point Anwendung/Eigenschaften 40°C mm?/s

Viskositat bei | 15°C kg/m3 °C

40°C mm2/s Beruclean 1.8 750 > 65 n.b. Biologisch abbaubares Reinigungsmittel fir die
ECO Lebensmittel- und Pharmaindustrie. VOC-haltig.
Berusynth 46 830 240 -60 Kompressorendl fir Luftkompressoren und Freigaben: Hl-registriert
46 H1 Vakuumpumpen in der Lebens-, Genuss- OECD 301F
Berusynth 68 830 240 55 und Futtermittelindustrie..Geru.(.:hs—.und . Halal ZertifiI.«?lt
geschmacksneutrales, mineraldlfreies Spezialprodukt Kosher Zertifikat
68 H1 ) .
auf Basis synthetischer Kohlenwasserstoffe.
Berusynth 100 840 250 -50 Normen: DIN 51502 VDL HC
100 H1 zertifiziert nach 1SO 6743/3 DAG,
DAH, DAJ Kettenspray
Berusynth 150 840 250 -50 Freigaben: H1-registriert
150 H1 Kosher Zertifikat . . . . - q
Halal Zertifikat Kinematische | Dichte bei Flammpunkt Pour-point Anwendung/Eigenschaften
Viskositat bei | 15°C kg/m3 °C
40°C mm?/s
Serviceprodukte Berusynth 1000 850 265 -35 Kettenschmierstoff mit guten Kriecheigenschaften,
1000 H1 Spray kalt- und warmwasserbestandig, ausgepragter

Kinematische | Dichte bei Flammpunkt Pour-point Anwendung/Eigenschaften Verschleiss- und Korrosionsschutz, geringes

Viskositat bei | 15°C kg/m3 °C °C Abschleudern, I6semittelfrei. VOC-haltig.

40°C mm?/s Freigaben: Hi-registriert

Halal Zertifikat

Berusil P 140 270 970 > 300 - Schmier- Gleit und Trennmittel auf Silikonbasis zur o
Spray Schmierung von Kunststoffen, Elastomeren und Kosher Zertifikat
anderen Nichteisenmetallen in der Lebens-, Genuss- Berusynth H1 100 840 250 -50 Ketten- und Haftdl mit guten Kriecheigenschaften,
und Futtermittelindustrie. VOC-haltig. Spray ausgezeichnetem Korrosionsschutz und EP-
Freigaben: Hi-registriert Eigenschaften. Loésungsmittelfrei, VOC haltig.
Berusil SM 350 ' 350 (bei 25°C] = 970 > 300 <-40 Hochtemperaturschmierstoff auf Silikonbasis zur Freigaben: H1-reg|str|er't'
Schmierung von Ketten in der Lebens-, Genuss- und Kosher Zertifikat
Futtermittelindustrie. Berusynth CB 180 920 <50 -45 Hochtemperatur-Ketten- und Haftdl auf der Basis von
Freigaben: Hil-registriert 180 H1 Spray synthetischen Estern.
Halal Zertifikat Freigaben: Hil-registriert
Kosher Zertifikat Halal Zertifikat
Berulub GD 50 ' n.b. 760 <50 n.b. Montage- und Korrosionsschutzal im Bereich der Kosher Zertifikat
H1 Spray Lebensmittelindustrie, zum L&sen von Schrauben u.

Verbindungen, zur Erleichterung der Demontage: Ol
und Fettrickstande werden geldst, Metalle werden
konserviert. VOC-haltig.

Kettenol

Freigaben: NSF Klasse H1
Halal Zertifikat Kinematische | Dichte bei Flammpunkt Pour-point Anwendung/Eigenschaften
Berulub Spray = 70 870 <50 n.b. Geruchs- und geschmacksneutraler Schmier- und ngg?;:;;:l IEHE L € <
W+B Pflegespray im Bereich der Lebensmittelindustrie in
DAB-10 Qualitat. L&st Schmutz, ist wasserverdrangend Plantfluid 42 920 320 n.b. Hochtemperatur-Kettenschmierstoff flir Durchlauféfen
und hat ein hohes Kriechvermdgen. VOC-haltig. in Backbetrieben.
Freigaben: Hil-registriert Freigaben: NSF Klasse 3H & H1
Halal Zertifikat Halal Zertifikat
Kosher Zertifikat Kosher Zertifikat
Berusynth CB 180 920 240 -45 Hochtemperatur-Ketten- und Haftél auf der Basis von
Entfetter und Reiniger 180 H1 synthetischen Estern.
Freigaben: Hl-registriert
Kinematische | Dichte bei Flammpunkt Pour-point °C | Anwendung/Eigenschaften Halal Zertifil.<a.t
Viskositat bei | 15°C kg/m? °oC Kosher Zertifikat
40°C mm?/s
Beruclean H1 n.b. 733 <50 n.b. Entfetter fUr die Lebensmittel- und Pharmaindustrie. Alle Bestandteile der Flussigkeiten der H1 Produkte erfiillen die Qualitdtsanforderungen der United States Food & Drug Administration (FDA)
Spray VOC-haltig. und sind im Code of Federal Regulations Group 21 CFR 178.3570 gelistet. Alle Fertigprodukte sind geeignet fir Anwendungen, bei denen ein
Freigaben: Hl-registriert unbeabsichtigter Kontakt des Schmierstoffs mit dem Nahrungsmittel nicht vollstandig ausgeschlossen werden kann (lubricant with incidental

food contact) und sind von der National Sanitation Foundation (NSF) flr die Gruppe H1 bzw. HT1 oder 3H zugelassen.

Eine vollstandige Auflistung der Spezifikationen finden Sie in den technischen Datenblattern.
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Schmierfette flr die Lebens-, Genuss- und Futtermittelindustrie (NSF H1 registriert) NSF H2 registriert

. B . Aufdicker Walk- Grundél- Anwendung/Eigenschaften
Sorte Aufdicker Tropf- Walk- Grundol- Anwendung/Eigenschaften penetration Viskositat bei
Punkt °C penetration Viskositat bei 0,1 mm 40°C mm2/s
0,1 mm 40°C mm?/s
] o Berutox FH Polyharnstoff = 250 285-315 400 Hochtemperaturschmierfett fur die Lebens-,

Berulub FB Al-Komplex 200 400-430 400 Hochdrucka:hn?lerfett .fur die Lebens-, Genuss- 28 KN Genuss- und Futtermittelindustrie. Geruchs- und
34-00 und I;utterrkmttellndlustrle..GenlJ‘(.:Iff\s-.untg ialoroduk geschmacksneutrales, mineralolfreies Spezialprodukt
Berulub FB 34  Al-Komplex 200 310-340 400 gefs;: mac s?heu;ra ss’ ?'?\Tra o re|est F;er'a produkt auf Basis synthetischer Kohlenwasserstoffe.

au a5|s‘ synthetischer Kohlenwasserstoffe. Normen: KP 1-2 P-40

Normen: EFL)]OF? :640 Freigaben: NSF Klasse H2

Freigaben: Hl-registriert

Halal Zertifikat

Berulub FG-H = Ca-Komplex 240 290-320 150 Walzlagerschmierfett fir die Lebens-, Genuss-

2 EP und Futtermittelindustrie. Geruchs- und
geschmacksneutrales, mineraldlfreies Spezialprodukt
auf Basis synthetischer Kohlenwasserstoffe.

Ist auch im Spray verfugbar.

Normen: KP1-2 P-40
Freigaben: Hl-registriert
Halal Zertifikat
Kosher Zertifikat
Berulub FG-H = Ca-Komplex 240 265-295 50 Tieftemperatur-Walzlagerschmierfett fur die Lebens-,
2SL Genuss- und Futtermittelindustrie. Geruchs- und

geschmacksneutrales, mineraldlfreies Spezialprodukt
auf Basis synthetischer Kohlenwasserstoffe.
Normen: KP 2 P-40
Freigaben: Hi-registriert
Halal Zertifikat
Kosher Zertifikat

Berulub Sihaf PTFE kein 220-250 3100 Armaturenschmierfett auf Silikonbasis fur die Lebens-,
2 Genuss- und Futtermittelindustrie.
Normen: KP SI 3 P-40
Freigaben: Hi-registriert
Halal Zertifikat
DIN-DVGW

Prifzeichen nach DIN EN 377
Halal Zertifikat
Kosher Zertifikat

Berulub 932 Mikrogel kein 310-340 70 Hochtemperatur-Montagepaste fir die Lebens-,
Antiseize Genuss- und Futtermittelindustrie.
Paste Normen: KPF 1U-40

Freigaben: Hl-registriert
Berutemp 500 = PTFE kein 265-295 510 Hochstemperaturschmierfett fur die Lebens-,
T2 Genuss- und Futtermittelindustrie. Geruchs- und

geschmacksneutrales, mineraldlfreies Spezialprodukt
auf Basis Perfluorpolyether.

Normen: KP 2 P-40

Freigaben: Hl-registriert
Halal Zertifikat
Kosher Zertifikat

Alle Bestandteile der Fette erfiillen die Qualitatsanforderungen der United States Food & Drug Administration (FDA) und sind im Code of
Federal Regulations Group 21 CFR 178.3570 gelistet. Alle Fertigprodukte sind geeignet flir Anwendungen, bei denen ein unbeabsichtigter
Kontakt des Schmierstoffs mit dem Nahrungsmittel nicht vollstandig ausgeschlossen werden kann (lubricant with incidental food contact) und
sind von der National Sanitation Foundation (NSF) fir die Gruppe H1 zugelassen.

Eine vollstandige Auflistung der Spezifikationen finden Sie in den technischen Datenblattern.
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Quaker Houghton

Das weltweit fihrende Unternehmen im Bereich moderner Metallbear-
beitungsflussigkeiten liefert Lésungen fur u.a. das Drehen, Bohren, Frasen,
Stanzen inklusive Additive und Reiniger.

Weitere Informationen finden Sie auf www.maagtechnic.ch oder auf
unserem Shop unter shop.maagtechnic.ch
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Wassermischbare Kuhlschmierstoffe

Adrana A
2859

Hocut 795
GNVT

Hocut 795 S4

Hocut 3560

Hocut 4161

Hocut 4260

Hocut 4470

Hocut 4646

Kinematische
Viskositat bei
20°C mm?/s

170

Dichte bei
15°C kg/m?

965

990

990

960

1000

990

995

970

pH-Wert bei
5%

9.2 bei 6%

9.5

8.9-95

8.6-9.0

8.9-95

9.5

10.4

89-95

Refraktions-
Faktor

0.9

2.4

Anwendung/Eigenschaften

Mineral6lhaltiger, bor- und aminfreier,
wassermischbarer Kihlschmierstoff flr die
Metallbearbeitung, der fir schwierige Bearbeitungen,
speziell fur Aluminiumlegierungen (u.a.
Reiboperationen) und hochlegierte Stahle konzipiert
ist. Die Eignung zur Bearbeitung von Buntmetallen ist
durch Vorversuche zu Uberprifen.

Teilsynthetische, borfreie Mikroemulsionstechnologie.
Speziell fir mittelhartes bis hartes Wasser und
einfache bis mittelschwere Bearbeitung von Stahl und
Grauguss entwickelt.

Teilsynthetische, borfreie Mikroemulsionstechnologie.
Speziell fir weiches Wasser in
Hochgeschwindigkeitsschleifen entwickelt.

Bor- und formaldehydfreier Kihlschmierstoff auf Basis
von qualitativ hochwertigem Mineraldl und polaren
Additiven. Er bildet eine stabile Makroemulsion

und wird insbesondere flir die Bearbeitung von
Aluminium-, Kupfer- und Stahllegierungen eingesetzt.
Er eignet sich flr den Einsatz von weichem bis hartem
Wasser (5°dH —35°dH]).

Semisynthetische, borfreie Emulsion die eine extrem
lange Schmierstoffstandzeit und eine héhere
Zerspanungsleistung ermdoglicht. Ktihischmierstoff fur
die allgemeine Metallbearbeitung, speziell einsetzbar
fur einfachere Zerspanungs- und Schleifarbeiten an
Stahl und Grauguss. Fur den Einsatz von weichem bis
sehr hartem Wasser (3°dH—40°dH])

Bor- und formaldehydfreie Emulsionstechnologie die
eine extrem lange Schmierstoffstandzeit ermdglicht.
Insbesondere flr die Bearbeitung von Komponenten
wie sie in der Flugzeugindustrie verwendet werden.
Fir einfachere bis mittelschwere Zerspanungsarbeiten
von Aluminium- und Stahllegierungen sowie
Kompositwerkstoffen. Fiir den Einsatz von weichem
bis hartem Wasser (3°dH—25°dH)

Semisynthetische, borfreie Emulsionstechnologie

mit einer extrem langen Schmierstoffstandzeit und
einer hdheren Zerspanungsleistung als herkdmmliche
Produkte. Das Produkt wurde fir weiches bis hartes
Wasser und mittelschwere bis schwere Bearbeitung
von hochlegierte Stahlen und Titan konzipiert.

Semisynthetische, borfreie Emulsionstechnologie

mit einer extrem langen Schmierstoffstandzeit und
einer hdheren Zerspanungsleistung als herkdmmliche
Produkte. Das Produkt eignet sich fir weiches bis
hartes Wasser und einfache bis schwere Bearbeitung
von Stahl- und Aluminiumlegierungen entwickelt.

Auf Grund der guten Benetzungseigenschaften
verschmutzen Maschinen auch beim Schleifen von
Grauguss deutlich weniger.

Eine vollstandige Auflistung der Spezifikationen finden Sie in den technischen Datenblattern.
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Sorte Kinematische | Dichte bei pH-Wert bei
Viskositat bei | 15°C kg/m3 5%
20°C mm?/s

Hocut 5019

Quakercool - 1038 9.45
2902 BFF

Sitala A 400 140 960 9.2

Additive flir wassermischbare Kiihilschmierstoffe

Refraktions-
Faktor

2.27

Refraktions-
Faktor

Anwendung/Eigenschaften

Synthetischer, wasserloslicher Kiihlschmierstoff
zum Schleifen von Hartmetall, HSS, Stahl und
Buntmetall. Es verhindert wirksam die lonenlésung
von Kobalt und Kupfer und erméglicht so eine lange
Standzeit. Enthdlt Polymer-Schmierstoffzusatze

zur Verlangerung der Standzeiten von
Schleifscheiben und zur Verhinderung von trockenen
Verdampfungsrickstande auf den Maschinen. Es ist
frei von Bor und Formaldehyde.

Synthetischer, wasserléslicher und mineraldlfreier
Kdhlschmierstoff zur Anwendung bei zerspanender
Bearbeitung mit undefinierter Schneide
[Schleifoperationen). Das Produkt empfiehlt sich
besonders flr herkdbmmliche Schleifbearbeitungen
von Stahl und Gusseisen.

Wassermischbarer universeller Kihlschmierstoff flr
die Bearbeitung von Stahl-, Titan-, Aluminium- und
Buntmetalllegierungen. Bakterizidfrei.

Anwendung/Eigenschaften

Sorte Kinematische | Dichte bei pH-Wert bei
Viskositat bei | 15°C kg/m3 5%
20°C mm?/s
MWS Additive = - 1000 -
AF 2290
MWS Additive 0 1090 10.5 bei 1%
PH 4000

Pflegeprodukte

Kinematische | Dichte bei

Viskositat bei | 15°C kg/m3

Refraktions-
Faktor

Entschaumer flr wassergemischte Kihlschmierstoffe
auf synthetischer oder Mineraldlbasis.
Konzentration 0,01-0,02 Vol.- %.

pH Stabilisator und Korrosionsschutzadditiv zur
Standzeitverldangerung von wassermischbaren
Kdhlschmierstoffen der Hocut 4000er und 5000er
Serien.

Anwendung/Eigenschaften

20°C mm?/s
Grotanol FF - on 9
TN
Parmetol MBX = — 1012 8-9
Troyshield - 1027 -
PA 10
64

Wasserloslicher Systemreiniger mit Biozidwirkung fur
einzelne Werkzeugmaschinen und Zentralsysteme,
welche mit wassermischbaren Kihlschmierstoffen
beflllt sind. Frei von Formaldehyd.

Konzentration 1-3 Vol.- %.

Wasserldsliches Konservierungsmittel mit bakterizider
und fungizider Wirkung flr mineraldlhaltige und
mineralolfreie wassermischbare Kihlschmierstoffe.
Frei von Formaldehyd.

Konzentration 0,1-0,4 Vol. - %.

Organisches Fungizid mit breitem Wirkungsspektrum
gegen Pilze, die in Metallbearbeitungs-Flissigkeiten
Probleme bereiten kénnen.

Sorte Kinematische | Dichte bei pH-Wert
Viskositat bei | 15°C kg/m3
20°C mm?/s
Houghto- - 990 10.5
Clean MSC

Nichtwassermischbare Kiihlschmierstoffe

Kinematische Dichte bei Flammpunkt
Viskositat bei 15°C kg/m? °C
40°C mm?/s
Cut-Max 225 22 865 170
Cut-Max 10 815 180
906-10
Cut-Max 912-5 ' 5 813 180
Cut-MaxHO5 5 850 135
Cut-Max WL 16 860 170
SH10
Garia 405 M-32 32 868 200
Garia 601 M-22 22 882 190
Macron 600 16 875 180
M-16
Macron 400 22 860 200
M-22

Refraktions- Anwendung/Eigenschaften

Faktor

Houghto-Clean MSC wurde zur Reinigung

von Maschinen, Zentralsystemen und anderen
Geraten formuliert, in denen wassrigen
Metallbearbeitungsprodukte eingesetzt werden.
Frei von Biozid, es enthalt eine Mischung aus
waschaktiven Substanzen, Emulgatoren und
Korrosionsschutzinhibitoren um eine tiefe
Systemreinigung zu erreichen.

Anwendung/Eigenschaften

Universell einsetzbares Schneiddl flr Eisen- und
Nichteisenlegierungen.

Hochleistungs-Schleifdl auf Synt20il-Grundoltechnologie-Basis
zum Schleifen von Stahl mit CBN oder keramischen Schleifscheiben
bei hohen Schnittgeschwindigkeiten. Haupteinsatz in der
Getriebefertigung, wo zusatzlich zur hohen Schleifleistung die EP-
Ausstattung zum Hochgeschwindigkeitsabwalzfrasen ausgerichtet
ist.

Syn20il-Grunddltechnologie mit dusserst niedrigem
Aromatengehalt. Eine Kombination aus polaren Hochdruck- und
Verschleissschutzadditiven verleiht dem Produkt eine hohe
Druckaufnahmefahigkeit. Dies erméglicht eine hervorragende
Oberflachenqualitdt der bearbeiteten Werkstlicke und verbesserte
Werkzeugstandzeiten.

Schneiddl zum Honen, Schleifen und Feinstbearbeiten

Schneiddl, dass fur die allgemeine Schleifoperationen entwickelt
wurde. Sie eignen sich zum Schleifen von mittel- bis hochlegierten
Stahlen.

Schneiddl zum Drehen, Umwalzfrasen von Verzahnungen, Schieifen
von Gewinden und Zahnflanken. Eignet sich zur Bearbeitung
von mittel- bis hochlegierten Stahlen, Stahlen mit niedrigem
Karbongehalt, Aluminium- und Magnesiumlegierungen sowie Titan.

Schneiddl flr die Bearbeitung von hochlegierten und rostfreien
Stahlen, warmebestandigen und austenitischen Stahlen sowie
Aluminium, Magnesium und Titanlegierungen.

Universalschneiddl auf Mineraldlbasis mit Additiven fur die
Bearbeitung von Stahl-, Titan-, Kupfer- und Aluminiumlegierungen.
Wurde flr die Bearbeitung von Implantatlegierungen aus Stahl und
Titan entwickelt.

Macron 400 M-22 basiert auf wasserstoffbehandeltem Mineral&l mit
einem geringen Aromatenanteil. Eine Kombination aus

polaren Hochdruck- und Verschleissschutzadditiven verleiht dem
Produkt eine hohe Druckaufnahmefdhigkeit. Dies ermdglicht eine
hervorragende Oberflachenqualitat der bearbeiteten Werkstuicke
und verbesserte Werkzeugstandzeiten.

Eine vollstandige Auflistung der Spezifikationen finden Sie in den technischen Datenblattern.
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Sorte Kinematische Dichte bei Flammpunkt Anwendung/Eigenschaften
Viskositat bei 15°C kg/m? °C
40°C mm?/s

Macron 805 5.7 860 170 Schneiddl auf Basis synthetischen Esters zur Bearbeitung
M-5 VEG von Metallen wie hochlegierte Stahle, Titan, Kupfer- und
Macron 805 0 870 202 Algm|n|umleg|erungen. Biologisch s;hnell angubar: “
M-10 VEG Mit folgenden Elastomeren wurde die Vertraglichkeit geprift:
Nitrilkautschuk (NBR, HNBR)
Macron 805 20 900 208 o
M-20 VEG Silikonkautschuk (S)
= Akrylat (VW, ACM)
Macron 805 | 40 920 238 - Fluorkautschuk (FPM, FKM)
M-40 VEG
Macron 2405 4.6 833 130 Niederviskoses Bandschleif-, Schleif-, Lapp- und Hohndl von Eisen-
M-4 und Nichteisenlegierungen.
Macron 2429 75 815 165 Schleifél fir das Hochgeschwindigkeitsschleifen von Hartmetallen
S-8 und HSS.

Additive fur nichtwassermischbare Kuhlschmierstoffe

Sorte Kinematische Dichte bei Flammpunkt Anwendung/Eigenschaften
Viskositat bei 15°C kg/m? °C
40°C mm?/s

Entschaumer flr nicht wassermischbare Kihlschmierstoffe sowie
AF 2251 allgemeine Industriedle. Er wird Schneid- und Industriedlen in
einer Konzentration von 0,05-0,5% beigemischt. Die Zugabe des
Entschaumers erfolgt in 0,05 %igen Portionen.

MWO Additive = 5.3 820 70

Erodierole

Sorte Kinematische Dichte bei Flammpunkt Anwendung/Eigenschaften

Viskositat bei 15°C kg/m? °C
40°C mm?/s

Macron EDM 2.2 800 105 Erodierdl/Dielektrikum fir die funkenerosive Metallbearbeitung.
110

Macron EDM 4.0 820 135

130

Minimalmengenkuhlschmierstoffe

Sorte Kinematische Dichte bei Flammpunkt Anwendung/Eigenschaften
Viskositat bei 15°C kg/m? °C
40°C mm?/s

Macron SL501 = 27 840 190 Minimalmengen-Kuhlschmierstoff flr die Bearbeitung von
Aluminium-, Kupfer-, Titan- und Stahllegierungen. Bei korrekter
Dosierung verdampft das Produkt wahrend der Bearbeitung.

Cut-Max ML 48 920 300 Universelles Minimalmengenschmierdl auf Basis von synthetischen

350 Estern, zum Sagen, Bohren oder Gewindebohren. Kann auch fir
einfache Umformarbeiten benutzt werden.

66

Umform-, Stanz- & Ziehole

Sorte Kinematische Dichte bei Flammpunkt Anwendung/Eigenschaften
Viskositat bei 15°C kg/m? °C
40°C mm?/s

Cindolube 145 890 230 Chlor-, Schwefel-, Phosphor- und Zinkfreies, auf Mineral6l
4683E basierendem Ziehdl fir Aluminiumdrahte und Flachprofilen.
Houghto-Draw = 40 1050 170 Wasserstoffbehandeltes Mineraldl mit einem geringen Aromaten-

TD 52 anteil. Eine Kombination von polaren Hochdruckadditiven verleiht
dem Produkt eine hohe Druckaufnahmefahigkeit.
Dies erméglicht eine hervorragende Oberflachenqualitdt und lange

Werkzeugstandzeiten.
Houghto-Draw 2.5 790 >130 Semisynthetisches Ziehdl fur Kupferdrahte.
WD BS
Pressmax FWG 1600 bei 178 NA Wassrige Graphitdispersion zur Schmierung der Gesenke beim
3402 20°C Gesenkschmieden.
Eignet sich zur Umformung folgender Werkstoffe:
= Rostfreie und legierte Stahle
= Kohlenstoffstahle
Reiniger

Kinematische Dichte bei Flammpunkt Anwendung/Eigenschaften

Viskositat bei 15°C kg/m?3 °C
40°C mm?/s

Houghto- 1.6 783 65 Entfetter, der unverdinnt bei der Kaltentfettung in der

Clean 508 Metallbearbeitung eingesetzt wird und fur alle Werkstoffe
geeignet ist. Schwach emulgierend, daher zum Reinigen von
Fahrzeugmotoren und Chassis bestens geeignet. Nach Verdunsten
des Kohlenwasserstoffes bleibt ein leichter Film als temporarer
Korrosionsschutz auf den Werkstticken zurtick. Die Schutzdauer
betragt bei Innenlagerung max. 1 Woche. VOC-haltig.

Houghto- 2.4 813 100 VOC-freie, Niederviskose Flussigkeit auf entaromatisierter
Clean 505 paraffinischer Kohlenwasserstoffbasis. Reinigen von Werkstlcken in
Reparatur- und Montagewerkstatten mit Hilfe von Kreislaufgeraten.

Houghto- 1.2 770 62 Halogenfreier Kohlenwasserstoffreiniger auf der Basis von

Clean 503 Isoparaffinen. Das Produkt wird erfolg reich bei der Kaltentfettung
eingesetzt. Zur Reinigung von Eisen und Nichteisenwerkstoffen
geeignet, kann aber auch fir die Reinigung von Kunststoffen oder
lackierten Flachen eingesetzt werden. VOC-haltig.

Houghto- 1-5 1037 9.5-10.5 Alkalischer Reiniger, der im Wasser geldst wird und zur

Clean 130 BF Reinigung und Entfettung ferritscher Teile dient. Der Reiniger
16st wassermischbare Kihlschmierstoffe und dinnflissige
Metallbearbeitungsédle und schiitzt die Werkstiicke kurzzeitig vor

Korrosion.
Houhgto- 2-5 1030 1-12 Alkalischer Reiniger, der im Wasser geldst wird und zur
Clean 330 Reinigung aller Flachen dient. Eignet sich sehr gut fur

Bodenreinigungsmaschinen.

Eine vollstandige Auflistung der Spezifikationen finden Sie in den technischen Datenblattern.
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Korrosionsschutzprodukte Additive fur Hartedle

Sorte Kinematische Dichte bei Flammpunkt Anwendung/Eigenschaften Sorte Kinematische Dichte bei Flammpunkt Anwendung/Eigenschaften
Viskositat bei 15°C kg/m? °C Viskositat bei 15°C kg/m? °C
40°C mm?/s 40°C mm?/s
Ensis 3605 135 bei 20°C 960 NA Wasseremulgierbarer, organischer, amin- und formaldehydfreier MWO Additive = 650 1090 230 Additiv fur Hartedle. Es enthdlt aminische Oxidationsschutz-Additive.
Presswasserzusatz auf Mineraldlbasis. Er zeichnet sich durch einen AO 1801 Hartebader die mit dem Additiv behandelt werden, sind gut gegen
hervorragenden Korrosionsschutz in Wasserkuhlkreislaufen aus. Olschlamm und Verkokungen geschiitzt.

Konzentration ab 6-10 Vol.-%.
Frei von Natrium-Nitrit, Barium, Bor und Formaldehyd Verbindungen.

Ensis DW 1262 2.9 bei 20 °C 820 67 Lésemittelhaltiges, dinnflissiges Korrosionsschutzmittel mit Entschalungséle
ausgepragten wasserverdrangenden Eigenschaften (Dewatering
Fluid). Nach dem Verdunsten des Losemittels bleibt auf den zu
kon servierenden Flachen ein transparenter, leicht wachsartiger Sorte Kinematische | Dichte bei Flammpunkt Pour-point Anwendung/Eigenschaften
Schutzfilm zurtick. Viskositat bei | 15°C kg/m3 °C °C
Indikative Schutzdauer indoor: 12 Monate. VOC-frei. 40°C mm?/s
Ensis DW 6055 @ — 876 32 Leicht thixotropes, |I&semittelhaltiges, Langzeitkorrosionsschutzmittel Elkolin 1M 75 863 140 -6 Biologisch schnell abbaubares Entschalungsmittel.
mit wasserverdrangenden Eigenschaften. Nach dem Verdunsten Die hohe Filmfestigkeit und chemische Aktivitat
des Lésemittels bleibt auf den zu konservierenden Flachen ein ermoglichen einen breiten Einsatz in der Beton und
wachsartiger witterungsbestandiger Schutzfilm zurdck. Bitumen verarbeitenden Industrie.
Indikative Schutzdauer outdoor: 12 Monate. VOC-haltig. Glattol 9702 Siehe Glattol Biologisch schnell abbaubares Entschalungsmittel.
Ensis DWO 8.6 bei 20°C 840 108 Mischung aus sehr leichten Mineralélen und sorgfaltig ausgewahlten BM7
1200 Leistungszusatzen, die einen Schutz vor Korrosion von bis zu 12
Monaten in geschlossenen Raumen bietet. Wirkt entwassernd
und er- zeugt einen sehr dinnen éligen Film der Fingerabdriicke . .. .
neutralisiert und bei Bedarf leicht entfernt werden kann. HYd raullkf|u55|gkelten [SChWGI’ entflammbar]
Ensis RPO 1200 = 30 869 212 Lésemittelfreies Korrosionsschutzprodukt flr mittelfristige
Innenlagerung von Metallteilen. Es schitzt gut gegen Kinematische | Dichte bei Flammpunkt Pour-point Anwendung/Eigenschaften
Luftfeuchtigkeit. Viskositat bei | 15°C kg/m? °C
Indikative Schutzdauer indoor: 12 Monate. 40°C mm?/s
Rust Veto 100D ' 6.0 820 138 Lésemittel- und bariumfreies Korrosionsschutzprodukt fiir Houghto-Safe | 39 1090 - -45 Wasserhaltige, schwerentflammbare, synthetische
kurzzeitige Innenlagerung von Metallteilen. Schiitzt gut gegen 620 E Hochleistungs-Hydraulikflissigkeit vom Typ HFC.
Luftfeuchtigkeit. Das Fluid verringert die Brandrisiken beim Betrieb
hydraulischer Anlagen in der Nahe von Ofen und
Tiegeln oder im Bergbau. Der Wassergehalt liegt bei
. . ca. 40 Massen-%.
HarteOIe Quintolubric 48 920 300 -30 Schwer entflammbare Hydraulikflissigkeit, basierend
888-46 auf hoch qualitativen, synthetisch organischen Estern
Sorte Kinematische Dichte bei Flammpunkt Anwendung/Eigenschaften und sorgféltig ausgewahlten Additiven, um eine

Viskositat bei 15°C kg/m? °C
40°C mm?/s

ausgezeichnete Leistung der Hydraulikfllssigkeit zu
erreichen. Das Produkt bietet eine Schmierleistung
von hochwertigen Anti-Verschleiss Hydraulikdlen.

Houghto- 30 873 210 Kalthartedl der Klasse UHB, bestehend aus Mineraldl und ) . - s i
’ - ) Einsatzbereich: Viskositatsabhangi
Quench C 102 Oxidationsschutz-Additiven, es ist alterungsbestandig und tiber Quitolubric 68 920 304 -30 20 °C bis +80 ng 9
lange Zeit verwendbar. 888-68 Normen: ISO 15380 HEES
Maximale Abkuhlratebei 40°C: 50°C/s 1SO 12922 HFDU
Houghto- 21 860 210 Kalthartedl der Klasse UHB, bestehend aus Mineraldl und Bioabbaubarkeit: ~ OECD 301C > 80 %
Quench C 105 Oxidationsschutzadditiven, es ist alterungsbestandig und tber lange
Zeit verwendbar.
Maximale Abkuhlrate bei 40°C: 47°C/s
Mar-Temp H 160 892 262 Hartedl fr Heissbadhartung mit hoher Abkuhlgeschwindigkeit fur oot H
341 die verzugsarme Hartung. Andere FlUSSIlelten
Maximale Abkuhlrate bei 40°C: 71°C/s
Mar-Temp M 78 886 234 Warmbadhartedl, bestehend aus Mineraldl und Oxidationsschutz- \Klllzlfgig:(g: %Sgt: b/e;‘s f Ica mmpunkt f g ur-point Anwendung/Eigenschaften
240 Additiven. 40°C mm?/s .
Maximale Abkuhlrate bei 80°C: 85°C/s
Aqua-Quench = 325 1028 - Polymer-Abschreckmittel auf der Basis von Polyvinyl-Pyrrolidon. :Z:SQT_ - 1050 - 7 \c/j\ilzr:; itrfféecrgllrcss l%liecljtisl;f ?r?;sz/g:ﬁyzfg:
300 Lang- same AbkuUhlrate im kritischen Temperaturbereich fir die P P g

Werkzeugmaschinen eingesetzt wird. Das Produkt
wird unverdlinnt eingesetzt kann aber bei Bedarf mit
Wasser verdlinnt werden.

martensiti- sche Umwandlung.

Eine vollstandige Auflistung der Spezifikationen finden Sie in den technischen Datenblattern.
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Sprays

OKS

Inhaltsstoffe Dichte Viskositat Einsatz- Anwendung/Eigenschaften
kg/m?3 mm?/s bereich

Penetration °C
1/10 mm

Die deutsche Marke steht fir Spezialschmierstoffe und chemotechnische OKS 221 Mos, 1500 260-290 ~35-450 Montagepaste mit Mox-Active
Wartungsprodukte.

(Mos, Paste) Additiven zum Auf- und Einpressen
von Bauteilen unter Vermeidung
von Fresserscheinungen, kritischer
Metallkontakte und Verschweissungen.

Weitere Informationen finden Sie auf www.maagtechnic.ch oder auf

X OKS 371 Weissol 870 14 -10-180 Farbloses Universaldl fur die
unserem Shop unter shop.maagtechnic.ch (H1 Universalél) Lebensmitteltechnik.
OKS 391 Mineraldl 870 20 Nicht wassermischbares Schneiddl
[Schneidol) zur Schmierung und Kihlung von

Werkzeug und Werkstlcken bei
einfachen Zerspannungsarbeiten von

Metallen.
OKS 451 PAO 900 30 -60-120 Vollsynthetischer Haftschmierstoff
(Ketten- und zur Schmierung von schnelllaufenden
Haftschmierstoff, Ketten und Maschinenelementen im
transparent) Innen- und Aussenbereich, die hohen

Lasten oder korrosiven Einfllissen
ausgesetzt sind.

OKS 491 Harz 890 - -30-100 Schmierung offener Zahntriebe,

(Zahnradpray) Mineraldl die infolge Korrosion und
Bitumen anhaltender Verschmutzung
Graphit stark verschleissgefahrdet sind.

Verminderung von Reibung und
Verschleiss und somit Reduzierung
erforderlicher Instandsetzungszeiten.

OKS 511 Graphit 960 - -180-450 Lufttrocknender Gleitlack auf MoS,-Basis

[MoS2 Gleitlack) Mos, zur Trockenschmierung von Maschinen

Spray elementen bei temporarem Betrieb und
langen Stillstandzeiten.

OKS 571 Silikonharz 940 - -180-260 PTFE-Gleitlack zur Trockenschmierung

(PTFE Gleitlack]) PTFE unterschiedlicher Werkstoffpaarungen

bei geringen Drlcken, niedrigen
Geschwindigkeiten und staubiger

Umgebung.

OKS 601 L&sungsmittel 745 7.3 -30—-60 Dunnflissiges, hellfarbenes Multi-Ol

[Multiol) Mineraldl zur vielseitigen Anwendung in der
industriellen Instandhaltung und im
Werkstattbereich.

OKS 611 Mineraldl 800 35 -30-50 Universeller Rostldser mit

(Rostléser mit MoS,) Mos, Molybdandisulfid fir Industrie,
Werkstatt und Instandhaltung.

OKS 671 Mineraldl 900 42 -30-80 Hochleistungsschmierdl mit guter

® (Schmierdl mit Mox-Active Kriechwirkung, zur Langzeitschmierung
Festschmierstoff) von Maschinenelementen, die hohen

Drlicken, Staub oder Feuchtigkeit
ausgesetzt sind.

OKS 701 Polyisobuten 830 17.5 -50-100 Synthetisches Ol zur Pflege und
[Feinpflegedl) Reinigung von Feinwerkzeugen und
empfindlichen Mechaniken.

OKS 1M Aufdicker 1000 180-210 -40-200 Haftstarkes, transparentes Silikonfett
(Multi-Silikon-Fett) Silikondl fur Armaturen, Dichtungen und
Kunststoffteile.

Eine vollstandige Auflistung der Spezifikationen finden Sie in den technischen Datenblattern.
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OKS 1301
(Gleitfilm)

OKS 1361
(Silikontrennmittel)

OKS 2101
(Metall-Schutzfilm)

OKS 2501
(Weisse Allround-
Paste)

OKS 2511
(Zinkschutz)

OKS 2611
(Universalreiniger)

OKS 2621
(Kontaktreiniger)

OKS 2631
(Schaumreiniger)

OKS 2661
(Schnellreiniger)

OKS 2681
(Klebstoff- und
Lackentferner)

OKS 2801
(Lecksucher)

OKS 2901
(Riemeharz)

OKS 3601
(Korrosionsschutzol far
die Lebensmitteltechnik)

OKS 3751
(PTFE Haftspray)

72

Inhaltsstoffe Dichte
kg/m3

L&sungsmittel 650
Silikonwachs

Silikondl 970

Lésungsmittel | 720
Synth. Wachs

Polyharnstoff 1250
TiO

L&ésungsmittel 1100
Zink
Kunstharz

Lédsungsmittel 750

VCl

Lésungsmittel 660

Wasser 920
Propandiol

Lédsungsmittel 725

Lésungsmittel 850

Wasser 1000

Lésungsmittel | 740
Haftol

Synthesedl 810
Synth-Ol 870
PTFE

Viskositat
mm?/s
Penetration
1/10 mm

350

280 - 320

0.76

1700

110

Einsatz-
bereich
°C

-60-100

-50-200

-40-70

-40 - 200

bis 1400

-40-180

-35-135

Anwendung/Eigenschaften

Gleitbeschichtung zur Erzeugung
niedriger Reibzahlen auf Gewinden in
engstem Streubereich. Reduzierung
der Montageenergie, Erhéhung

der Vorspannkrafte und bessere
Materialausnutzung.

Farbloses Trenn- und Gleitmittel auf
Silikondlbasis.

Grifffest, trockener und sauberer
Schutzfilm auf Wachsbasis flr Metalle,
der leicht entfernbar ist und bis zwei
Jahre zuverlassig vor Korrosion schitzt.

Hochtemperaturpaste auf keramischer
Basis flr die Schmierung hochbelasteter
Gleitflachen.

Langzeit-Korrosionsschutz auf Zinkbasis
fur den Erstschichtaufbau.

Ruckstandfrei verdampfender
Universalreiniger flr die Reinigung
von Maschinenteilen und
Werkstoffoberflachen.

Rickstandfrei verdampfender
Universalreiniger fur die Reinigung
von Maschinenteilen und
Werkstoffoberflachen.

Aufschaumender Universalreiniger flr
die Reinigung von Maschinenteilen
und Werkstoffoberflachen. Leicht
anwendbar und durch den aktiven
Reinigungsschaum ideal geeignet fur
senkrechte Flachen.

Ruckstandsfrei verdampfender
Schnellreiniger flr die Reinigung
von Maschinenteilen und
Werkstoffoberflachen.

Hochwirksamer Reiniger zur
Entfernung hartnackiger Riickstande,
wie z.B. Dichtungs-, Lack- und
Klebstoffrickstande in Industrie,
Gewerbe und Werkstatt.

Lecksucher-Spray zum Auffinden von
Undichtigkeiten und Leckagen an unter
Innendruck stehenden Leitungen,
Apparaturen und Behaltern.

Sauberer, hellfarbiger Film zur
Zugkrafterhéhung und Pflege von
vielen Arten von Riemen.

Korrosionsschutzmittel auf Olbasis als
Langzeitschutz fur die Lagerung und
Transport von blanken Oberflachen und
Maschinenteilen. Flr die Anwendung in
der Lebensmitteltechnik zertifiziert.

Sehr gut haftendes, vollsynthetisches
Hochleistungsdl mit PTFE.

Sorte

OKS 200
(Montage-Paste])

OKS 220
(Mos, Paste)

OKS 221
(Mos, Paste] Spray

OKS 230

(Mos,
Hochtemperatur-
Paste)

OKS 235
(Aluminium
Antiseize-Paste)

OKS 240
[Kupfer
Antifestbrenn-
Paste])

OKS 245

(Kupfer
Korrosionsschutz-
Paste)

OKS 250
[Weisse Allround-
Paste)

OKS 2501
(Weisse Allround-
Paste) Spray

OKS 252

[Weisse
Hochtemperatur-
Paste)

OKS 260
[Weisse Montage-
Paste)

OKS 265
(Spannfutterpaste)

Silikonfette & Pasten

Aufdicker Festschmierstoff VKA
\|

Li Mos, 2400
Graphit

ohne Mos, 4200
andere

Li Mos, 3200
andere

Anorganisch Al 3200
andere

Anorganisch Cu 2800
Mos,

Li Cu 2600

Polyurea TiO 3600

Silikat Metallfrei -

Li CaOH -

Li CaOH 4200

Anwendung/Eigenschaften

Montagepaste mit Mox-Active Additiven zum Auf-
und Einpressen von Bauteilen unter Vermeidung
von Fresserscheinungen, kritischer Metallkontakte
und Verschweissungen. Einlaufschmierung von
hochbelasteten Gleitflaichen wie Gleitlager und
Zahnradern bei gleichzeitiger Erzeugung von
Notlaufeigenschaften.

Montagepaste mit Mox-Active Additiven zum Auf-
und Einpressen von Bauteilen unter Vermeidung
von Fresserscheinungen, kritischer Metallkontakte
und Verschweissungen. Einlaufschmierung von
hochbelasteten Gleitflaichen wie Gleitlager und
Zahnradern bei gleichzeitiger Erzeugung von
Notlaufeigenschaften.

Polyglykol basierende Hochtemperaturpaste

zur Schmierung temperaturbeanspruchter
Maschinenteile. Hohe Wirksamkeit durch die starke
Affinitat des MoS, zu Metallen. Niedrigste Reibung bei
h&chster Belastbarkeit.

Aluminiumpaste zur Montage oder als Trennpaste
von Schraub- und Bolzenverbindungen, die hohen
Temperaturen und korrosiven Einfllissen ausgesetzt
sind.

Hochtemperatur-Schraubenpaste auf Kupferbasis zur
Vermeidung von Korrosion, Festfressen und Festsitzen.
Ermd&glicht eine zuverladssige, zerstérungsfreie
Demontage auch nach langerer Betriebsdauer unter
hohen Einsatz- und Umgebungstemperaturen.

Kupferpaste mit Hochleistungs-Korrosionsschutz flr
Schrauben und Gleitflachen, die hohen Temperaturen
und, oder korrosiven Einflissen, wie z.B. Seewasser,
ausgesetzt sind.

Hochtemperaturpaste auf keramischer Basis flr die
Schmierung hochbelasteter Gleitflachen.

Metallfreie Hochtemperaturpaste fiir den Einsatz

an Verschraubungen und hochbelasteten
Gleitlagerungen in der Lebensmittelindustrie, wenn
ein Kontakt mit Lebensmitteln technisch nicht
ausgeschlossen werden kann. OKS 252 haftet gut auf
metallischen Oberflachen.

Montagepaste zur Schmierung von Gleitstellen, bei
denen dunkle Schmierstoffe unerwiinscht sind und
Passungsrost vermieden werden soll. Verhindert
Passungsrost an schwingungsbeanspruchten
Flgeverbindungen von Stahlteilen aller Art unter
Feuchtraum- und aggressiven Betriebsbedingungen.

Vollsynthetische Spannfutterpaste flr die Schmierung
von Reib- und Gleitstellen unter hohen und
stossartigen Beanspruchungen.

Eine vollstandige Auflistung der Spezifikationen finden Sie in den technischen Datenblattern.
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Aufdicker Festschmierstoff - Anwendung/Eigenschaften Sorte Aufdicker Tropfpunkt WEIG Anwendung/Eigenschaften
°C penetration

OKS 270 PTFE 5000 Schmierung schmutzempfindlicher Gleitstellen e
(Weisse Fett-Paste]) in Mechanismen der Feinwerktechnik, papier- OKS 1110 Anorganisch ohne 180-210 Haftstarkes, transparentes Silikonfett fir Armaturen,
und textilverarbeitenden Maschinen, in Abfull-, (Multi-Silikon-Fett) Dichtungen und Kunststoffteile.
Etikettier- und Verpackungsmaschinen der OKS 1111 Einsatz?ereich: ) -40 bis 200 °C
pharmazeutischen und Lebensmittelindustrie, an (Multi-Silikon-Fett) Grundolviskositat bei 40°C: 9500 mm?/s
Elektro- und Haushaltsgeraten, Biromaschinen, Spray Normen: MSi 3 S-40
usw., Montageschmierung mit grésserem
Schmierstoffdepot, z. B. Spannfuttern, wo auch eine OKS M2 Anorganisch ohne 190 Haftstarkes, transparentes Silikonfett fur Armaturen,
erganzende Nachschmierung in langeren Intervallen (Vakuum Silikon- Dichtungen und Kunststoffteile.
Uber Fettpressen moglich ist. Fett) Einsatzbereich: -40 bis 200 °C
Normen: MSi 4 S-40
OKS 1155 Anorganisch 205 260-310 Haftstarkes, transparentes Silikonfett fir Armaturen,
Fette [Haft-Silikon-Fett) I?ichtungen'und Kunststoffteile. .
Einsatzbereich: -65 bis 175 °C
Grundolviskositat bei 40°C: 100 mm?/s
Sorte Aufdicker Tropfpunkt Walk- Anwendung/Eigenschaften Normen: MSi 2 R-60
°C penetration
0,1 mm
OKS 420 Polyurea 230 290-320 Schmierung hochbelasteter, relativ langsam laufender . .
(Hochtemperatur- Zahnradgetriebe, bei denen wegen Undichtigkeit Fett TrOCkenSChmlerStOffe & GIeItIaCke
Fett) statt Ol zum Einsatz kommt.
Einsatzbereich: -10 bis 160°C Sorte Festschmier- Bindemittel Anwendung/Eigenschaften
Grundolviskositat bei 40°C: 490 mm?/s stoff
Normen: KP 2 P-10
OKS 100 kein Grau- Festschmierstoff zur Verbesserung der
OKS 422 Ba-X 230 265-295 Vollsynthetisches Hochleistungsfett fir die (Mos, Pulver) schwarz Gleiteigenschaften von Maschinenteilen, Geraten
(Langzeit-Fett) Langzeitschmierung von Maschinenelementen bei und Prazisionsmechanismen. Kann als Langzeit- oder
hohen Temperaturen, Drehzahlen und Lasten. OKS 110 eventuell auch Lebensdauerschmierung eingesetzt
Einsatzbereich: -40 bis 180°C (Mos, Pulver) werden.
Grundolviskositat bei 40°C: 50 mm?/s
Normen: KPHC 2 N-20 OKS 511 Graphit Silikonharz Grau- Lufttrocknender Gleitlack auf MoS -Basis zur
(Mos, Gleitlack) Mos, schwarz Trockenschmierung von Maschinenelementen bei
OKS 427 Polyurea - 380-420 Getriebeschmierung hochbelasteter, relativ langsam Spray temporérem Betrieb und langen Stillstandzeiten.
(Getriebe- & laufender Zahnradgetriebe, bei denen wegen
Lager-Fett) Undichtigkeit Fett statt Ol zum Einsatz kommt. Fir OKS 536 Graphit Organisch Schwarz Lufttrocknender Gleitlack auf Graphit-Basis zur
hochbelastete und stossartig belastete Antriebe. (Graphit Gleitlack] Trockenschmierung von Maschinenelementen bei
Einsatzbereich: -15 bis 160°C tempordrem Betrieb und langen Stillstandzeiten.
Grundolviskositat bei 40°C: 490 mm?/s OKS 570 PTFE Silikonharz Weiss PTFE-Gleitlack zur Trockenschmierung
Normen: GP 0/00 P-10 (PTFE Gleitlack) unterschiedlicher Werkstoffpaarungen bei geringen
OKS 475 Li 185 265-295 Vollsynthetisches Hochleistungsfett mit PTFE OKS 571 Driicken, niedrigen Geschwindigkeiten und staubiger
(Hochleistungs- zum Einsatz bei tiefen Temperaturen und hohen (PTFE Gleitlack) Umgebung.
Fett) Drehzahlen. Spray
Einsatzbereich: -60 bis 120°C
Grunddlviskositat bei 40°C: 30 mm?/s OKS 1300 Silikonwachs - Farblos Gleitbeschichtung zur Erzeugung niedriger Reibzahlen
Normen: KFHC 2 K-60 (Gleitfilm) auf Gewinden in engstem Streubereich. Reduzierung
der Montageenergie, Erhéhung der Vorspannkrafte
OKS 479 AIX 240 310-340 Vollsynthetisches Fett fiir die Lebensmitteltechnik OKS 1301 und bessere Materialausnutzung.
(H1 zur Schmierung von Wélz und Gleitlagern sowie (Gleitfilm] Spray
Hochtemperatur- apderen Maschinenelementen bei erhdhten OKS 1710 Synth. Wachs - Milchig Lufttrocknender Gleitfilm auf Wachs-Basis zur
Fett) E!nsatztemperaturen. ) [Wachsiger Vorbehandlung von Schraubelementen.
Einsatzbereich: 25 bis 160 °C Gleitfilm)
Grundolviskositat bei 40 °C: 400 mm?/s
Normen: KPF HC 1 P20
OKS 1103 Anorganisch Metall- - Warmeleitpaste zum Schutz empfindlicher
(Warmeleit-Paste) oxide elektronischer Bauteile vor Uberhitzung.
Einsatzbereich: 40 bis 180 °C
Grundolviskositat bei 40 °C: 75 mm?/s
Normen: MSi R40

Eine vollstandige Auflistung der Spezifikationen finden Sie in den technischen Datenblattern.
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Schmierole

OKS 300
(MoS, Mineral6l-
Konzentrat)

OKS 353
(Hochemperaturol
synthetisch)

OKS 371

(Universaldl far die
Lebensmittelindustrie)
Spray

OKS 391
(Schneidol fir alle
Metalle) Spray

OKS 450
(Ketten- und
Haftschmierstoff,
transparent)

OKS 451

(Ketten- und
Haftschmierstoff,
transparent)

OKS 3600

(Haftol und
Hochleistungs-
Korrosionsschutzol)

Reiniger

e

OKS 2610
(Universalreiniger)

OKS 2611
(Universalreiniger)
Spray

Kinematische | Dichte

Viskositat bei
40°C mm?/s

90

100

20

300

21.5

OKS 2621 Siehe Spray

(Kontaktreiniger)
Spray

76

920

910

870

870

900

810

Flammpunkt

°C

230

250

200

190

164

> 67

-30

-18

Anwendung/Eigenschaften

Schmierdladditiv fir hochbeanspruchte Gleit- und
Walzlager zur Steigerung der Schmierwirkung,
Verbesserung der Hochdruckeigenschaften

und Reduzierung des Temperaturanstiegs.
Getriebeoladditiv als Vorbeugung gegen
Zahnradschaden. Stoppt Pittingbildung, ist
besonders flr Getriebebauarten mit hohem
Gleitanteil (Hypoidgetriebe) geeignet.
Motorendladditiv zur Verschleissminderung und
Erhéhung der Betriebssicherheit, als Einlauf- und
Glattungsschmierstoff. Bearbeitungséladditiv bei
spanloser (Stanz- und Ziehdle) oder spanender
(Schneiddle) Fertigung, um Arbeitsgeschwindigkeiten
und Werkzeugstandzeiten zu erhéhen.

Nicht schmutzender FlUssigkeitsschmierstoff flr
héhere Temperaturen.

Farbloses Universaldl fur die Lebensmitteltechnik.

Nicht wassermischbares Schneiddl zur Schmierung
und Kihlung von Werkzeug und Werkstticken bei
einfachen Zerspannungsarbeiten von Metallen.

Vollsynthetischer Haftschmierstoff zur Schmierung von
schnelllaufenden Ketten und Maschinenelementen

im Innen und Aussenbereich, die hohen Lasten oder
korrosiven Einfllissen ausgesetzt sind.

Haftstarkes Schmierdl mit guten Kriecheigenschaften.
Korrosionsschutzmittel auf Olbasis als Langzeitschutz
fur die Lagerung und Transport von blanken
Oberflachen und Maschinenteilen. Fur die
Anwendung in der Lebensmitteltechnik zertifiziert.

Dichte bei Flammpunkt °C Anwendung/Eigenschaften
°C kg/m?

Ruckstandfrei verdampfender Universalreiniger
fur die Reinigung von Maschinenteilen und
Werkstoffoberflachen.

e

OKS 2631

(Multi-
Schaumreiniger)
Spray

OKS 2650
(Bio-Reiniger)

OKS 2660
[Schnellreiniger)

OKS 2661
[Schnellreiniger)
Spray

OKS 2681
(Klebstoff- und
Lackentferner)
Spray

Lecksucher

OKS 2800
(Lecksucher)

OKS 2801
(Lecksucher)

Siehe Spray

Tenside

HC

Siehe Spray

Siehe Spray

INHALTSSTOFFE

Wasser

Dichte bei
15°C kg/m?

1020

725

Dichte

kg/m?

1000

20

Einsatz-
bereich

Flammpunkt °C Anwendung/Eigenschaften

Alkalischer Reiniger auf Wasserbasis zur Entfernung
von éligen, fettigen und russigen Verschmutzungen.

Ruckstandsfrei verdampfender Schnellreiniger
fUr die Reinigung von Maschinenteilen und
Werkstoffoberflachen.

Anwendung/Eigenschaften

Lecksucher-Spray zum Auffinden von Undichtigkeiten
und Leckagen an unter Innendruck stehenden
Leitungen, Apparaturen und Behaltern.

Eine vollstandige Auflistung der Spezifikationen finden Sie in den technischen Datenblattern.
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Automotive Schmierstoffe

Glattol

Kinematische | Dichte bei Flammpunkt Pour-point Anwendung/Eigenschaften

Viskositat bei | 15°C kg/m? °C °C
40°C mm?/s
Glattol 1404 25 823 15 -28 Priifél zur Kalibrierung von Diesel-Einspritzpumpen.
Die Eigenmarke von Maagtechnic AG beinhaltet viele Spezialprodukte, Es zeichnet sich durch guten Verschleiss-,
. ) | Korrosionsschutz und geringe Schaumneigung aus.
welche man in den Angeboten der grossen Schmierstoffanbieter Normen: ISO 4113
vergeblich sucht. Die Herstellung erfolgt nach erprobten Rezepturen durch Glattol 2511 80 885 220 36 UTTO-O fiir den universellen Einsatz als
erfahrene Unternehmen. TDQ Kraftlbertragungs- und Hydraulikdl in Getrieben

und Hydrauliksystemen von Traktoren, Land- und
Baumaschinen und Arbeitsgeraten. Speziell geeignet
Weitere Informationen finden Sie auf www.maagtechnic.ch oder auf fr nasse Bremsen, insbesondere wenn beim Bremsen
Vibrationen und Rattern auftreten.

unserem Shop unter shop.maagtechnic.ch Viskositét bei 100°C: 11.4 mm?/s
Normen: API GL-4

SAE 80W

DIN 51524 HLVP (68-100)
Erfllt: Allison C-4

Case New Holland

Case

Ford

John Deere

Massey Ferguson

Landini

Renault

Same

Glattol 2615 77 865 186 -45 Synthetisches Achsgetriebedl fir Achsen die mit
XLS einem Lamellen-Sperrdifferential ausgerustet sind.
Viskositat bei 100°C: 15.1 mm?/s
Normen: API GL-5 LS
SAE 75W-90
MIL-L 2105 D
Erflllt: ZF TE-ML

Flussige Schmierstoffe

Kinematische | Dichte bei Flammpunkt Pour-point Anwendung/Eigenschaften

Viskositat bei | 15°C kg/m3 °C

40°C mm?/s
Glattol 3101 2.3 801 10 -20 Niederviskoses, zinkfreies Mineraldlraffinat
HS2 zur Schmierung von Hochgeschwindigkeits-

Schleif- und Frasspindeln moderner
Prazisionswerkzeugmaschinen. VOC-haltig.

Normen: ISO 6743/4 HL
® Glattol 3704 22 1055 - - Biologisch abbaubare, synthetische Flussigkeit

H&B zur Schmierung von pneumatischen Bohr- und
Abbauhammern zur Vermeidung der Eisbildung.
Normen: OECD 301B 95%

Glattol 9111 100 889 226 -24 Kettensagedl auf Mineraldlbasis.

MOL

Glattol 9117 68 920 280 -21 Biologisch abbaubares Kettensaged! hergestellt aus

BIO Uberwiegend nativen Komponenten.

Glattol 9199 1400 - - -32 Lésungsmittelhaltiger Kettenschmierstoffspray zur

KSP Schmierung von Industrieketten aller Art. VOC-haltig.

Eine vollstandige Auflistung der Spezifikationen finden Sie in den technischen Datenblattern.
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Sorte Kinematische | Dichte bei Flammpunkt Pour-point Anwendung/Eigenschaften Sorte Kinematische Dichte bei GFrierschutz Anwendung/Eigenschaften
Viskositat bei | 15°C kg/m3 °C °C Viskositat bei 15°C kg/m?
40°C mm?/s 20°C mm?/s

Glattol 9702 75 825 150 -39 Biologisch abbaubares Entschalungsél zur Herstellung Glattol 9240 50:50 vorverdUnntes, geruchloses Hybrid (Si-
BM7 von Betonelementen in der Beton-Industrie und in Diluted OAT) Frostschutzmittel auf Basis von Ethylenglykol
Betonwarenfabriken. VOC-frei. mit Zusatzen von Korrosions-Inhibitoren und
Normen: CEC L-33-A-9370% Entschaumer. Fir Kihlsysteme von wassergekuhlten
Verbrennungsmotoren von Fahrzeugen,
Baumaschinen und stationdren Anlagen.
. . Empfehlungen: Mercedes-Benz
Kihlerschutzmittel MAN
VW TL
Kinematische Dichte bei GFrierschutz Anwendung/Eigenschaften Glattol 9244 8.0* bei 50% 1053 25% -9 Lila eingefarbte, wasserldsliche
Viskositat bei 15°C kg/m? °C Concentrate 30% -12 Warmetragerflissigkeit auf Basis von Propylenglykol
20°C mm?/s 40% -20 fur Solar- und Warmepumpenanlagen. Es handelt
Glattol 9205 4.0 bei 50% 1134 3% -9 Hellblau geférbtes, wasserlsliche S0% 30 sich um ein Konzentrat, das mit Wasser in jedem
o - - L . Mischungsverhéltnis stabile Lésungen ergibt.
Concentrate 40% -27 WarmetragerflUssigkeit auf Basis von Ethylenglykol . . ) R~
. . Die Konzentration wird hauptsachlich nach dem
50% -40 fur wassergekUhlte Verbrennungsmotoren . -
oder industrielle Anwendungen. Es handelt sich geforderten Gefrierschutz gewaht.
um ein Konzentrat, das mit Wasser in jedem Glattol 9244 35 1023 je nach vorverdinnte WarmetragerflUssigkeit auf Basis von
Mischungsverhaltnis stabile Losungen ergibt. Diluted Konzentration Propylenglykol fur Solar- und Warmepumpenanlagen,
Die Konzentration wird hauptsachlich nach dem Zentralheizungen usw.
geforderten Gefrierschutz gewahlt. . .
Glattol 9248 1125 33% -20 Geruchloses Frostschutzmittel auf Basis von
Glattol 9230 me 33% -20 Silikatfreies geruchloses Frostschutzmittel auf Basis Concentrate 40% -28 Ethylenglykol mit Zusatzen von Korrosions-
Concentrate 40% -27 von Ethylenglykol mit Zusdtzen von Korrosions- 50% -40 Inhibitoren und Entschaumer. Fur Kihlsysteme
50% -40 Inhibitoren und Entschdumer. Fur Kihlsysteme von wassergekuhlten Verbrennungsmotoren von
von wassergekihlten Verbrennungsmotoren von Fahrzeugen, Baumaschinen und stationdren Anlagen.
Fahrzeugen, Baumaschinen und stationdren Anlagen. Empfehlungen: Mercedes-Benz 325.0
Empfehlungen: Mercedes-Benz VW TL
VW TL MAN
MAN GM
MTU Jenbacher
Scania ) . . .
Glattol 9248 1076 -40 1:1 Vorgemischtes Kuhlerschutzmittel fur alle
Glattol 9230 1068 -40 Silikatfreies 1:1 vorgemischtes Kuihlerschutzmittel fur Diluted Jahreszeiten in wassergekihlten Benzin- und
Diluted alle Jahreszeiten in wassergekuhlten Benzin- und Dieselmotoren.
Dieselmotoren. Empfehlungen: Mercedes-Benz
Empfehlungen: Mercedes-Benz 325.3 VW TL
VW TL MAN
MAN GM
MTU
Scania
* hangt vom Verdlnnungsgrad mit Wasser ab.
Glattol 9239 1071 -36 Kdhlerschutzmittel auf Basis von Ethylenglykol
Diluted mit einem auf P-OAT Technologie basierenden
Korrosionsschutz. Das Hauptanwendungsgebiet ist . . . .
der Gefrier- und Korrosionsschutz in Kihlsystemen WarmetragerﬂUSS|gkelten

von wassergekuhlten Verbrennungsmotoren. Glattol
9239 eignet sich flr Motoren, deren Bldcke aus

o o Kinematische | Dichte bei Flammpunkt Pour-point Anwendung/Eigenschaften
Aluminium gefertigt sind. Viskositét bei | 15°C kg/m? °C
Empfehlungen: japanische & koreanische 40°C mm?/s
Fahrzeuge
o ) Glattol 3603 16.5 1048 200 -34 Synthetische organische Warmetragerflissigkeit
Glattol 9240 m7 33% -22 Geruchloses Hybrid (Si-OAT) Frostschutzmittel auf SH auf der Basis von Dibenzyltoluol. Fir
Concentrate 40% -28 Basis von Ethylenglykol mit Zusatzen von Korrosions- Wérmeibertragungssysteme mit einer
50% -40 Inhibitoren und Entschdumer. Fr Kihlsysteme

Vorlauftemperatur bis +350 °C, wobei die

von wassergekuhlten Verbrennungsmotoren von Filmtemperatur +380°C nicht Ubersteigen darf.

Fahrzeugen, Baumaschinen und stationdren Anlagen.
Empfehlungen: Mercedes-Benz

MAN

VW TL

Eine vollstandige Auflistung der Spezifikationen finden Sie in den technischen Datenblattern.

80 81



Bremsflissigkeiten Fette und pastése Schmierstoffe

Kinematische | Dichte bei Trocken Pour-point Anwendung/Eigenschaften Aufdicker Tropf-punkt Walk- Anwendung/Eigenschaften
Viskositat bei | 15°C kg/m3 Siedepunkt °C | °C °C penetration 0,1
100°C mm?/s mm
Glattol 9340 2.2 1065 262 162 Bremsflissigkeit welche fir alle Brems- und Glattol 4111 MP Li - 285-315 Meisselpaste flr Abbauhdammer mit Kupfer und
DOT4 Kupplungssysteme von Personenwagen und Graphit zum Schutz gegen Festfressen und Korrosion
Nutzfahrzeugen geeignet ist. von Verbindungselementen, welche hohen
Normen: FMVSS 116 DOT 4 Temperaturen ausgesetzt sind.
I1SO 4925 class 4 Einsatzbereich: -30°C bis +700°C
SAE J 1703 und 1704 Normen: DIN 51502 MPF 1/2
JIS K2233 U-30
Glattol 4303 LT2 Ca 145 265—-295 Spezial Tieftemperatur Kalziumseiffenfett, sehr gute
Wasserbestandigkeit.
H Einsatzbereich: -50°C bis +100°C
SerVICeprOd u kte Grunddlviskositat: 14 mm?/s bei 40°C
Normen: DIN 51502 K 2 G-50
Kinematische Dichte bei Flammpunkt Anwendung/Eigenschaften . . ) L
Viskositat bei 15°C kg/m? oC Glattol 4366 SD2 Ca 150 265-295 S.peZ|aI-Kalz.|umselfenfett, extrem vZassgrbestaondlg,
40°C mm?/s ElnsatzPerelchE ) -30°C bis +110 .C,
Grundoélviskositat: 800 mm?/s bei 40°C
Glattol 7307 ROT 46 880 > 260 Vorverdinnte Farbstoffldsung die dazu dient, Normen: DIN 51502 KP 2 G-30
insbesondere Hydraulikél-Leckagen zuverlassig zu Auch im Spray erhaltlich.
erkennen. Die Empfohlene Konzentration liegt bei
0.3%0
Glattol 6116 AVEC 131 944 194 Additiv das insbesondere in biologisch abbaubaren

Hydraulikélen zum Einsatz kommt. Es kommt

zum Einsatz, wenn im Tank eine UbermaBige
Schaumbildung auftreten sollte. Zudem unterdriickt
es quietschende und ratternde Gerausche an
Hydraulikzylindern und wirkt gegen den ‘Stick-Slip-
Effekt.

Scheibenreiniger
EinsatzBereich Dichte bei Flammpunkt °C Anwendung/Eigenschaften
°C 15°C kg/m?
Glattol 7401 SR -30 bis 40 915 23 Reinigungs- und Frostschutzkonzentrat fr
Scheibenwaschanlagen. VOC-haltig.
Gefrierschutz: 2:1=-30°C
11=-20°C
1:2=-10°C
Geratebenzin
Klopffestigkeit Dichte bei Olgehalt Anwendung/Eigenschaften
{oy4 15°C kg/m?
Glattol 7502 2T 95 760 2.0 -40 2- und 4-Takt Geratebenzin
Glattol 7504 4T 95 760 0 -40

Eine vollstandige Auflistung der Spezifikationen finden Sie in den technischen Datenblattern.
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.o Dow Kiihler- und Frostschutz @
Erganzungsprodukte

Sorte Dichte bei Gefrierschutz Anwendung/Eigenschaften
15°C kg/m3 °C
Dowcal N 1050 32% -15 Wasserl6sliche Warmetragerflussigkeit auf Basis von
39% -20 Propylenglykol fir die Nahrungsmittelindustrie. Es
Um das Schmierstoffportfolio optimal zu erganzen, bieten wir auch einige 48%  -30 handelt sich um ein Konzentrat, das mit Wasser in

jedem Mischungsverhaltnis stabile Losungen ergibt.
Die Konzentration wird hauptsachlich nach dem
geforderten Gefrierschutz gewahlt.

zusatzliche Produkte an.

Weitere Informationen finden Sie auf www.maagtechnic.ch oder auf

unserem Shop unter shop.maagtechnic.ch

AdBlue

Dichte bei ph-Wert Gefreierpunkt Anwendung/Eigenschaften

15°C kg/m?

AdBlue 1090 9.0 -10 Reduzierung der NOx-Emissionen von Dieselmotoren
die mit einem SCR Kathalysator ausgerUstet sind.

ZF Getriebeol

Kinematische Dichte bei Flammpunkt Anwendung/Eigenschaften

Viskositat bei 15°C kg/m3 °C
100°C mm?/s

ZF Ecofluid M 9.3 858 240 Hydrocrack Schaltgetriebedl fir ZF Getriebe: Ecomid,
Ecosplit, Ecolite, AS Tronic, Lite, TC Tronic und eTronic
sowie ASRail Getriebe.

Normen: API GL-4
Freigaben: MAN 341Z-5
ZF TE-ML OIE, 02E, 16P

Olbinder Exz

Granulat- Relilig Saugfahigkeit Anwendung/Eigenschaften
grosse gewicht 1/kg
¢ RX Multisorb 0.3-15 0.37 0.75 Sichere und umweltfreundliche Ol und
Micro Chemikalienbindemittel, die hervorragende Produkt

eigenschaften mit hohem Sicherheitsstandard

RX Multisorb 10-40 0.59 0.78 vereinen und DWA-A 716 zertifiziert sind.
RX e

Sorbix WB 03 0.125-3.0 0.07 5.1 Umweltvertraglicher, schadstofffreier, nicht
brennbarer, schwimmfahiger Olbinder. Der Olbinder
wirkt hydrophob (Wasser abweisend) und oleophil
(Ol anziehend).
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Notizen

Notizen
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Viskositats-Vergleichstabellen Viskositats-Temperaturblatt
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Qualitat und Umwelt

Lagerdauer von Schmierstoffen

Flr Schmierstoffe in originalverschlossenen Gebinden bei sachgemasser Lagerung geben wir eine Lagerdauer
von 3 Jahren vor. Ausnahmen sind einige Metallbearbeitungsdle sowie die AeroShell Produkte, hier gelten die
Regelungen entsprechend des «AeroShell Book». Dieses bedeutet nicht, dass die Produkte danach nicht mehr
verwendbar sind, sondern dass es sinnvoll ist, den Zustand der Ware zu prufen. Bei AeroShell Produkten gibt es
hierzu eine festgelegte Vorgehensweise.

Mischbarkeit von Mineraldlen

Im Betrieb Iasst es sich oft nicht vermeiden, dass Schmierstoffe vermischt werden. Bereits das Nachfillen eines
frischen Oles zu gleichen, aber im Betrieb bereits gealterten Olen kann einer Vermischung gleichkommen.
Grundsatzlich sollte man Mineraléle untereinander nur mischen, wenn beide Komponenten blank und frei von
ungeldsten Stoffen sind. Ole dhnlicher Viskositdt und Zusammensetzung lassen sich am besten und mit dem
geringsten Risiko vermischen. Unlegierte Frischéle sind in jedem Verhaltnis miteinander mischbar. Hierbei ist

zu beachten, dass das Ol mit der niedrigeren Viskositét die Mischviskositét liberproportional beeinflusst. Um zu
ermitteln, zu welchen Anteilen aus zwei gleichartigen Olen eine gewiinschte mittlere Viskositét herzustellen ist,
kénnen Sie sich des Viskositats-Temperatur-Blattes bedienen. Tragen Sie die héhere Ol-viskositat auf der sich
ergebenden rechten Senkrechten unter Ol A 100 % auf, ebenso die niedrigere Viskositat bei 100% Ol B links. Auf
der Geraden zwischen diesen beiden Punkten markieren Sie aus der Waagerechten [kinematische Viskositat)
entsprechend der gewiinschten Viskositat den Punkt, (ber den Sie senkrecht oben den Anteil von Ol A und Ol
B ablesen kénnen. Andersherum kdnnen Sie aus vorhandenen Anteilen die Viskositat ablesen. Flammpunkt und
Pourpoint einer solchen Mischung gleichen den ungunstigsten Werten der Komponenten.

Fur die Auswahl eines Lieferanten sind nicht allein die angebotenen Produkte und Dienstleistungen
ausschlaggebend. Vielmehr zahlen auch die Menschen, die dahinter stehen und die Art der Geschaftsbeziehung
an sich. Die Qualitdtsmanagementsysteme der flr Logistik, Vertrieb und Kundendienst zustandigen
Unternehmenseinheiten der Maagtechnic Schweiz sind nach DIN EN ISO 9001 zertifiziert. Maagtechnic Schweiz
praktiziert das Umweltmanagementsystem, das nach DIN EN ISO 14001 zertifiziert ist. Mit Maagtechnic Schweiz
entscheiden Sie sich flr einen Partner, der Sie kompetent und langfristig in Bereichen wie zum Beispiel

Umweltschutz, Gesundheit und Sicherheit berat. Wir kimmern uns nicht nur um den Einsatz unserer Produkte.
Auch bei deren Entsorgung stehen wir Ihnen mit Rat und Tat zur Seite. Naheres hierzu entnehmen Sie bitte den
Sicherheitsdatenblattern, die Sie fur Shell Produkte tber www.epc.shell.com abrufen kénnen.

Glossar

Dichte Ist der Quotient aus Masse und Volumen einer Probe und kann Hinweise auf die
chemische Zusammensetzung geben (DIN 51757).

FIammpunkt Ist die niedrigste Temperatur, bei der sich in einem offenen bzw. geschlossenen Tiegel
aus einer zu prifenden FlUssigkeit unter festgelegten Bedingungen Dampfe in solchen
Mengen bilden, dass sich im Tiegel ein durch Fremdziindung entflammbares Dampf-
Luftgemisch bildet, kurz entflammt und wieder erlischt. Methode im geschlossenen
Tiegel nach Pensky Martens (PM] DIN EN 22719. Methode im offenen Tiegel nach
Cleveland (COC] DIN ISO 2592.

Pourpoint Ist die niedrigste Temperatur, bei welcher das Ol eben noch fliesst, wenn es unter
festgelegten Bedingungen abgekihlt wird (DIN ISO 3016).

Viskositat Ist die Eigenschaft von Flussigkeiten und Gasen, gegen eine Formanderung (Fliessen)
Widerstand zu leisten. Die Viskositdt muss immer mit einer Bezugstemperatur
angegeben werden. Man unterscheidet die dynamische Viskositat (DIN 51550) und die
kinematische Viskositat (DIN 51562).

Tropfpunkt Ist jene Temperatur, bei welcher unter festgelegten Prifbe-dingungen der erste Tropfen
des schmelzenden Schmierfettes von einem Prifnippel abtropft (DIN ISO 2176).

Penetration Ist das Mass flir die Verformbarkeit (Konsistenz) eines Stoffes. Bei Schmierfetten ist
sie die Strecke, die ein Kegel mit bestimmten Abmessungen senkrecht in die zu
untersuchende Probe unter vorgeschriebenen Bedingungen eindringt (DIN I1SO 2137).

Weitere Fachbegriffe rund um die Tribologie und Schmierungstechnik finden Sie in
unserem umfangreichen Fachwérterbuch «ABC der Tribologie».


http://www.epc.shell.com
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Artikel im Schmierstoff Portfolio ’
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Wir sind fur Sie da VYOVYOIVE

Maagtechnic ist lhr
Schmierstoff-Spezialist el R 3 O
‘I 7 Mitarbeitendfe, die fur
unsere Schmierstoff-
kunden zur Verfugung

stehen Jahre Erfahrung

Haben Sie Fragen?

Unsere Expert*innen sind gerne flr Sie da.

Sie erreichen uns unter:

Maagtechnic AG
Sonnentalstrasse 8
8600 Dubendorf
T +4144 8249575
F +4144 8219576

L . lubeinfo@maagtechnic.com
Shell Makrodistributor Schweiz maagtechnic.ch
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Folgen Sie uns auf:

m maagtechnicag

H maagtechnic

Yi .
maagtechnic

maagtechnic.ch
shop.maagtechnic.ch

Dubendorf

Maagtechnic AG
Sonnentalstrasse 8

8600 Dubendorf

T +4144 8249575

F +4144 8219576
lubeinfo@maagtechnic.com

MAAGTECHNIC

an ERIKS company Let’s make industry work better
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