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Vorwort

Techmembranen, Blahklemmen und Blahbalge

Die Handvulkanisation ist ein Teilbereich der Elastomertechnik, welche seit jeher eine der
Kernkompetenzen der Maagtechnic AG ist. Wir verfigen nicht nur Gber jahrzehntelange Erfah-
rung und Beratungskompetenz, sondern stellen auch an zwei Fertigungsstandorten in der
Schweiz Elastomerprodukte selber her.

In diesem Katalog finden Sie einen Uberblick (iber unsere Fertigungsmdéglichkeiten von pneu-
matischen Dichtelementen (Techmembranen), Blahklemmen und Blahbalgen, die verschiede-
nen Ausfihrungen davon und die diversen Werkstoffe.

In unzahligen Anwendungen haben sich diese Elastomerprodukte bewahrt und in allen Indust-
riezweigen etabliert. Sie sind wichtige Elemente, wenn es um Dicht-, Hebe- oder Haltefunktio-
nen geht. Uber die Jahre haben sich viele unterschiedliche Profilquerschnitte entwickelt. Zu-
dem verfeinern wir in einem steten Prozess unsere Fertigungsmethoden und entwickeln
(Elastomer-)Werkstoffe, die den wachsenden industriellen Anforderungen standhalten.

Wir freuen uns, Sie mit diesem neuen Katalog auf Entdeckungsreise zu schicken. Blattern Sie
darin und lassen Sie sich von den vielfaltigen Einsatzmdglichkeiten dieser Produkte inspirieren.

Haben Sie Fragen zu unseren Produkten oder zu Anwendungen? Dann zdgern Sie nicht, uns
zu kontaktieren. Unsere Anwendungstechniker beraten Sie gerne und entwickeln zusammen
mit Ihnen das passende Elastomer-Bauteil.

Maagtechnic AG

Sonnentalstrasse 8

CH-8600 DUbendorf

T +41(0)848 111 333 I | y 5
verkauf-ch@maagtechnic.com 'IEA
www.maagtechnic.ch
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Techmembranen

Einsatz und Funktion

Techmembranen als Dichtelement

Dank ihrer hohen Anpassungsfahigkeit
kénnen mit Techmembranen auch unge-
wohnliche Dichtaufgaben geldst werden.
Ob einfache Tor- oder Turdichtungsprofile
fur horizontalen oder vertikalen Einbau, als
Anschlag, oder geschlossene Dichtrahmen
fUr rundum sicheres Dichten. Dank ihrer
hohen Anpassungsfahigkeit an die abzudich-
tende Oberflache, dichten Techmembranen
zuverlassig und dauerhaft gegen Fremdme-
dien oder Verschmutzung. Techmembranen
kénnen auch zum temporaren Trennen von
zwei Mischflissigkeiten verwendet werden.

Techmembranen als Aktuatoren

Dank ihrer grossen Flexibilitat eignen sich
Techmembranen hervorragend zum Anhe-
ben oder Absenken von kleinen Lasten oder
Baugruppen in unterschiedlichen Montage-
prozessen. Dabei verschieben oder positio-
nieren sie schnell und zuverlassig einzelne
Bauteile oder ganze Elemente.

Techmembranen als Klemm-

und Fixierelement

Haufig finden Techmembranen Verwendung
in Abfallanlagen zum Klemmen von Sacken,
Flaschen oder auch eckigen Gebinden.
Diese Funktionen lassen sich mit Techmem-
branen einfach und prazise automatisieren
und die Techmembranen erweisen sich
dabei als langlebige und kostengtinstige
Bauteile. Auch das temporaren Fixieren
zweier Bauteile wahrend eines Bearbei-
tungsprozesses oder eines Klebevorgang
ubernehmen Techmembranen flexibel,
sicher und oberflachenschonend.

Um den Anforderungen unserer Kunden
gerecht zu werden hat Maagtechnic viele
verschiedene Profile entwickelt, welche Gber
unterschiedliche Hibe und Querschnitte
verflugen.

Sollte mit unseren Standardprofilen die
geeignete Lésung nicht gefunden werden,
so entwickeln wir gerne mit lhnen eine
kundenindividuelle L6sung. Dabei verarbei-
ten wir fUr alle Profiltypen hochwertige
EPDM und Silikonqualitaten, welche auch in
Lebensmittelanwendungen eingesetzt
werden kdnnen.

Grundsatzlich lassen sich Techmembranen in zwei

Systemarten unterscheiden:

Ausrollprofile

Diese Hohlprofile werden unter Druck aus-
gerollt und auf eine bestimmte H6he aufge-
dehnt. Ausrollprofile werden zum Uberbri-
cken von grossen Distanzen eingesetzt und
kénnen je nach Profil einen Weg bis 20 mm
Uberbrucken. Konstruktionsbedingt kbnnen
dabei aber nur relativ geringe Anpresskrafte
realisiert werden. Sie eignen sich daher vor
allem zum Abdichten von grdsseren Dicht-
spalten bei kleineren Drucken oder zum
Anheben von geringen Lasten.

Funktionsweise von Ausrolldichtungen (Standardtypen)

aktiv

M LS

eingerollt, nicht druck-
beaufschlagt

ausgerollt, druckbeaufschlagt

Expansionsprofile

Diese Hohlprofile rollen beim Aufblasen
nicht aus. Mittels Druckluft werden sie auf
eine bestimmte Héhe aufgedehnt und
gehen bei Druckentlastung auf ihre Ur-
sprungsgrosse zurlck. Expansionsprofile
Uberbricken deutlich weniger Weqg als
Ausrollprofile, daflr entwickeln sie héhere
Anpressdricke und eignen sich somit vor
allem zum Heben, Klemmen oder Halten
von Lasten. Aufgrund der kraftigeren Bau-
weise, kdnnen mit Expansionsprofilen héhe-
re Drucke abgedichtet werden als mit Aus-
rollprofilen.

Funktionsweise von Expansionsdichtungen (Standardtypen)

aktiv

inaktiv

1 0

drucklos mit Druck

Die Profilwahl muss auf die entsprechenden Anforderungen abgestimmt werden.

Let’s make industry work better
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Werkstoffe

Genauso wichtig wie die Profilgeometrie, ist die Wahl des richtigen Werkstoffs flr die
Funktionalitat der Techmembranen in ihrem spateren Einsatz. Dabei verwenden wir sowohl
fur Ausrollprofile, wie auch fur Expansionsprofile folgende Standardwerkstoffe:

Silikon-Kautschuk (VMQ)

= Standard: transluzent/natur

= Harte je nach Typ 50°, 60° oder 70° Shore A

m schwarz, rot, hellgrau oder auch in anderen
RAL-Farben méglich

m hitzebestandig bis +200°C, kaltebestandig bis -60°C

= geeignet fir Dampfsterilisation +140°C (=2.7- 3 bar)

m dank physiologischer Unbedenklichkeit bestens geeig-
net flir Anwendungen im Medizinal- und Lebensmittel-
bereich

m entspricht folgenden Konformitaten und Zulassungen:
FDA  CFR 21,§177.2600
BGA (BgVV] XV

Ethylen-Propylen-Dien-Kautschuk (EPDM)

= Standard: hellgrau, 65° Shore A

® hitzebestandig bis +120°C, kaltebestandig bis -30°C

m gute Ozon- und Alterungsbestandigkeit

sehr gute Saure- und Basenbesténdigkeit

sehr gut geeignet im Einsatz mit Wasserdampf
FDA-Zulassung nach CFR 21, § 177.2600

auch in antistatischer Qualitat lieferbar (ohne FDA)
Unter Berlicksichtigung der geforderten mechanischen
Eigenschaften, kdnnen wir Ihnen auch alternative Werkstoffe
vorschlagen.

Techmembranen Ausfiihrungen

Typ A
Zu endlosen Ringen zusammenvulkanisiert.

Typ B
In geraden Stlcken mit neutralisierten
Endstopfen.

Typ C
In geraden Stlcken mit gedehnten
Endstopfen.

Die Endstopfen (bei den Typen B und C)
haben eine Minimallange von 20 mm. In der
Regel wird eine Lange von 30 mm gewahlt
(neutrale, nicht aufblasbare Lange).

Bei den Typen B und C k&dnnen die Ventile
auch in die Endsttcke eingeklebt oder
einvulkanisiert werden.

Bei den Typen B und C empfiehlt es sich, die
Techmembranen an ihren Enden in Profilen
oder Flanschen zu befestigen. Damit wird
ein Herausdricken respektive Herausziehen
des Profils beim Beflllen oder Entleeren
vermieden.

bad
TypA
Typ B

Keine Langenausdehnung und kein Zusammenzug

TypC

Let’s make industry work better
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Technische Details

Anforderungen an die Einbaunut:

Um eine maximale Lebensdauer der Tech-
membranen zu erhalten, sollten die Kanten
der Haltenuten mit einem mdglichst grossen
Radius versehen werden (Detail B).

falsch richtig

Detail A Detail B

Grosse des Dichtspaltes:

Die Grdsse des Dichtspalts S sollte mdglichst
gering gehalten werden. Dadurch wird die
Anpresskraft an der Dichtflache erhdht und
einem Einklemmen der Dichtung im Dicht-
spalt vorgebeugt.

4
!

falsch richtig

. ”
.
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Druckempfehlungen

Far den Einbau in eine Nut empfehlen wir folgende maximalen Betriebsdrucke:

Ausrolldichtung

Dichtungen aus Silikon-Profilen VMQ

Wandstarken Betriebsdruck
2-25mm 1-1.5 bar
3-35mm 2-2.5 bar
4-5mm 3—4 bar

Dichtungen aus EPDM-Profilen, P 8854

Expansionsdichtung

Dichtungen aus Silikon-Profilen VMQ

Wandstarken Betriebsdruck
2-3mm 3-5 bar

3—4 mm 6 bar

ab 5 mm 8 bar

Dichtungen aus EPDM-Profilen, P 8854

Wandstarken Betriebsdruck
2-25mm 1-1.5 bar
3-35mm 1.5-2 bar
4-5mm 2-2.5 bar

Wandstarken Betriebsdruck
2-3mm 2-4 bar

3—4 mm 5 bar

ab 5 mm 6 bar

Der entsprechende Prifdruck liegt

immer ca. 1-1.5 bar hoher als der
Betriebsdruck. Der maximale Druck

sollte nur kurzzeitig beaufschlagt werden.

Betriebsanforderungen

Um unsere Techmembranen optimal auf Ihre Anforderungen abstimmen zu kénnen, bendétigen wir folgende Angaben von Ihnen:

Einbausituation mit Masszeichnung
Einsatz der Techmembranen
(axial-/radial nach aussen/radial nach innen)

Kontaktmedien

Einsatztemperatur

Durchmesser oder Ladnge der Techmembranen
Gewilnschter Hub resp. Anforderungen an
Ausdehnung der Techmembranen

Lange von méglichen Endstopfen sowie
Ausfuhrungstyp

Ventiltyp und Grésse
Ventileinbaumd&glichkeiten

Beschaffenheit von Kontakt-, Dichtflachen
Grosse des Dichtspalts
Druckverhaltnisse/gewdinschter Betriebsdruck
Wartungs- und Reinigungsanforderungen
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Anwendungen
Mégliche Einsatzgebiete

m Abflllanlagebau

m Lagerbehalter-Abdichtung

m Transportbehalter-Abdichtung

m Silos/Silowagen

m Abdichtung von Reinraum-/Autoklaven-
Taren

m Sterilisatoren-Abdichtung

m Geratedichtung

Halten Klemmen

Vorteile

m mehr Freiraum in Bezug auf Konstruktion
und Design

m erhdéhte Sicherheit

m weniger Produktionsunterbriche dank
langerer Lebensdauer

m verringerte Wartungskosten

m bessere Wirtschaftlichkeit und damit
Kostenreduktion

Turabdichtungen

Detail A

Anschlisse

m Um eine funktionstichtige und problemfreie Luftversorgung zu gewahrleisten empfehlen
wir, den Ventileinbau im Bodenteil (Rlckseite] des Profils vorzunehmen.
m Beim seitlichen Ventileinbau ist darauf zu achten, dass die theoretische Ausrollhbhe des

Profils nicht Uberdehnt wird.

Ventilart B:
gerade Ventile

L1 Abmessungen

Art. Nr. Ventiltyp Ventilart

tJ bw 10281778 1/8"

10233647 M5
10234828 M 6
B 10293090 M8

U W W @

O Ventile ab Lager lieferbar

O Ventile ab Lager lieferbar

D3 Ventil RIO6

|

i

i

|

| Abmessungen

|

E = Art. Nr. Ventiltyp Ventilart
i

| 10311354 RJO6 B
i 14897531 RI06 B
|

|

|

D2

D1

Durchmesser in mm

D3
18 5.5 9.8
12 2 M5
12 2 M6
16 5 M8

Durchmesser in mm

DI D2 D3
9 1.5 @6 F7
9 1.5 @6 F7

Weitere Ventilarten, z. B. mit Sechskant, mit O-Ring-Einstichen, aussen glatt (ohne Gewinde],
als Stecknippel etc., sind aus Inox (St. 14404) ebenfalls ab Lager lieferbar. Fragen Sie uns an.

Ldnge in mm  Material Inox
L1

50 4 O
50 25 (@]
50 25 O
50 4 o

Lange in mm  Material Inox

L1 L2
25 2 (@)
30 2 o

Let’s make industry work better
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Ventileinbau

Einbau mit konischem oder zylindrischem Einbau mit konischem, geklebtem Ventilsitz
vulkanisiertem Ventilsitz bei EPDM. Ebenfalls bei Silikon VMQ.

ist ein mechanischer Einbau mit Unterlag-

scheibe und Mutter méglich.

= Nach Absprache kénnen auch vom Kunden beigestellte Ventile eingebaut werden.

Einbau von Techmembranen
Die beste Wirkung erzielen Techmembranen im Einsatz radial nach aussen dichtend. Wird die

Dichtung radial nach innen dichtend, oder axial dichtend eingesetzt, so muss fur den gleichen
Hub der Druck um 15 bis 30 % erhéht werden.

Ausdehnung axial Ausdehnung radial aussen/radial innen

= = Wirkungsrichtung

'

= Minimalradien und Mindestdurchmesser gemass Tabellen auf den Seiten 14, 25 und 30.

1
&

Einsatz radial aussen Einsatz radial innen

Let’s make industry work better
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Ausrolldichtungen
Silikon VMQ
60 +/- 5 Shore A
transluzent

Profil-Nr.: 10221666

Profil
Harte:
Farbe:
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Ausrolldichtungen Ausrolldichtungen

Profil: Silikon VMQ T T Profil: Silikon VMQ P — Profil: EPDM s —
Harte: 60 +/- 5 Shore A /TN Hérte: 60 +/- 5 Shore A N Héarte: 65 +/- 5 Shore A S s R R
Farbe: transluzent L i Farbe: transluzent 4 Y Farbe:  hellgrau i R E
Profil-Nr.: 10121861 é Profil-Nr.: 10221806 ";; Profil-Nr.: 10221774 N

< z

] -

N /
L ) L ) 20
2 ®

Minimalradien in mm

Minimalradien in mm

R min. axial R1 min. radial aussen R2 min. radial innen R min. axial R1 min. radial aussen R2 min. radial innen
10121861 160 95 15 10221806 120 80 90
10221774 150 100 15

Profil:  Silikon VMQ /'-: i_\*\ Profil:  EPDM , /-': j\ Y = Profil:  Silikon VMQ /{;.m.;ﬁ-\_ Profil:  EPDM P

Hérte: 60 +/- 5 Shore A i 7 N & Hérte: 60 +/- 5 Shore A L 3 Hérte: 60 +/- 5 Shore A o . Hérte:  65+/- 5 Shore A I
Farbe:  transluzent fg Farbe:  schwarz = Farbe: transluzent §§ Farbe:  hellgrau %
Profil-Nr.: 10221008 z Profil-Nr.: 10316467 = Profil-Nr.: 10121289 Profil-Nr.: 10121924 -

Profil: Silikon VMQ
Harte: 60 +/- 5 Shore A
Farbe: schwarz

Profil-Nr.: 10313987
2 _/

20
35
20
;
Transluzent Hohe 36
Schwarz Hohe 33
28

18
18

18

Minimalradien in mm Minimalradien in mm

R min. axial R1 min. radial aussen R2 min. radial innen

R min. axial R1 min. radial aussen R2 min. radial innen
10221008 100 60 70 10121289 110 80 90
10316467 130 80 90 10313987 100 80 95
10121924 140 100 15

Die Angaben zu Hub bei Uberdruck gelten als Richtwerte, sie kénnen je nach Einbauart,

Die Angaben zu Hub bei Uberdruck gelten als Richtwerte, sie kénnen je nach Einbauart,
Beschaffenheit der Gegenflachen und Temperatur abweichen und sind daher nicht verbindlich.

Beschaffenheit der Gegenfldchen und Temperatur abweichen und sind daher nicht verbindlich.

Let’s make industry work better



Ausrolldichtungen PESIISN Ausrolldichtungen N
‘/ ..... \A' ] e ik

Profil:  Silikon VMQ Lo i Profil.  Silikon VMQ 27 NN

w —
Harte: 60 +/- 5 Shore A 3 Harte: 60 +/-5 Shore A I
Farbe:  transluzent 3 Farbe:  transluzent z
Profil-Nr.: 10122035 Profil-Nr.: 10220803

= N
© 2
)
N /|
16 16

Minimalradien in mm

R min. axial

Minimalradien in mm

R1 min. radial aussen R2 min. radial innen R min. axial R1 min. radial aussen R2 min. radial innen
10122035 100 80 95 10220803 60 50 75
Profil:  Silikon VMQ /.-"' ) \-.\ @ Profil:  Silikon VMQ / //\\ \
Harte: 50 +/- 5 Shore A FotT e R 5 Harte: 60 +/- 5 Shore A L A
Farbe:  transluzent —t Farbe: schwarz g
Profil-Nr.: 10220726 Profil-Nr.: 10307656 E
S i
© Q
16 )
16

Minimalradien in mm

R min. axial R1 min. radial aussen

10220726 80 60

Die Angaben zu Hub bei Uberdruck gelten als Richtwerte, sie kénnen je nach Einbauart,

R2 min. radial innen

Minimalradien in mm

R min. axial

75 10307656 55

R1 min. radial aussen

45

R2 min. radial innen

70

Die Angaben zu Hub bei Uberdruck gelten als Richtwerte, sie kénnen je nach Einbauart,

Beschaffenheit der Gegenflachen und Temperatur abweichen und sind daher nicht verbindlich. Beschaffenheit der Gegenflachen und Temperatur abweichen und sind daher nicht verbindlich.

Let’s make industry work better
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Ausrolldichtungen T Ausrolldichtungen e

o ~ N VAN .
Profil:  Silikon VMQ L ~ 2 = Profil: ~ EPDM &
Harte: 60 +/- 5 Shore A 3 Harte: 60 +/- 5 Shore A =
Farbe:  transluzent - Farbe:  schwarz

Profil-Nr.: 10235434

Minimalradien in mm

26.5

16

Profil-Nr.: 10316986

Minimalradien in mm

35

59

45,5

R min. axial R1 min. radial aussen R2 min. radial innen R min. axial R1 min. radial aussen R2 min. radial innen
10235434 60 70 10316986 300 200 400
T TN - 7 ~.
ST | 7T N, -
Profil: EPDM Profil: EPDM PN s Profil: EPDM Profil: EPDM L/ 7 N\, \A ¢
p——— < - L a
Harte: 65 +/- 5 Shore A Héarte: 65 +/- 5 Shore A L/ e \-LF'- z Héarte: 65 +/- 5 Shore A Harte: 60 +/- 5 Shore A <
Farbe:  hellgrau | Farbe:  hellgrau Farbe:  hellgrau Farbe:  schwarz
Profil-Nr.: 10221200 Profil-Nr.: 10221053 S Profil-Nr.: 10122028 Profil-Nr.: 10228706

31 é (Hub 22)
53

15,7

30

46

Minimalradien in mm

Minimalradien in mm

R min. axial R1 min. radial aussen R2 min. radial innen R min. axial R1 min. radial aussen R2 min. radial innen
10221200 250 175 175 10122028 260 280 390
10221053 130 70 75 10228706 260 280 390

Die Angaben zu Hub bei Uberdruck gelten als Richtwerte, sie kénnen je nach Einbauart,
Beschaffenheit der Gegenfldchen und Temperatur abweichen und sind daher nicht verbindlich.

Die Angaben zu Hub bei Uberdruck gelten als Richtwerte, sie kénnen je nach Einbauart,
Beschaffenheit der Gegenfldchen und Temperatur abweichen und sind daher nicht verbindlich.
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Ausrolldichtungen P Ausrolldichtungen

7T N, L /\\ —
Profi.  Silikon VMQ o o £ Profi:  EPDM Profi:  EPDM i - Z8
Harte: 60 +/- 5 Shore A = Harte: 65 +/- 5 Shore A Harte: 60 +/- 5 Shore A =H
Farbe:  transluzent + Farbe:  hellgrau Farbe:  schwarz Esg
Profil-Nr.: 10121861 Profil-Nr.: 10221767 Profil-Nr.: 10228698 N

39

2
)
hellgrau Hohe 33
schwarz Hohe 28

-
A\

16

Minimalradien in mm Minimalradien in mm
R min. axial R1 min. radial aussen R2 min. radial innen R min. axial R1 min. radial aussen R2 min. radial innen
10121861 160 95 15 10221767 130 100 125
10228698 130 100 125
Profil:  Silikon VMQ S Profi:  EPDM T
rf)l ilikon 7o N = rf)l AN
Harte: 60 +/- 5 Shore A s R = Héarte: 65 +/- 5 Shore A L A
Farbe:  transluzent z Farbe:  hellgrau A
Profil-Nr.: 10221008 ' Profil-Nr.: 10228528 <
S
8 /\ﬁ N
N J "
26
16
Minimalradien in mm Minimalradien in mm
R min. axial R1 min. radial aussen R2 min. radial innen R min. axial R1 min. radial aussen R2 min. radial innen
10221008 100 60 70 10228528 80 65 95
10316467 130 80 90
Die Angaben zu Hub bei Uberdruck gelten als Richtwerte, sie kénnen je nach Einbauart, Die Angaben zu Hub bei Uberdruck gelten als Richtwerte, sie kénnen je nach Einbauart,
Beschaffenheit der Gegenflachen und Temperatur abweichen und sind daher nicht verbindlich. Beschaffenheit der Gegenflachen und Temperatur abweichen und sind daher nicht verbindlich.

Let’s make industry work better
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Expansionsdichtungen s Expansionsdichtungen
=8
Profil: Silikon VMQ Profil: EPDM o Profil: Silikon VMQ Profil: EPDM
Héarte: 50 +/-5 Shore A Harte:  65+/-5 Shore A Harte: 60 +/-5 Shore A Héarte:  65+/-5 Shore A a N
Farbe:  transluzent Farbe:  hellgrau TS Farbe: transluzent Farbe:  hellgrau 22
Profil-Nr.: 10121962 Profil-Nr.: 10221077 /,.’\-' e ‘~/\.\ Profil-Nr.: 10221820 Profil-Nr.: 10121405 é §
Ve AN 28
Lo LA ©
/ ; % % [P S I U SR »
AAN
gl 5 5
8 |83
35 /

26

Minimalradien in mm Minimalradien in mm
R min. axial R1 min. radial aussen R2 min. radial innen R min. axial R1 min. radial aussen R2 min. radial innen

10121962 175 130 150 10221820 130 90 90

10221077 230 175 200 10121405 170 120 130
Profil:  Silikon VMQ T N Profil:  Silikon VMQ Profil:  EPDM
Harte: 60 +/- 5 Shore A A B Harte: 60 +/- 5 Shore A Harte: 65 +/- 5 Shore A 5
Farbe:  transluzent Farbe:  transluzent Farbe:  hellgrau =
Profil-Nr.: 15037532 N Profil-Nr.: 10121986 Profil-Nr.: 10121955

o s Y TN T
C. LN/ A ]
U U U
N W
35 el
A /
16
Minimalradien in mm Minimalradien in mm
R min. axial R1 min. radial aussen R2 min. radial innen R min. axial R1 min. radial aussen R2 min. radial innen
15037532 100 90 90 10121986 70 60 85
10121955 90 80 110

Die Angaben zu Hub bei Uberdruck gelten als Richtwerte, sie kénnen je nach Einbauart, Die Angaben zu Hub bei Uberdruck gelten als Richtwerte, sie kénnen je nach Einbauart,
Beschaffenheit der Gegenflachen und Temperatur abweichen und sind daher nicht verbindlich. Beschaffenheit der Gegenflachen und Temperatur abweichen und sind daher nicht verbindlich.
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Expansionsdichtungen Expansionsdichtungen

(Hub 1,25)

Profil: Silikon VMQ Profil: Silikon VMQ
Harte: 60 +/- 5 Shore A LSS TS . Harte: 60 +/- 5 Shore A
Farbe:  transluzent Farbe: transluzent

Profil-Nr.: 10121133 Profil-Nr.: 10121854

14
15,25

Minimalradien in mm Minimalradien in mm

R min. axial R1 min. radial aussen

R2 min. radial innen

R min. axial R1 min. radial aussen

10121133 45 35 55 10121854 15 15

m Esist zu beachten, dass Expansionsdichtungen nicht mit einem seitlichen Ventilanschluss bestickt werden kénnen. S -
= Ventil seitlich méglich

°
Profil: Silikon VMQ z Profil: Silikon VMQ
Harte: 60 +/- 5 Shore A TN T TR Harte: 60 +/- 5 Shore A
Farbe: transluzent T = Farbe: transluzent

Profil-Nr.: 10294891 Profil-Nr.: 10221060

Minimalradien in mm Minimalradien in mm

R min. axial R1 min. radial aussen

R2 min. radial innen

R min. axial R1 min. radial aussen

10294891 30 22 25 10221060 15 15

m Es ist zu beachten, dass Expansionsdichtungen nicht mit einem seitlichen Ventilanschluss bestlickt werden kénnen.

Die Angaben zu Hub bei Uberdruck gelten als Richtwerte, sie kénnen je nach Einbauart,
Beschaffenheit der Gegenfldchen und Temperatur abweichen und sind daher nicht verbindlich.

Die Angaben zu Hub bei Uberdruck gelten als Richtwerte, sie kénnen je nach Einbauart,
Beschaffenheit der Gegenflachen und Temperatur abweichen und sind daher nicht verbindlich.
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R2 min. radial innen

15

(Hub 1)

10

R2 min. radial innen

15
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Expansions-/Ausrolldichtungen

Mindestdurchmesser fiir vulkanisierte Ringe

axial dichtend

Max. Hub bei 1.5
aussendich- innendichtend bar Uberdruck

radial

radial innen

£
=
o
-4

Farbe
rial-qualitat

Abmessung Mate-

aussen

22
22

250
250
300
180

200
260
150

380

380

200

150
nicht empfohlen
nicht empfohlen

120

16
35*
16
1.2
0.8

280
280
250
180

250

250
260
150

450
150

~ BB — = — .

60
60
70
75
100

175

10221589
10221705

transluzent
hellgrau
schwarz

Silikon
Silikon
Silikon
Silikon

50 x 25
50 x 25
39 x29
16 x 15
50 x 25
50 x 25
50 x 25
12x12
12x12

175

90
80
225
225
225
30

10223624

0121690
0188190
0220601
0226135
0226142

100

=1 — =

hellgrau
schwarz
hellgrau
hellgrau
schwarz

EPDM
EPDM
EPDM
EPDM
EPDM

75
75
75

180

150

150

90

* bei 1 bar

Die Angaben zu Hub bei Uberdruck gelten als Richtwerte, sie kénnen je nach Einbauart,

Beschaffenheit der Gegenflachen und Temperatur abweichen und sind daher nicht verbindlich.

Expansions-/Ausrolldichtung mit Haltelasche

Profil: Silikon VMQ PEEANSIA v o vy Profil: EPDM
Harte: 60+/-5Shore A / N Harte:  65+/- 5 Shore A . _

Farbe: transluzent L Ld Farbe:  hellgrau
Profil-Nr.: 10221589 Profil-Nr.: 10121690

LdJ
EPDM 65 (Hub 16)
EPDM 45 (Hub 35)

(Hub 22)

47

25
25

31
EPDM 45 Hohe 41
EPDM 60 Hohe 60

31

Profil: EPDM
Hérte: 45 +/- 5 Shore A i
Farbe:  schwarz
Profil-Nr.: 10188190 (P5122C]
antistatisch, Ober-
flachenwiderstand
2x103Q
(nach DIN 53596)

50

50

Minimalradien in mm

R min. axial R1 min. radial aussen R2 min. radial innen
10221589 175 60 140
10121690 225 100 140
10188190 225 100 140

= Ventil seitlich ist zu empfehlen

Expansions-/Ausrolldichtung

Silikon (Hub 22)
EPDM (Hub 16)

Profil: Silikon VMQ Profil: EPDM
Harte: 60 +/- 5 Shore A Harte: 65 +/- 5 Shore A
Farbe:  hellgrau Farbe:  hellgrau I NN

Profil-Nr.: 10221705 Profil-Nr.: 10220601 s N

25
Silikon Hohe 47
EPDM Héhe 41

50

Minimalradien in mm

R min. axial R1 min. radial aussen R2 min. radial innen
10221705 175 60 140
10220601 225 75 140

= Ventil seitlich ist zu empfehlen

Die Angaben zu Hub bei Uberdruck gelten als Richtwerte, sie kénnen je nach Einbauart,
Beschaffenheit der Gegenfldchen und Temperatur abweichen und sind daher nicht verbindlich.

Let’s make industry work better
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Artikel 10226135 (Hub 1.2)
Artikel 10226142 (Hub 0.8)

Expansions-/Hebedichtung ) Expansions-/Ausrolldichtung

IAVARVAVANS = —. S .
Profil: Silikon VMQ e _ Ty 3 Profil: EPDM (FDA) Profil: EPDM (ohne FDA) e UV S b
Harte: 60 +/- 5 Shore A Sl = Harte: 65 +/- 5 Shore A Harte: 60 +/- 5 Shore A / \ .
Farbe:  schwarz Qualitat: P 8854C Qualitat: P 7660Q 2
Profil-Nr.: 10223624 (930B) ) g Farbe:  hellgrau Farbe:  schwarz 53
R Profil-Nr.: 10226135 Profil-Nr.: 10226142 4 ) = 88
N 22
39
10
12
Minimalradien in mm Minimalradien in mm
R min. axial R1 min. radial aussen R2 min. radial innen R min. axial R1 min. radial aussen R2 min. radial innen
10223624 90 70 120 10226135 30 75 90
10226142 30 75 90
Theoretische Mindestdurchmesser in mm fiir vulkanisierte Ringe Theoretische Mindestdurchmesser in mm fiir vulkanisierte Ringe
axial dichtend radial aussen dichtend radial innen dichtend axial dichtend radial aussen dichtend radial innen dichtend
Innen-@ 200 150 300 Innen-@ 120 120 150
m Dieses Profil kann nicht mit einem seitlichen Ventilanschluss bestlckt werden. m Dieses Profil kann nicht mit einem seitlichen Ventilanschluss bestiickt werden.

Expansions-/Hebedichtung

Profil: Silikon VMQ
Harte: 60 +/- 5 Shore A
Farbe:  schwarz
Profil-Nr.: 10131738 (4505])

Die Angaben zu Hub bei Uberdruck gelten als Richtwerte, sie kénnen je nach Einbauart,
Beschaffenheit der Gegenflachen und Temperatur abweichen und sind daher nicht verbindlich.

Minimalradien in mm

R min. axial R1 min. radial aussen R2 min. radial innen

10131738 80 75 100

Theoretische Mindestdurchmesser in mm fiir vulkanisierte Ringe

axial dichtend radial aussen dichtend radial innen dichtend
Innen-@ 150 120 180

m Dieses Profil kann nicht mit einem seitlichen Ventilanschluss bestlckt werden.

Die Angaben zu Hub bei Uberdruck gelten als Richtwerte, sie kénnen je nach Einbauart,
Beschaffenheit der Gegenfldchen und Temperatur abweichen und sind daher nicht verbindlich.




Blahschlauche

und Blahk

Bldhschlauche und Blahklemmen
kommen Uberall dort zum Einsatz, wo
Behaltnisse und Sacke an Einfall- oder
Ablaufstutzen positioniert und gehalten
werden muassen. Durch das Aufblasen
wird nicht nur das Behaltnis gehalten,
auch wird gleichzeitig das Behaltnis
dicht abgeschlossen, was ein Austreten
von Abflllmedium verhindert.

lemmen

Blahschldauche

Blahschlauche werden mit nur einem Bund ausgeflhrt. Er dient
zur Befestigung des Blahschlauchs und wird oft mit einer
Aufnahme fUr ein Bridenband ausgefiihrt. Beim Befiillen dehnt
sich der Blahschlauch radial nach innen und aussen auf und
fixiert so zuverldssig Behdltnisse oder Beutel.

Blahklemmen

Blahklemmen werden mit einem Bund oben und einem Bund
unten ausgefihrt. Die Blahklemme wird Uber diese beiden
Bunde positioniert resp. geklemmt. Einer der Bunde wird oft
mit einer Aufnahme flr ein Bridenband ausgefihrt. Blahklem-
men werden oft radial am Innendurchmesser auf ein Rohr
geklemmt und klemmen beim Beflllen radial nach aussen. Als
Standardhéhe haben sich 150 mm bewahrt, selbstverstandlich
passen wir Blahklemmen lhren Einbauanforderungen an.

Technische Details

Betriebsdruck
Der Haltedruck liegt bei max. 0.25 bar.

Befestigung

Oben oder unten mit einem speziellen Bridenprofil versehen.
Auf Wunsch kénnen Blahklemmen auch oben und unten mit
einem Bridenprofil versehen werden.

Materialien

NR weiss oder Silikon mit Lebensmittelzulassung BGVV XXl und
FDA CFR 21, 177.2600 oder Para-Gummi NR braun. Auch andere
Qualitaten sind bei Eignung verarbeitbar.

Anschluss
In der Regel 2 Anschlussventile aus Inox 1/8*.

Baugrossen und Ausfithrungen

Innen-Durchmesser Aussen—Durchmesser

mm (ohne Bridenprofil) mm
100 150
150 200
200 250
250 300
300 350
350 400
400 450
450 500
500 550
550 600
600 650

= Aus diesen Angaben kann die Baugrdsse (Innendurchmesser])
fur diverse Varianten und Anforderungen abgeleitet werden.

® Jedes einzeln angefertigte, handkonfektionierte Teil wird einer
Ausgangsprufung unterzogen und entsprechend etikettiert.

u Die oben aufgefuhrten Daten sind Richtwerte und wurden
unter normalen Bedingungen, d.h. bei Raumtemperatur und
ohne Medium ermittelt.

= Fur andere Dimensionen oder Anforderungen mussen
zusatzliche, exakte Abklarungen erfolgen. Fir solche Produkte
obliegt die Verantwortung in jedem Fall beim Besteller.

m Als Spezialanfertigung kann der Blahteil auch aus Remaline™
(Basis Para NR), ausgefihrt werden.

Hub-@ in mm mit max. Betriebsdruck von 0.25 bar

aus Para aus Silikon
230 250
280 300
330 350
380 400
430 450
480 500
530 550
580 600
630 650
680 700
730 750

= Masstoleranzen nach DIN ISO 3302 fir Fertigteile aus Gummi.

® Lagerung und Reinigung von Elastomerartikel:
Nach DIN 7716-5 resp. ISO 2230.

= Die aufgefiihrten technischen Daten gelten fur das Material und
die Ausflihrung im Anlieferzustand ohne Zusatzbehandlung.

Diese Daten stellen keine zugesicherten Eigenschaften dar.

Natiirlich sind auch andere Ausfiihrungen méglich,

wir helfen Ihnen gerne weiter. Kontaktieren Sie uns!

Let’s make industry work better

35



Diibendorf

Sonnentalstrasse 8

8600 Dibendorf

T +41(0)848 111 333
verkauf-ch@maagtechnic.com

Crissier

Chemin de Mongevon 23
1023 Crissier

T +41(0)848 111 666

F +41(0)848 111 667
vente-ch@maagtechnic.com

Giimligen

Shell Lubricants
Worbstrasse 221

3073 Gumligen
lubetec@maagtechnic.com

Let’s make industry work better

Pratteln

Hohenrainstrasse 12B, Tor 7
4133 Pratteln

T +41(0)848 111 333
info-ch@maagtechnic.com

Folgen Sie uns auf

in £ @

maagtechnic.ch
shop.maagtechnic.ch

17.05-2.5D-15-ET1

MAAGTECHNIC
an ERIKS company
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