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Profiliibersicht

FASERDICHTUNGEN
Zeichnung | Typ

Beschreibung

[ |oE normal
D |E mit Innenbordel
CD 2IE mit Innen- und AuBenbdrdel

GRAPHITDICHTUNGEN

Zeichnung | Typ Beschreibung

[ 1] ot normal
D |E mit Innenbordel
CD 2IE mit Innen- und AuBenbdrdel

PTFE DICHTUNGEN
Zeichnung | Typ Beschreibung

[ |oE normal

KUNSTSTOFFDICHTUNGEN
Zeichnung | Typ Beschreibung

[ |oE normal

ELASTOMERDICHTUNGEN
Zeichnung | Typ Beschreibung

[ 1] |oE normal

KAMMPROFILIERTE DICHTUNGEN
Zeichnung | Typ

Beschreibung

KV ohne Zentrierrand

KV9 mit angedrehtem Zentrierrand

KVIL mit losem Zentrierrand
KVIOS | mit Zentrierrand und Sollbruchstelle

KVH mit Hakenzentrierung

KB ballig ohne Zentrierrand

KB9 ballig mit angedrehtem Zentrierrand

KBOL | ballig mit losem Zentrierrand
KB9S | ballig mit Zentrierrand und Sollbruchstelle

SPIRALDICHTUNGEN
Zeichnung | Typ
S
&K SR
KL | sl
KL | SR

KNH®-DICHTUNGEN

Zeichnung | Typ Beschreibung
Ceme=1|KNH® | ohne Zentrierung
L2221 KNH® Z | mit Hakenzentrierung

= e | KNH® ZR | mit Zentrierring

ERIKS MAAGTECHNIC

Beschreibung

AN

ohne Innen- und AuBenring

mit AuBenring

mit Innenring

mit Innen- und AuBenring

GEWELLTE DICHTUNGEN

Zeichnung | Typ Beschreibung

G2 ganz belegt

G2 mit Innenbordel
G21 teil belegt
G3 mit Schnur belegt

D

GLATTBLECHDICHTUNGEN
Zeichnung | Typ
MRG | Stahltrager/Graphit

Beschreibung

|

PTFE HULLEN MIT EINLAGE
Zeichnung | Typ

Beschreibung

D /|ENV-R |runde Hulle
1) |ENV-RD |runde Hiille mit Diffusionssperre
11 ENV-H | U-Halle
W ENV-HD |U-Hulle mit Diffusionssperre
C__D~|ENV-V | Y Hulle
— ESVR Wellring/Weichstoff/Hlle
) ENV-SS- Wellrihg/Weichstoff/HUIIe mit
_— RD Diffusionssperre

ENV-

KV-R Kammprofil/Hulle

ENV-SS- | Wellring/Weichstoff/Hulle mit
RD-GS | Diffusionssperre und Erdungslasche

RTJ-DICHTUNGEN

Zeichnung | Typ Beschreibung
O R-OV | R-oval
O R-OC | R-oktogonal
D RX RX

D BX BX

LINSENDICHTUNGEN
Zeichnung | Typ
d M5 Linse

= HL Halblinse

Beschreibung

SCHWEISSRINGDICHTUNGEN
Zeichnung | Typ

Beschreibung

S15 Schweissringdichtung

S14 Schweissringdichtung

S13 Schweissringdichtung

S12 Schweissringdichtung

| 2 &

S11 Membranschweidichtung




Zeichnung | Typ Beschreibung

] M flach

o M7 ballig

O M10 |rund
<> K1 Diamantform
] ER Einlegeringe

Zeichnung | Typ Beschreibung

(C=0  |voll |Volisteckscheibe

@:ﬂ Loch Lochsteckscheibe

@:O Brille | Brillensteckscheibe

A D

Zeichnung | Typ Beschreibung
7~ ) |79 flach, geschlossen
C 7D |GG3 | gewellt, geschlossen
|73 auBen offen

7D |z713 | oben offen

A D ASTO

Zeichnung | Typ Beschreibung
a2 | Gummistahldichtung
a@—») OR Gummistahldichtung mit O-Ring
=30 ORK |Gummistahldichtung mit O-Ring
[ =39 |cCs Gummistahldichtung Kraftnebenschluss
=g sP Gummistahldichtung mit Lippe
=19 | PR Gummistahldichtung mit Zentrierring
[ ==88 KNU |KNU-Dichtung
——@ |GL GL-Dichtung

B

@

(NN
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Lokal prasent. Weltweit aktiv.

Die ERIKS-Gruppe besteht zurzeit aus mehr als 65 Unternehmen mit Niederlassungen in 21
Landern. Die Lokale ERIKS Niederlassung ist sowohl fir MRO und OEM-Kunden als auch fur
Projektteams und Wiederverkaufer das lokale Bindeglied zu den weltweiten Einrichtungen der
ERIKS-Gruppe, einem international operierenden Dienstleistungsanbieter flr den industriellen
Sektor.

Mit ERIKS haben Sie einen kompetenten Partner, der Ihre Anforderungen versteht und passende Lésungen bietet.
Unsere lokalen Teams sind Teil des umfangreichen ERIKS-Netzwerks. Wir bevorzugen kurze Kommunikationswege.
Wenn Sie Beratung und Unterstltzung zu den neuesten Technologien, die Uberarbeitung von Produktlinien, tber
Effizienzsteigerung oder Gesetzesanderungen bendtigen, kdnnen Sie sich jederzeit an unser versiertes internes

Fachpersonal wenden.

ERIES MAAGTECHNIC




So ist ERIKS

Mission

MAAGTECHNIC ‘ 05
INDUSTRIEDICHTUNGEN

ERIKS will in all seinen Marktsegmenten ein international operierendes, flihrendes und innovatives Industrie-
dienstleistungsunternehmen sein, das dem industriellen Kunden ein hochwertiges und breit gefachertes
Sortiment von Maschinenbaukomponenten und daran anknUpfenden technischen und logistischen

Dienstleistungen bietet.

Strategie

ERIKS passt sich immer den Verdnderungen seiner Rolle in der
Lieferkette an und leistet einen positiven Beitrag zur Betriebs-
|dentifikation,
Entwicklung und Pflege der erforderlichen Kenntnisse stellt dabei

flhrung seiner Kunden und Zulieferer. Die
eine der groBten Herausforderungen dar. Auf diese Weise hat sich
ERIKS von einem herkdmmlichen Lieferanten zu einem industriel-
len Dienstleister entwickelt.

Auf der Grundlage des Twin Business-Modells liefert ERIKS
Losungen far
Instandhaltung. FUr Erstausrtster Gbernimmt ERIKS das Co-

zwei Industriebereiche: Erstausristung und
Engineering und stellt dem Kunden die Kenntnisse Uber Produkte
und Anwendungen zur Verfigung. Im MRO-Markt werden die
Produkte, Dienstleistungen und Kompetenzen von ERIKS unmit-
telbar flr die Wartung von Maschinen und Fabriken eingesetzt.
Dartber hinaus bietet ERIKS technische Lésungen flr Projekte
in Spezialmarkten, wie Ol und Gas, Chemie, Petrochemie,

Energieerzeugung, Schiffsbau und -reparatur.

ERIKS LEISTUNGSVERSPRECHEN

Der Industriekunde sucht und findet bei ERIKS:

Grundwerte

Die folgenden Grundwerte demonstrieren die Identitat und die
Motivation von ERIKS:

= Know-how und Leidenschaft fur Technik

= Nachhaltigkeit

= Integritat

= Gegenseitiges Vertrauen und Respekt

= Ausrichtung auf den Kunden und Leistungsorientierung

Unser Kerngeschaft

Das aktuelle Sortiment, einschlieBlich der darin enthaltenen
technischen und logistischen Dienstleistungen, ist in finf Schwer-
punktfelder aufgeteilt:

= Dichtungs- und Gummitechnik

= Antriebs- und Lagertechnik

= Fluidtechnik

= Industriekunststoffe

= Werkzeuge, Wartungs- und Sicherheitsprodukte

einen Spezialisten mit Know-how und Innovationsbereitschaft

einen Partner mit dem umfassendsten Angebot maschinenbautechnischer Komponenten
gut ausgebaute technische und logistische Dienste
lokale und internationale Prasenz

MAAGTECHNIC ERIKS
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Cutter

Auf unserem Cutter fertigen wir fir Sie schnell und unkompliziert Dichtungen, Rondellen, Streifen und andere Zuschnitte aus unseren

Weichstoff-Dichtmaterialien. In dringende Fallen stellen wir Ihre Dichtung auch innerhalb weniger Stunden her und Sie kdnnen sie
bei uns abholen. Neben den Weichstoff-Dichtmaterialien verarbeiten wir auch unsere Elastomerplatten auf dem Cutter und stellen
ihre Wunschteile her. Auch hier profitieren Sie von einem breiten Sortiment sowie Zulassungen fur Lebensmittel, Trinkwasser oder die

Chemische Industrie.

Zusétzlich Services

= Beratung vor Ort

= Problemlésung & Dichtungsauslegung
= Berechnung von Anziehdrehmomente
= Beschriftung direkt am Teil

= Einzelverpackung

= Spezifische Etikettierung

= Sonderprifungen

= Zertifikate

= Turn around support

= Lokale Lager

Uberwachung der Flanschmontage vor Ort
= MontageUberwachung durch qualifiziertes Personal

= Dokumentation der Montage

m Abstimmung der Uberwachung zusammen mit dem Kunden

= Schulung von Montagepersonal
» Ubergabeprotokoll

= eigene Werksnorm flr Flanschmontage und Abnahme

ERIES MAAGTECHNIC
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ERIKS Prifstand

ERIKS verfugt Gber einen eigenen AMTEC Prifstand, der dem aktuellen Standard entspricht. Dieser ermdglicht es ERIKS, Dichtungen
im eigenen Haus, in Bezug auf den momentanen Stand der Technik nach gangigen Prufverfahren (beispielsweise klassische
Leckageversuche oder Druckstandsfestigkeits-, Relaxations- und Stauchversuche) zu prifen und auch erforderliche Kennwerte nach
EN 13555 zu ermitteln. Zuséatzlich zu den bereits genannten Prifungen kann auch das Abdichtverhalten, wie in den VDI 2440/2200
gefordert, nach einer vorherigen Temperaturauslagerung ermittelt werden.

Ermittlung von Dichtungskennwerte Berechnung

= Kennwerte nach EN 13555 = Festigkeit der Flansche

= Qsmax und Qsmin (EN 13555) = Dichtigkeitsnachweis

= PQR Wert (EN 13555) = Berechnung nach EN1591-1

= EG Modul (EN 13555) = Dokumentation der Berechnung fiir den TUV
= DIN 28090, DIN 28091 = Auslegung der Anziehdrehmomente

= DIN 3535 Leckagekurve - Raurmtemperatur / Innendruck = 40 bar / Medium = Hellur

= DIN 52913

= TA-Luft VD2440 IE10

£ IE3
FLANSCHE & =
8 IE4
DICHTUNGEN SCHRAUBEN
IE-5
0 20 40 60 80 100 120 140 160 180

Fléchenpressung [MPal
DICH I H EI I = Belastungskurve
e Entlastungskurve

MDNT.!GFI"/

BETRIEBS-
BEDINGUNGEN

rckram ot il |
lckres £ i |
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Leader

Gasket Technologies

DECLARATION OF COMPLIANCE
WITH FOOD LEGISLATION

pecified in EU Regulation EC1935/2004 EU 10/2011

The materials indicated below are produced in accordance with good
manufacturing practice as specified in EU Regulation EC1935/2004 E:
10/2011 and does not release any components in 5 that have the

potential to endanger human health ifitis used properly

Clipperlon® 2100
Clipperlon® 2110
Clipperlon® 2120
Leader Gasket Technologies guarantees that all products of this material are

ctive for GMP (Good Manufacturing Practice)
2023/2006/EC, which is part of the uideline EC1935/2004.

The traceability of the products derived from this material is secured and the
regulations for documentation and labelling protocol have been fulfiled

Bytéa, July 2015

W
/7 Jan Dvorak
¥ Quality Manager

e logacy in.sealing lachnology,

Leader

Gasket Technologies

CERTIFICATE OF CONFORMANCE

To FDA regulation in accordance to the
US Food and Drugs Administration (FDA)

The following Leader Gasket Technologies gasketing materials based on
maodified PTFE in fully compliance with the FDA 177.1550. Products from this
material are intended for repeated use in contact with food.
Clipperlon® 2100

Clipperlon® 2110

Clipperlon® 2120

Bytéa, July 2015

v

4 Jozef Gasperec Jan Dvorak
Plant Manager Quality Manager

the legacy in sealing technology

e
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Leader

Gasket Technologies

Plumovicks Ulca 1025
01401 Bytéa

wwwleadergt.com

CERTIFICATE OF CONFORMANCE

To FDA regulation in accordance to the
US Food and Drugs Administration (FDA)

The following Leader Gasket Technologies gasketing materials based on
modified PTFE in fully compliance with the FDA 177.1550. Products from this
material are intended for repeated use in contact with food

Leader Clipperlon® 2115 USP

Bytéa, January 2017

Jozef Gasperec Jan Dvorak
Plant Manager Quality Manager
the legacy in sealing technology

Leader

Gasket Technologies

0140 By

DECLARATION OF COMPLIANCE
WITH USP CLASS VI PLASTICS

The material indicated has been tested positively USP Class V test - USP
Systemic Toxity, Intracutaneous Reactivity, 2 week Impant - ISO Final GLP Report
16.03579

Leader Clipperlon® 2115 USP

oy 217 A, s
/ y
A G 77

Jozef Gasperec 47 sanDvorak
Plant Manager

Quality Manager

the legacy in sealing technology
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¢ Weichstoffdichtungen

”
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PT 20 Faserplatte

Das Material fur niedrige bis mittlere Druck- und Temperatur-
beanspruchung in der allgemeine Industrie. Die qualitat bietet ein
hervorragendes Preis-/Leisungsverhaltnis.

Basis:

Aramidfasern, gebunden mit NBR. Material fir mittlere Druck-
und Temperaturbeanspruchung. Fur den Einsatz bei Olen,
Wasser, Gasen, Salzen, schwachen Sauren.

Anwendungen

= Rohrleitungen (DIN/ANSI)
= Nut-Feder-Verbindungen
= Warmetauscher

= Apparate/Behélter

= Verschraubungen

= Druckproben

= Rohrschelle (streifen)

Flachenpressungsgrenzwerte

D) p o l‘ A\ -.
PT 20
20 25 150
2 mm
100 25 40

Kennwerte geméass EN 13555 finden Sie unter gasketdata.org

MAAGTECHNIC 11
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Eigenschaften

= von -50°C bis ca. 160°C, in Abhangigkeit von den Einbau-
und Betriebsbedingungen einsetzbar

= max. 40 bar, in Abhangigkeit von den Einbau- und
Betriebsbedingungen einsetzbar

= niedrige Diffusionsrate

= hohe Ausblassicherheit und hohe mechanische Festigkeit

= gutes Handling, einfache Demontage

= kratzunempfindlich

= haftet gering an anderen Materialien

= sehr gute Chemikalienbesténdigkeit

= langzeitstabiles Kompressions- und Rickfederungsverhalten

= Plattenformat: 1500 x 1500 mm

m Dicke: 0,5 mm 1 mm 1,5 mm 2 mm 3 mm

MAAGTECHNIC ERIKS
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PT 50 Faserplatte

—w NDIer ..

Das Material eignet sich fur weite Bereiche der chemischen LRSIV
Industrie, der Lebensmittelverarbeitung, der Trinkwasserversor- ¥ ""_"%_Em'?"""".g_,__"?"""q W Lo

. . . n e~
gung und fiir sonstige allgemeine Einséatze. J,;’z';f,,f'i ’ Q =

Basis: o =
Aramidfasern, gebunden mit NBR geeignet fir den Einsatz bei 10T fed NI

T80 FOC fbe

Olen, Wasser, Gasen, Salzen, Kraftstoffen, Alkoholen, organischen Lu
und anorganischen Sauren, Kohlenwasserstoffen, Schmierstoffen fibre PT5L
1DIN2B0O9] - 2

und Kaltemitteln.

Anwendungen Eigenschaften

= Rohrleitungen (DIN/ANSI) = von -90°C bis ca. 160°C, in Abhangigkeit von den Einbau-
= TA-Luft und Betriebsbedingungen einsetzbar

= Nut-Feder-Verbindungen = max. 80 bar, in Abhangigkeit von den Einbau- und

= Warmetauscher Betriebsbedingungen einsetzbar

= Apparate/Behélter = niedrige Diffusionsrate

= Verschraubungen = hohe Ausblassicherheit und hohe mechanische Festigkeit
= Druckproben = gutes Handling, einfache Demontage

= kratzunempfindlich

= haftet gering an anderen Materialien

= sehr gute Chemikalienbesténdigkeit

m entspricht der Ubergangsregelung der Elastomer Leitlinie kalt
und heiz Wasser

= langzeitstabiles Kompressions- und Rickfederungsverhalten

= Plattenformat: 1500 x 1500 mm

m Dicke: 0,5 mm 1 mm 1,5 mm 2 mm 3 mm

Zulassungen

A\ (A=
certified

DVGW DVGW &
st certified

Flachenpressungsgrenzwerte

PT 50

20 25 150
2 mm

100 25 40

Kennwerte gemdal EN 13555 finden Sie unter gasketdata.org

ERIKS MAAGTECHNIC



PT 60 Faserplatte

Das Material eignet sich fir weite Bereiche der chemischen
Industrie, der Lebensmittelverarbeitung, der Trinkwasserversor-
gung und fur sonstige allgemeine Einsatze im héheren Druck- und
Temperaturbereich.

Basis:

Glas- / Aramidfasern, gebunden mit NBR geeignet fur den Einsatz
bei Olen, Wasser, Dampfen, Gasen, Salzen, Kraftstoffen, Alkoholen,
organischen und anorganischen Sauren, Kohlenwasserstoffen,
Schmierstoffen und Kéltemitteln.

Anwendungen

= Rohrleitungen (DIN/ANSI)
= TA-Luft

= Nut-Feder-Verbindungen
= Warmetauscher

= Apparate/Behélter

= Verschraubungen

= Druckproben

Flachenpressungsgrenzwerte

PT 60

20 25 150
2 mm

100 25 40

Kennwerte gemdal EN 13555 finden Sie unter gasketdata.org

MAAGTECHNIC
INDUSTRIEDICHTUNGEN
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Eigenschaften

= von -90°C bis ca. 200°C, in Abh&ngigkeit von den Einbau-
und Betriebsbedingungen einsetzbar

= max. 100 bar, in Abhangigkeit von den Einbau- und
Betriebsbedingungen einsetzbar

= niedrige Diffusionsrate

= hohe Ausblassicherheit und hohe mechanische Festigkeit

= gutes Handling, einfache Demontage

= kratzunempfindlich

= haftet gering an anderen Materialien

= sehr gute Chemikalienbesténdigkeit

= langzeitstabiles Kompressions- und Rickfederungsverhalten

= Plattenformat: 1500 x 1500 mm

m Dicke: 0,5 mm 1 mm 1,5 mm 2 mm 3 mm

Zulassungen
= BS7531 GradeX

[TA—Luft] > ﬁ@
certified

DVGW
product

A

OWRAS

APPROVED MATERIAL

MAAGTECHNIC ERIKS
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Clipperlon 2100 Fawn

Modifizierte PTFE Platte (Dichtung) mit Silikatfiillung

Die fein verteilten Silikatflllstoffe verleihen Clipperlon 2100
eine sehr gute Kaltflussbestandigkeit und gute Relaxations-
eigenschaften, auch bei erhdhten Temperaturen. Durch die sehr
diffusionsdichte und gleichmaBige Struktur ist Clipperlon 2100
die ideale “Allround” Dichtung fir Anwendungen mit héchsten
Anspriichen an geringe Emissionen.

Anwendungen

= Rohrleitungen (DIN/ANSI)
= TA-Luft

= Nut-Feder-Verbindungen

= Warmetauscher

= Apparate/Behalter

= Verschraubungen

= fir hohe Flachenpressung
= fr hochaggressive Medien
= im gesamten pH-Bereich
= temperaturbelastete Bauteile

Flachenpressungsgrenzwerte

TYP TEMP. °C min. MPa max. MPa
Clipperlon 2100

20 25 150
2 mm

200 25 100

Kennwerte gemdall EN 13555 finden Sie unter gasketdata.org

ERIKS MAAGTECHNIC

Eigenschaften

= von -240°C bis ca. 240°C, in Abhéngigkeit von den Einbau-
und Betriebsbedingungen einsetzbar

= max. 85 bar, in Abhangigkeit von den Einbau- und
Betriebsbedingungen einsetzbar

= 100% modifiziertes PTFE mit Sillikatfullung

= stark verminderter “Kaltfluss”

= hohe Stabilitat bei thermischer Belastung

= chemisch inert (ausgenommen geschmolzene Alkalimetalle
und elementares Fluor)

= Plattenformat: 1500 x 1500 mm, Sonderformat moglich

m Dicke: 0,5 mm 1 mm 1,5 mm 2 mm 3 mm

Zulassungen

Il
‘TA—Luft \ Blow-0ut \
certified m w g f




Clipperlon 2110 Blue

Modifizierte PTFE Platte (Dichtung) mit Mikro-Hohlglaskugeln

Durch die sehr homogene Verteilung der eingesetzten
Mikro-Hohlglaskugeln erhélt das Material eine gleichmaBige
Dichte, bei Die bei

Dichtungstypen Ubliche Diffusionsleckage wird bereits bei nied-

hoher Anpassungsfahigkeit. ahnlichen
rigen Flachenpressungen maximal verringert. Auch bei erhéhten
Temperaturen zeigt Clipperlon 2110 seine Starken. Geringeres
FlieBverhalten und hohere Standfestigkeit fihren zu sicheren
Dichtverbindungen.

Damit ist Clipperlon 2110 das universell einsetzbare PTFE
Dichtungsmaterial fur alle Flanschverbindungen, auch bei leicht
beschadigten Dichtflichen oder in spannungsempfindlichen
Bauteilen.

Anwendungen

= Rohrleitungen (DIN/ANSI)

= TA-Luft

= Glas-, Keramik- oder Kunststoffflansche
= emaillierte Rohrleitungsflansche

= Stahlflansche

= Warmetauscher

= Apparate/Behalter

= fUr niedrige Flachenpressung

= fUr hoch aggressive Medien

= im gesamten pH-Bereich

= fUr beschéadigte Dichtflachen

= fUr spannungsempfindliche Bauteile

Flachenpressungsgrenzwerte

Clipperlon 2110

20 15 150
200 15 70

2 mm

Kennwerte gemdaB EN 13555 finden Sie unter gasketdata.org

MAAGTECHNIC
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Eigenschaften

= von -240°C bis ca. 240°C, in Abhéngigkeit von den Einbau-
und Betriebsbedingungen einsetzbar

= max. 55 bar, in Abhdngigkeit von den Einbau- und
Betriebsbedingungen einsetzbar

= 100% modifiziertes PTFE gefullt mit Mikrohohlglaskugeln

= stark verminderter “Kaltfluss”

= hohe Kompressibilitdt und Anpassungsfahigkeit

= sehr gutes Ruckstellverhalten

= rlickstandsfrei zu entfernen

= chemisch inert (ausgenommen geschmolzene Alkalimetalle
und elementares Fluor)

= Plattenformat: 1500 x 1500 mm

m Dicke: 0,5 mm 1 mm 1,5 mm 2 mm 3 mm

Zulassungen

1]
TA-Luft Blow-Out
certified m w g f
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Leader Clipperlon 2115 USP VI Pigment Frei

Natur WeiB Modifizierte PTFE Platte (Dichtung) mit
Mikro-Hohlglaskugeln

Spezifisch entwickelt fir Pharmazeutische,- Lebensmittel- und
Hoch-Reine Anwendungen, modifizierte PTFE Dichtungsplatte,
frei von Farbpigmenten. Durch die sehr homogene Verteilung
der eingesetzten Mikro-Hohlglaskugeln erhélt das Material eine
gleichméBige Dichte, bei hoher Anpassungsfahigkeit. Die bei
ahnlichen Dichtungstypen Ubliche Diffusionsleckage wird bereits
bei niedrigen Flachenpressungen maximal verringert. Auch bei
erhdhten Temperaturen zeigt Leader Clipperlon 2115 USP seine
Starken. Geringeres FlieBverhalten und hohere Standfestigkeit
fUhren zu sicheren Dichtverbindungen.

Leader Clipperlon 2115 USP entspricht den Anforderungen der
Pharmazeutischen Industrie gemass USP Klasse VI, Kunststoffe
(Kapitel 88), sowie den Forderungen der FDA 177.1550 // EC
1935/10/2011 fur Lebensmittel und Milchprodukte. Clipperlon
2115 USP ist ein universell einsetzbares Dichtungsmaterial fr
alle Flanschverbindungen in diesen Industrien und zeigt eine
guten Bestandigkeit gegentber Reinigungsverfahren mit hohen
Konzentrationen von Sauren und Laugen. Dank seiner hohen
Anpassungsfahigkeit eignet es sich auch zum Abdichten von be-
schadigten Dichtflachen oder spannungsempfindlichen Bauteilen.

Anwendungen

= Direkt kontakt mit Prozess Medien
= Rohrleitungen (DIN/ANSI)

= TA-Luft

= Glas-, Keramik- oder Kunststoffflansche
= Emaillierte Rohrleitungsflansche

= Stahlflansche

= Warmetauscher

= Apparate/Behélter

= fUr niedrige Flachenpressung

= fUr hoch aggressive Medien

= im gesamten pH-Bereich

= fUr beschadigte Dichtflachen

= fUr spannungsempfindliche Bauteile

Flachenpressungsgrenzwerte

Clipperlon 2115 USP

20 15 150

2 mm

200 15 70

Kennwerte gemaB EN 13555 finden Sie unter gasketdata.org

ERIKS MAAGTECHNIC

Eigenschaften

= von -240°C bis ca. 240°C, in Abhéangigkeit von den Einbau-
und Betriebsbedingungen einsetzbar

= max. 55 bar, in Abhangigkeit von den Einbau- und
Betriebsbedingungen einsetzbar

= 100% modifiziertes PTFE gefullt mit Mikrohohlglaskugeln

= stark verminderter “Kaltfluss”

= keine Alterung

= hohe Kompressibilitdt und Anpassungsfahigkeit

= sehr gutes Rickstellverhalten

= rlckstandsfrei zu entfernen

= chemisch inert (ausgenommen geschmolzene Alkalimetalle
und elementares Fluor)

= Plattenformat: 1500 x 1500 mm

m Dicke: 0,5 mm 1 mm 1,5 mm 2 mm 3 mm

Zulassungen

=5 oo o) [




Clipperlon 2120

Modifizierte PTFE platte (Dichtung) mit Bariumsilikatfiillung
Leader Clipperlon 2120 verflgt, dank seiner Zusammensetzung,
Uber eine der hoéchsten Chemischen Bestandigkeit gegenlber
stark konzentrierten Laugen, Fluorwasserstoffsaure und Chlor.
Leader Clipperlon 2120 hat eine hohe Dichte und ist sehr
Druckbestandig (Vakuum bis 85 bar). Es ist mechanisch sehr
stabil und zeichnet sich durch eine geringe Kompressibilitat und
ein sehr stark optimiertes Kriechverhalten aus.

Dank seiner hohen Dichte findet Leader Clipperlon 2120
Verwendung in Anwendungen mit Monomeren wo der ,popcor-
ning effect” auftreten kann. Farbe Grauweiss.

Anwendungen

= Direkt kontakt mit Prozess Medien

= Rohrleitungen (DIN/ANSI)

= TA-Luft

= Chlorine Anlagen (Freigegeben Chlorine Institute)
= Stahlflansche

= Warmetauscher

= Apparate/Behalter

= Fallen wo viel Formstabalitat der Dichtung notwendig isst
= fUr hoch aggressive Medien

= im gesamten pH-Bereich

Flachenpressungsgrenzwerte

Clipperlon 2120

20 25 150
200 25 100

2 mm

Kennwerte gemdaB EN 13555 finden Sie unter gasketdata.org
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Eigenschaften

= von -240°C bis ca. 240°C, in Abhéngigkeit von den Einbau-
und Betriebsbedingungen einsetzbar

= max. 85 bar, in Abhangigkeit von den Einbau- und
Betriebsbedingungen einsetzbar

m 100% modifiziertes PTFE geflllt mit Bariumsilikat

= stark verminderter “Kaltfluss”

= keine Alterung

= niedrige Zusammenpressung

= sehr gutes Ruckstellverhalten

= chemisch inert (ausgenommen geschmolzene Alkalimetalle
und elementares Fluor)

= Plattenformat: 1500 x 1500 mm

m Dicke: 0,5 mm 1 mm 1,5 mm 2 mm 3 mm

Zulassungen

Il
TA-Luft ‘ Blow-0ut
certified m w E f &_
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Clipperlon 2130

Clipperlon 2130 Dichtungsplatten bestehen aus 100% reinem,
multidirektional expandiertem PTFE mit praktisch uneinge-
schrankter chemischer Bestdndigkeit. Beim Einbau verfligen
Dichtungen aus Clipperlon 2130 Uber eine auBergewohnlich gute
Anpassungsfahigkeit an Flanschrauhigkeiten und Unebenheiten.
Im Betrieb, unter Druck- und Temperaturbelastung, wird eine
hohe Flachenpressung aufrechterhalten.

Dadurch erreicht Clipperlon 2130 besonders in anspruchsvollen
Stahlflanschanwendungen eine sehr gute Standfestigkeit und
Dichtheit bei hoher Ausblassicherheit. Das gute Rickstellverhalten
des Materials fihrt zu erhohter Betriebssicherheit, auch bei
wechselnden Betriebsbedingungen.

Anwendungen

= Rohrleitungen (DIN/ANSI)

= TA-Luft

= Stahlflansche

= Warmetauscher

= Apparate/Behélter

= fir hohe Flachenpressung

= fr hochaggressive Medien
= im gesamten pH-Bereich

= fUr beschéadigte Dichtflachen

Flachenpressungsgrenzwerte

Clipperlon 2130

20 25 150

2 mm

200 25 60

Kennwerte gemdaB EN 13555 finden Sie unter gasketdata.org

ERIKS MAAGTECHNIC

CLIPPERLON

_ 8

CLIPPERLON 213

Eigenschaften

= von -240°C bis ca. 240°C, in Abhéngigkeit von den Einbau-
und Betriebsbedingungen einsetzbar

= max. 40 bar, in Abhangigkeit von den Einbau- und
Betriebsbedingungen einsetzbar

m 100% reines multidirektionales expandiertes PTFE

= kein “Kaltfluss”

= sehr gute Anpassungsfahigkeit

= geringe Kriechrelaxation

= rlickstandsfrei zu entfernen

= chemisch inert (ausgenommen geschmolzene Alkalimetalle
und elementares Fluor)

= Plattenformat: 1500 x 1500 mm

m Dicke: 0,5 mm 1 mm 1,5mm2 mm3 mm4 mm6 mm

Zulassungen

1l
TA-Luft\ Blow-Out
certified Im w Qﬂ f
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Clipperlon Multi ePTFE Tape style 103

Clipperlon style 103 Multidirektionales ePTFE Dichtungsband flr
metallische und emaillierte Flansche, TA-Luft zertifiziert - FDA
und EC 1935 konform. Clipperlon Style 103 ist die hochwertige
ePTFE Dichtung von der Rolle zur Reduzierung von Wartungs-
und Materialkosten bei groBen Rohrleitungen und metallischen
oder emaillierten Apparateflanschen. Clipperlon Style 103 ist ein
multidirektionales ePTFE Dichtungsband, das aus 100% reinem
PTFE besteht. Nach einfacher, anwendungsspezifischer Montage
entsteht beim Einbau eine hochwertige und effiziente Dichtung,
deren Eigenschaften mit einer Dichtung aus Plattenmaterial di-
rekt vergleichbar sind. Das multidirektionale ePTFE verleiht dem
Material hervorragende Kriechbestandigkeit zur Sicherung einer
dauerhaft dichten und ausblassicheren Abdichtung. Clipperlon
Style 103 ePTFE Dichtungsbander sind einseitig selbstklebend,
biegsam und extrem anpassungsfahig.

Anwendungen

= Rohrleitungen

= TA-Luft

= Stahl- und emaillierte Flansche
= GFK

= Warmetauscher, Kolonnen, Pumpen
= Apparate/Behalter

= fUr hohe Flachenpressung

= flr hoch aggressive Medien

= im gesamten pH-Bereich

= fUr beschéadigte Dichtflachen

Flachenpressungsgrenzwerte

Multi-Tape Clipperlon style 103
20 25 150
200 25 60

Kennwerte gemdaB EN 13555 finden Sie unter gasketdata.org

Eigenschaften

= von -240°C bis ca. 240°C, in Abhéngigkeit von den Einbau-
und Betriebsbedingungen einsetzbar

= max. 40 bar, in Abhangigkeit von den Einbau- und
Betriebsbedingungen einsetzbar

m 100% reines multidirektionales expandiertes PTFE

= kein “Kaltfluss”

= sehr gute Anpassungsfahigkeit

= geringe Kriechrelaxation

= rlickstandsfrei zu entfernen

= chemisch inert (ausgenommen geschmolzene Alkalimetalle
und elementares Fluor)

= in diversen Rollenldngen, Breiten und Dicken lieferbar

= kein Materialverschnitt

Zulassungen

1]
TA-Luft\ ‘ Blow-Out
certified m w g f
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Clipperlon Mono ePTFE Tape style F

Clipperlon style F Monodirektionale ePTFE Bander fir den uni-
versellen Einsatz, TUV/BAM/DVGW gepruft, FDA und EC 1935
konform.

Clipperlon style F Dichtungsband besteht aus 100% reinem,
expandierten PolyTetraFluorEthylen (ePTFE). Beim Verpressen
passt sich das universelle Flachdichtungsband an die Dichtflache
an und bildet einen diinnen, reiBfesten Dichtfilm. Es entsteht eine
zuverlassige Dichtverbindung, die gegen aggressive Medien re-
sistent ist und dauerhaft abdichtet. Selbst bei groBen Flanschen,
komplexen Geometrien und beschadigten Oberflachen - einfach
das Abdeckpapier abziehen, die Dichtung auf die gereinigte
Dichtflache kleben, Enden Uberlappen, Dichtverbindung schlie-
Ben - fertig. Clipperlon style F ist die einseitig selbstklebende 6ko-
nomische Dichtungslésung fur alle Standardanwendungen.

Anwendungen

= Kompensatoren

= Maschinengehause

= Stahl, Aluminium, Graphit, gummierte Bauteile
= Apparate/Behélter

= flr niedrige Flachenpressung

= Rauchgas- und Luftkanéle

= flr hoch aggressive Medien

= im gesamten pH-Bereich

Flachenpressungsgrenzwerte

Mono-Tape Clipperlon style F

20 10 100

200 10 30

ERIKS MAAGTECHNIC

Eigenschaften

= von -240°C bis ca. 240°C, in Abhéngigkeit von den Einbau-
und Betriebsbedingungen einsetzbar

= max. 40 bar, in Abhangigkeit von den Einbau- und
Betriebsbedingungen einsetzbar

m 100% reines monodirektionales expandiertes PTFE

= sehr gute Anpassungsfahigkeit

= rlckstandsfrei zu entfernen

= chemisch inert (ausgenommen geschmolzene Alkalimetalle
und elementares Fluor)

= in diversen Rollenldngen, Breiten und Dicken lieferbar

= kein Materialverschnitt

Zulassungen

(A= -

DVGW
product

e
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PTFE umhiillte Dichtungen

Durch die Ummantelung mit modifiziertem PTFE werden die-
se Dichtungen bevorzugt bei chemisch aggressiven Medien,
sowie bei weichen und unebenen Flanschverbindungen wie
Emaile oder Kunststoff eingesetzt. Die Hulle schitzt sowohl
die Einlagen vor chemischem Angriff, wie auch das Medium
vor moglichen Verunreinigungen. Dadurch kommen diese
Dichtung auch in der Pharma- und Lebensmittelindustrie zum
Einsatz. Die Diffusionssperre am Innendurchmesser redu-
ziert die Gefahr der Querschnittsleckage auf ein Minimum. Als
Einlagen kdnnen Graphit, wie auch Fasermaterialien eingesetzt
werden. Graphiteinlagen bestechen dabei mit Ihrer grossen
Anpassungsfahigkeit und Kompressibilitdt. Der Wellring aus rost-
freiem Stahl unterstitzt die Einlagen um Unebenheiten auszuglei-
chen und bereits mit geringer Kraft ein optimales Dichtergebnis
zu erreichen. Weiter kbnnen am Wellring Erdungslaschen, um
elektrostatische Ladungen abzuleiten, oder Haltelaschen als
Zentrierhilfen angebracht werden. Die Dichtungen kénnen in allen
Ublichen Formen und Abmessungen hergestellt werden. Andere

Dicken und Ausfihrungen sind auf Anfrage erhaltlich.

Anwendungen

= Rohrleitungen (DIN/ANSI)

= Glas-, Keramik- oder Kunststoffflansche
= Emaillierte Rohrleitungsflansche

= Stahlflansche

= TA-Luft

= Apparate / Behalter

= Direkt Kontakt mit Prozess Medien

= Ausgleich von Unebenheiten

= fUr niedrige Flachenpressung/Anzugsmomente
= fUr hoch aggressive Medien

= fUr spannungsempfindliche Bauteile

Zulassungen

TA-Luft @
certified
fire safe

certified

Eigenschaften
Metalltrager
m Dicke: 0,5 mm, gewelltca. 1,2 - 1,5 mm

Weichstoff-Auflage

= Dicke: 0.5 mm —3 mm

= Graphit (-200°+ bis +250°C)
= Faser (-90° bis +160°C)

Druck:
= max. 40 bar, in Abhéngigkeit von den Einbau und
Betriebsbedingungen einsetzbar

Ausfiihrungen
= Dichtungsaufbau variabel
m grosse Auswahl an Materialien und Ausfiihrungen

Besonderheiten

= hohe Kompressibilitdt und Anpassungsfahigkeit
= sehr gutes Ruckstellverhalten

= RUckstandsfrei zu entfernen

MAAGTECHNIC ERIKS
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Ausfiihrungen der PTFE umhiillte Dichtung

[ may

TYP BESCHREIBUNG

ENV-R runde Hdlle

ENV-RD runde Hulle mit Diffusionssperre

ENV-H U-Hulle

ENV-HD U-Hulle mit Diffusionssperre

ENV-V Y Hulle

ENV-SS-R Wellring/Weichstoff/H{lle

ENV-SS-RD Wellring/Weichstoff/Hlle mit Diffusionssperre

ENV-SS-RD-GS | Wellring/Weichstoff/Hulle mit Diffusionssperre und Erdungslasche
ENV-KV-R Kammprofil/Hulle

Dichtungsgrenzwerte

PROFIL ENV-R BIS ENV-V

ERIKS MAAGTECHNIC

Werkstoffe

graphitlaminat 2mm

Faserstoffplatte 2 mm

Empfohlene max. Rauhtiefe der Flanschflachen

von 50 bis 100 pm

von 50 bis 100 pm

20 15
. N .,
Flachenpressungsgrenzen fur 20°C - N/mm 20 60
. . 25 -
Flachenpressungsgrenzen ftir 250°C N/mm? 20 )

Temperaturbereich in °C

von -195 bis 250

von -100 bis 150

ENV-SS-R BIS
PROFIL RN iy ENV-KV-R
Werkstoffe PTFE, RS 1.4571 PTFE 1.4571
Empfohlene max. Rauhtiefe der Flanschflachen | von 25 bis 50 pm von 25 bis 50 pm
25 25
. N .,
Flachenpressungsgrenzen fur 20°C - N/mm 20 80
; 30 30
o 2
Flachenpressungsgrenzen fir 250°C N/mm 60 60
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Gummistahldichtungen-Elastomet

Gummidichtung mit einvulkanisiertem Stahlring

Die Einsatzgebiete dieser Rohrleitungsdichtungen sind dort, wo
die sichere Abdichtung von Wasser, Abwasser, Gas, Luft, Sauren,
Laugen und Kohlenwasserstoffen mit geringen Kraften bei relativ
geringen Temperaturen gefordert ist.

Geeignet fUr alle Flansche aus Stahl, Edelstahl, GFK, PP, PVC, PE
und beschichtete Flansche.

GUMMISTAHLDICHTUNG / ELASTOMET

Zeichnung Typ Beschreibung

-a» |V Gummistahldichtung
@9 | OR | Gummistahldichtung mit O-Ring

Anwendungen Eigenschaften

= Rohrleitungen (DIN/ANSI) = einfache Montage

= Stahl und Kunststoffflansche = formstabil

= niedrige Flachenpressung = bis 40 bar einsetzbar

= Ausgleich von Unebenheiten = sehr gute Rickfederung

= NR/SBR: gute Abriebbestandigkeit
Temp. max. 80 °C
» NBR: besténdig gegen Ole und
Fettstoffe (DVGW Zulassung)
Temp. max. 120 °C
= EPDM: bestandig gegen Séuren,
Ozon, Alterung und Witterung, W270 Zulassung
Temp. max. 150°C
= FKM Viton®: bestandig gegen
Losungsmittel und weitere Chemikalien
Temp. max. 250 °C
= FUr Trinkwasseranwendungen entsprechende

kwaliteiten zu verfuging die der Ubergangs-
regelung der Elastomer Leitlinie fur kalt und heiz
Wasser entsprechen
Flachenpressungsgrenzwerte

Zulassungen

TYP TEMP. °C min. MPa max. MPa
(werkstoffabhangig)
Elastomet
EPDM, NR, 20 5 12 (@=x\
NBR, FKM 300 - - ovew

MAAGTECHNIC ERIKS
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KNU-Gummistahldichtungen

Kraftnebenschlussdichtung

Diese Dichtung im Kraftnebenschluss wird besonders bei gum-
mierten Leitungen und hohen Dricken eingesetzt. Der auBere
Stahlring ist so bemessen, dass er auf dem Ricksprung aufliegt
und gleichzeitig als Zentrierung gegen die Schrauben dient.

Diese Ausfihrung, aus EPDM, ist so bemessen, dass eine sichere
Dichtverbindung hergestellt - und gleichzeitig eine Uberpressung
vermieden wird. Fulr die Ruckfederung steht die gesamte Dicke

des Profils zur Verfligung.

Naturlich ist der Einsatz auch bei nicht beschichteten Flansch-
verbindungen gegeben. Die Flachenpressung flr beschichtete
Flansche soll im Bereich der Dichtlippe 10 MPa betragen.

Bei nicht beschichteten Flanschen kann die Festigkeit des
Stahlringes voll ausgenutzt werden, da die Dichtlippe im
Kraftnebenschluss liegt und nicht Uberpresst werden kann.

Die meisten eingesetzten Dichtungen werden mit einer EPDM
Gummilippe hergestellt. Der Stiitzring ist aus Stahl chromatiert — Eigenschaften

oder aus Edelstahl. = einfache Montage
= formstabil
= bis 200 bar einsetzbar
Anwendungen = sehr gute Ruckfederung
= Rohrleitungen (DIN/ANSI) = gesichert durch Kraftnebenschluss
= Apparate, Behalter, Pumpen = ausblassicher
= fr gummierte Flansche = EPDM: bestandig gegen Sauren, Ozon, Alterung
= hohe Dricke und Witterung,
= schwache Bauteile Temp. max. 150°C
= niedrige Flachenpressung = FUr Trinkwasseranwendungen entsprechende

Qualitaten zur Verflgung, die der
Ubergangsregelung der Elastomer Leitlinie fur
Kalt- und Heisswasser entsprechen

Zulassungen
(werkstoffabhangig)

(A

DVGW
product

Flachenpressungsgrenzwerte

TYP TEMP. °C min. MPa max. MPa

KNU [ |
20 10 500
300 - -

EPDM Lippe

ERIKS MAAGTECHNIC
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GL-Gummistahldichtungen

Diese Dichtung wird besonders bei hohen Driicken und niedri-
ger Flachenpressung eingesetzt. Der auBere Stahlring dient zur
Zentrierung und Blocklage der Dichtung.

Bei dieser Ausflhrung ist das durchgehende Rundprofil aus
Elastomer so bemessen, dass eine Dichtverbindung hergestellt-
und gleichzeitig eine Uberpressung vermieden wird. Fur die
Ruckfederung steht die gesamte Dicke des Profils zur Verflugung.

Die Festigkeit des Stahlringes kann voll ausgenutzt werden, da
das Rundprofil im Kraftnebenschluss liegt und nicht Uberpresst
werden kann.

Anwendungen

= Rohrleitungen (DIN/ANSI)

= Apparate, Behalter, Pumpen
= Warmetauscher

= hohe Drucke

= schwache Bauteile

= niedrige Flachenpressung

0 1

E— N

Flachenpressungsgrenzwerte

GL
Elastomer 20 10 500
Rundprofil 300 . B,

Eigenschaften

= einfache Montage

= formstabil

= Linienpressung

= bis 200 bar einsetzbar

= sehr gute Rickfederung

= ausblassicher

= NBR: besténdig gegen Ole, Fettstoffe
Temp. max. 120°C

m EPDM: bestandig gegen Sauren, Ozon, Alterung
und Witterung,
Temp. max. 150°C

= FKM: bestandig gegen Losungsmittel und weitere
Chemikalien,
Temp. max. 250°C

Formen

= rund

= oval

= eckig

= nach Zeichnung

Dicke

= Elastomer Profil @ 5 mm

m Stltzring 3 mm dick

= andere Dicken auf Wunsch moglich

Zulassungen
(werkstoffabhangig)

(A

DVGW
rodu

roduct
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EGRAFLEX GHE

Verstarkte Dichtungsplatte aus expandiertem Naturgraphit

mit einer Einlage aus Edelstahl-SpieBblech

Egraflex GHE ist eine kleberfreie Graphitdichtungsplatte, be-
stehend aus flexibler Graphitfolie verstarkt durch eine SpieB-
blecheinlage aus Edelstahl 316 (L).

Anwendungen

= Rohrleitungen (DIN/ANSI)

= fUr alle géngigen Flanschkonstruktionen im Bereich
Rohrleitungen und Behélter

= Warmetauscher

= Apparate/Behélter

= fUr niedrige und hohe Flachenpressung

= flr hohe Temperaturen

= flr Altanlagen

= fUr Dampfleitungen

= fUr beschéadigte Dichtflachen

Flachenpressungsgrenzwerte

EGRAFLEX GHE

20 20 150
450 20 90

2 mm

Kennwerte gemdal EN 13555 finden Sie unter gasketdata.org

ERIKS MAAGTECHNIC

Eigenschaften

= von -250°C bis ca. 450°C, in Abhéngigkeit von den Einbau-
und Betriebsbedingungen einsetzbar

= max. 100 bar, in Abhangigkeit von den Einbau- und
Betriebsbedingungen einsetzbar

= hohe Ausblassicherheit und hohe mechanische Festigkeit

= sehr hohe Fehlerverzeihlichkeit bei Montage und Betrieb

= hohe Kompressibilitdt und Anpassungsfahigkeit

= gutes Rickstellverhalten

= alterungsbestandig und nicht versprodend, da klebstoff- und
bindemittelfrei

= gute chemische Besténdigkeit

= gesundheitlich unbedenklich

= Plattenformat: 1000x1000mm / 1500x1500mm

m Dicke: 1,0 mm 1,5 mm 2 mm 3 mm

= Graphit: >98%

= Chloridgehalt: < 50ppm

= Einlage: 316L Edelstahl-SpieBblech

Zulassungen

e (A

DVGW
product
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SIGRAFLEX® Hochdruck

SIGRAFLEX® HOCHDRUCK ist eine mehrlagige, hochfeste Platte,
die aus 0,5 mm dicken Lagen hochwertiger Graphitfolie (>99,85%)
und 0,05 mm dicken Edelstahlfolien besteht. Je nach gewiinschter
Plattendicke werden mehrere Lagen Graphit- und Edelstahlfolien
in einem speziellen Verfahren direkt miteinander verbunden. Mit
SIGRAFLEX® HOCHDRUCK wurde ein Dichtungswerkstoff von
hervorragender Qualitat und mit herausragenden mechanischen
Eigenschaften entwickelt.

Anwendungen

= Rohrleitungen (DIN/ANSI)

= TA-Luft Anwendung

= fUr alle géngigen Flanschkonstruktionen im Bereich
Rohrleitungen und Behélter

= Warmetauscher

= Apparate/Behalter

= fUr hohe Flachenpressung

= fir hohe Temperaturen

= fUr Altanlagen

= fUr Dampfleitungen

= fUr beschéadigte Dichtflachen

= fUr Nut- und Federverbindungen

Flachenpressungsgrenzwerte
SIGRAFLEX® HOCHDRUCK
20 15

400

2 mm
450 15 150

Kennwerte gemdal EN 13555 finden Sie unter gasketdata.org

Eigenschaften

= von -250°C bis ca. 450°C, in Abhéngigkeit von den Einbau-
und Betriebsbedingungen einsetzbar

= max. 150 bar, in Abhangigkeit von den Einbau- und
Betriebsbedingungen einsetzbar

= hohe Ausblassicherheit und hohe mechanische Festigkeit

= sehr hohe Fehlerverzeihlichkeit bei Montage und Betrieb

= hohe Kompressibilitdt und Anpassungsfahigkeit

= gutes Rickstellverhalten

= alterungsbestandig und nicht versprodend, da klebstoff- und
bindemittelfrei

= gesundheitlich unbedenklich

m kratzunempfindlich durch Impragnierung

= hohe Steifigkeit

= Plattenformat: 1000x1000mm / 1500x1500mm

m Dicke: 1 mm 1,5 mm 2 mm 3 mm 4 mm

= Graphit: >99,85%

= Chloridgehalt: < 10ppm

= Einlage: 316L Edelstahl-Glattblech mehrlagig

@ Blow-0ut
B oh certified

Zulassungen

TA-Luft| ¢
certified

(A

DVGW
product

MAAGTECHNIC ERIKS
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ElastaGraph™-Rohrleitungsdichtungen

((Teader _

Bei den ElastaGraph™-Dichtungen bildet ein gewellter Kern aus
Edelstahl den Trager, der mit flexiblem Graphit von verschiedener
Dichte und Dicke nahtlos beschichtet ist. Diese Ausflihrung sorgt
fir deutlich bessere Dichtungseigenschaften im Vergleich zu
Standard Wellringdichtungen.

Die gewellte Form von ElastaGraph™ gewahrleistet eine sténdige
‘Ruckfederung’ gegentiber den Flanschflachen. Die so reduzierte
dichtungswirksame Flache kommt der Schraubenkraft beim auf-
gebrachten Anfangsdrehmoment positiv entgegen, da nicht sofort
die komplette Wellbreite verpresst wird.

Im Gegensatz zu herkdmmlichen Graphitdichtungen, ermoglicht
das Herstellungsverfahren von ElastaGraph™ eine Ausflhrung
von Dichtungen rundherum ohne ‘Naht’. Der gewellte Kern ist
vollkommen mit Graphit umhullt.

Auf dem innenliegenden Teil von ElastaGraph™ wird auf beiden
Seiten ein anderer Graphitbereich mit einer htheren Dichte auf-
gebracht. Dadurch wird eine Linienpressung erreicht, welche das
Dichtverhalten, im Vergleich zu klassischen Dichtungen, um ein
Vielfaches steigert. Der Kern ist zudem aus rostfreiem Stahl und
halt einer moglichen Zerstdrung stand.

Anwendungen

= Rohrleitungen (DIN/ANSI)

= TA-Luft

= Ausgleich von Unebenheiten

Zulassungen

TA-Luft a@ Blow-Out
certified| {, DYaW | certified
fire safe

Flachenpressungsgrenzwerte

TYP TEMP. °C min. MPa max. MPa
ElastaGraph™

Auflage 20 20 250
Graphit 300 20 150

Kennwerte gemdal EN 13555 finden Sie unter gasketdata.org

ERIES MAAGTECHNIC

Eigenschaften
Metalltrager

m Dicke: 0,6 mm

= Standard 1.4404 (316L)

= andere Werkstoffe moglich

Weichstoff-Auflage
m Dicke: 0,5 mm oder 1 mm
= Graphit: (-200 bis +450°C)

Druck:
= max. 64 bar, abhéngig vom Einbau und der Flachenpressung

Formen

= rund

= nur fur Normflansche IBC bzw. RF

= Standardabmessung bis DN 600 bzw. 24 Zoll
= Sonderabmessung als ElastaGraph™ SG

Besonderheiten

= hohe Kompressibilitat

= gutes Abdichtverhalten bei geringen Schraubenkréaften

= gute Anpassungsfahigkeit bei unebenen Flanschflachen

= gute Anpassungsfahigkeit auch bei schlechten Oberflachen

= hohe Fehlerverzeihlichkeit bei der Montage

= sehr gute Ruckfederung

= hohe mechanische Eigenschaften bei Temperaturschwankungen
= sehr gute Standfestigkeit (PQR)

Gesamtdicke
m Standard: 1,6 mm oder 3,2 mm
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Ausfiihrung der ElastaGraph™-Dichtung

o 1]

< D1
D2

Werkstoff - Ubersicht*

WERKSTOFF DIN / EN HANDELSNAME AISI / UNS TEMPERATUR °C
1.4301 XBCrNi18-10 nichtrostender Stahl 304 (S30400) -200 bis +550
1.4404 X2CrNiMo17-12-2 nichtrostender Stahl 316L (S31603) -200 bis +550
1.4571 X6CrNiMoTil7-12-2 nichtrostender Stahl 316Ti (S31635) -270 bis +550
1.4541 X6CrNiTi18-10 nichtrostender Stahl 321 (§32100) -270 bis +550
1.0038 St 37-2 allgemeiner Baustahl A570 Gr.36 (S235JR) -40 bis +450
1.4876 X10NICrAITi32-20 Incoloy 800 (Alloy 800) ASTMB409 (NO8800) -110 bis +950
2.4617 NiMo28 Hastelloy B2 (Alloy B2) ASTMB333 (N10665) -200 bis +450
2.4819 NiMol16Cr15W Hastelloy C276 (Alloy C276) | ASTMB575 (N10276) -200 bis +450
2.4816 NiCr15Fe Inconel 600 (Alloy 600) ASTMB168 (N06600) -60 bis +900
2.4360 NiCu30Fe Monel 400 (Alloy 400) ASTMB127 (NO4400) -60 bis +425
3.7035 Ti2 Titan Gr. 2 ASTMB265 (R50400) -40 bis +300
Graphit >98% - - -200 bis +450**
Graphit 299.85% - - -200 bis +450**

andere Werkstoffe auf Anfrage

*

alle hier aufgeftihrten Angaben erheben keinen Anspruch auf Vollstandigkeit und dienen nur als Orientierungshilfe (trotz sorgfaltiger inhaltlicher Kontrolle

Ubernehmen wir keinerlei Haftung oder Garantie fur die Aktualitat, Korrektheit und Vollstandigkeit der zur Verflgung gestellten Informationen)

*k

(bis +550 nur nach Rucksprache)

MAAGTECHNIC ERIKS
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ElastaGraph™-SG

ElastaGraph™-SG besteht aus einem gewellten Metalltrager der
beidseitig mit Graphit beschichtet ist.

Die gewellte Form von ElastaGraph™-SG gewahrleistet eine sehr
gute ‘Anpassungsfahigkeit’ gegentiber den Flanschflachen. Durch
das Anpassen im Fertigungsprozess der Graphitauflage an die
Wellenteilung des Tragers, kommt die Schraubenkraft dem auf-
gebrachten Anfangsdrehmoment positiv entgegen, da nicht sofort
die komplette Wellbreite verpresst wird.

Dadurch wird eine Linienpressung erreicht, welche das
Dichtverhalten, im Vergleich zu klassischen Dichtungen, um ein
Vielfaches steigert. Der Kern ist zudem aus rostfreiem Stahl und
halt einer moglichen Zerstorung stand.

Anwendungen

= Rohrleitungen (DIN/ANSI)

= TA-Luft

= Warmetauscher

= Apparate/Behélter

= Dampfkessel

= Ausgleich von Unebenheiten

Zulassungen

TA-Luft a@ >
certified DVGW

A

Blow-0ut

Flachenpressungsgrenzwerte

ElastaGraph™-SG
Graphit 300 20 150

Kennwerte gemdal EN 13555 finden Sie unter gasketdata.org

ERIKS MAAGTECHNIC

(Teader

Eigenschaften
Metalltrager

m Dicke: 0,5 mm

= Standard 1.4404 (316L)

= andere Werkstoffe moglich

Weichstoff-Auflage
m Dicke: 0,5 mm 0,8 mm 1 mm
= Graphit: (-200 bis +450°C)

Druck:
= max. 64 bar, abhéngig vom Einbau und der Flachenpressung

Ausfiihrungen (Formen)
= rund, eckig, oval
= mit Stegen nach Zeichnung

Besonderheiten

= hohe Kompressibilitat

= gutes Abdichtverhalten bei geringen Schraubenkréaften

= gute Anpassungsfahigkeit bei unebenen Flanschfldchen

= gute Anpassungsfahigkeit auch bei schlechten Oberflachen

= hohe Fehlerverzeihlichkeit bei der Montage

= sehr gute Rickfederung

= hohe mechanische Eigenschaften bei Temperaturschwankungen
= Herstellung von Sonderabmessungen

Gesamtdicke
m Standard: ca. 2,5 mm 3,00 mm oder 3,5 mm
= andere Dicken auf Anfrage
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Ausfiihrungen der ElastaGraph™-SG Dichtung

[T I
[ ANAANANAN
1
- D1
D2

Werkstoff - Ubersicht*
WERKSTOFF DIN / EN HANDELSNAME AISI / UNS TEMPERATUR °C
1.4301 XBCrNil8-10 nichtrostender Stahl 304 (S30400) -200 bis +550
1.4404 X2CrNiMo17-12-2 nichtrostender Stahl 316L (S31603) -200 bis +550
1.4571 X6CrNiMoTil17-12-2 nichtrostender Stahl 316Ti (S31635) -270 bis +550
1.4541 X6CrNiTi18-10 nichtrostender Stahl 321 (S32100) -270 bis +550
1.0038 St 37-2 allgemeiner Baustahl A570 Gr.36 (S235JR) -40 bis +450
1.4876 X10NiCrAITi32-20 Incoloy 800 (Alloy 800) ASTMB409 (NO8800) -110 bis +950
2.4617 NiMo28 Hastelloy B2 (Alloy B2) ASTMB333 (N10665) -200 bis +450
2.4819 NiMo16Cr15W Hastelloy C276 (Alloy C276) | ASTMB575 (N10276) -200 bis +450
2.4816 NiCr15Fe Inconel 600 (Alloy 600) ASTMB168 (N06600) -60 bis +900
2.4360 NiCu30Fe Monel 400 (Alloy 400) ASTMB127 (NO4400) -60 bis +425
3.7035 Ti2 Titan Gr. 2 ASTMB265 (R50400) -40 bis +300
Graphit >98% - - -200 bis +450**
Graphit >99.85% - - -200 bis +450**

andere Werkstoffe auf Anfrage

*

alle hier aufgefiihrten Angaben erheben keinen Anspruch auf Vollstandigkeit und dienen nur als Orientierungshilfe (trotz sorgfaltiger inhaltlicher Kontrolle

tbernehmen wir keinerlei Haftung oder Garantie fir die Aktualitat, Korrektheit und Vollstandigkeit der zur Verfligung gestellten Informationen)
** (bis +550 nur nach Rucksprache)

MAAGTECHNIC ERIKS
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Gewellte Dichtungen

Diese Dichtungen werden bevorzugt bei weichen und unebenen
Flanschverbindungen zur Abdichtung gegen heiBe, gasférmige
Medien eingesetzt.

Das Grundblech von ca. 0,5 mm Dicke wird zumeist aus Edelstahl
oder Weicheisen hergestellt. Die Gesamthdhe der Wellung betragt
ca. 1,2 - 1,5 mm. Die Auflage besteht aus Graphit oder PTFE
(ePTFE).

Die Gesamtdicke bei einer Standard Rohrleitungsdichtung betragt
ca. 3,00 mm bei einer Auflage von 0,8 mm beidseitig. Andere
Auflagen, wie 0,5 mm und 1 mm sind auch moglich.

Die Dichtungen kbénnen in allen Ublichen Formen und
Abmessungen hergestellt werden.

Anwendungen

= Rohrleitungen (DIN/ANSI)

= TA-Luft

= Nut-Feder-Verbindungen

= Warmetauscher

= Apparate/Behalter

= Dampfkessel

= Ausgleich von Unebenheiten

Zulassungen

TA-Luft @
certified
fire safe

Flachenpressungsgrenzwerte

certified

G2, G21-Trager Edelstahl / Stahl

Auflage 20 20 250
Graphit 300 20 150
Auflage 20 25 150
PTFE 200 25 _

Kennwerte gemaB EN 13555 finden Sie unter gasketdata.org

ERIKS MAAGTECHNIC

Eigenschaften

Metalltrager

m Dicke: 0,5 mm, gewelltca. 1,2 - 1,5 mm
= Wellenteilung 3 - 4 mm

= Edelstahl/Stahl in diversen Qualitaten

Weichstoff-Auflage

= Dicke: Auflage 0,5 mm 0,8 mm und 1 mm
= Graphit (-200 bis +450°C)

= PTFE (ePTFE) (-240 bis +250°C)

Druck:
= max. 64 bar, abhéngig vom Einbau und der Flachenpressung

Ausfiihrungen (Formen)
= rund, oval, rechteckig
= mit Stegen nach Zeichnung

Besonderheiten
= sehr gute Anpassungsfahigkeit
m ausblassicher

Gesamtdicke
= 2,5 mm 3,0 mm oder 3,5 mm
= andere Dicken auf Anfrage
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Ausfiihrungen der gewellten Dichtung

==
G2
[Tl
| | == G2
AN/ Typ G2 ganz belegt
m Typ G2 mit Innenbordel
I S
l:[ ANNEAAAAR G21 WAV Typ G21 teil belegt
|
—— D1
D2
D3
Werkstoff - Ubersicht*
WERKSTOFF DIN / EN HANDELSNAME AISI / UNS TEMPERATUR °C
1.4301 XBCrNi18-10 nichtrostender Stahl 304 (S30400) -200 bis +550
1.4404 X2CrNiMol17-12-2 nichtrostender Stahl 316L (S31603) -200 bis +550
1.4571 X6CrNiMoTi17-12-2 nichtrostender Stahl 316Ti (S31635) -270 bis +550
1.4541 X6CrNiTi18-10 nichtrostender Stahl 321 (S32100) -270 bis +550
1.0038 St 37-2 allgemeiner Baustahl A570 Gr.36 (S235JR) -40 bis +450
1.4876 X10NICrAITi32-20 Incoloy 800 (Alloy 800) ASTMB409 (NO8800) -110 bis +950
2.4617 NiMo28 Hastelloy B2 (Alloy B2) ASTMB333 (N10665) -200 bis +450
2.4819 NiMo16Cr15W Hastelloy C276 (Alloy C276) | ASTMB575 (N10276) -200 bis +450
2.4816 NiCr15Fe Inconel 600 (Alloy 600) ASTMB168 (N06600) -60 bis +900
2.4360 NiCu30Fe Monel 400 (Alloy 400) ASTMB127 (N04400) -60 bis +425
3.7035 Ti 2 Titan Gr. 2 ASTMB265 (R50400) -40 bis +300
Graphit >98% - - -200 bis +450**
Graphit >99.85% - - -200 bis +450**
PTFE - - -240 bis +250
ePTFE - - -240 bis +250

andere Werkstoffe auf Anfrage
alle hier aufgeftihrten Angaben erheben keinen Anspruch auf Vollstandigkeit und dienen nur als Orientierungshilfe (trotz sorgfaltiger inhaltlicher Kontrolle
Ubernehmen wir keinerlei Haftung oder Garantie fir die Aktualitat, Korrektheit und Vollstandigkeit der zur Verfligung gestellten Informationen)

** (bis +550 nur nach Rucksprache) MAAGTECHNIC ERIKS

*
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Spiraldichtungen

Die Spiraldichtung ist ohne jeden Zweifel eine der meist genutzten
Metall-Weichstoff-Dichtungen. Die Konstruktion beruht auf einem
alten Konzept, welches seine exzellenten Eigenschaften Uber viele
Jahre bewiesen hat.

Das Grundprinzip der Spiraldichtung besteht aus wechselnden
Schichten V-férmig ausgebildeter Metallwindungen und wei-
chem, nichtmetallischem Fullmaterial. Die ersten und die letzten
Windungen bestehen nur aus Metall, um die Spirale am inneren
und duBeren Durchmesser zu verstarken.

Diese ‘Sandwich-Bauweise’, in Verbindung mit der speziellen
V-Form des gewundenen Metallbandes und die Eigenschaften
des Fullmaterials machen die Spiraldichtung zur idealen Dichtung
fur Anwendungen mit hohen Temperaturunterschieden und damit
verbundenen Spannungsdifferenzen, Schraubenentspannungen
und Flanschverdrehungen.

Anwendungen

= Rohrleitungen (DIN/ANSI)

= TA-Luft

= bei Temperaturschwankungen
= Nut-Feder-Verbindungen

= Warmetauscher

= Apparate/Behélter

= Dampfkessel

= hohe Dricke

Flachenpressungsgrenzwerte

TYP TEMP. °C min. MPa max. MPa
S & SR

Fullstoff 20 /70 300
Graphit 300 70 145
S| & SRI

Fuillstoff 20 /0 300
Graphit 300 70 250
S & SR

Fuillstoff 20 /0 175
PTFE 200 70 160
Sl & SRI

Fuillstoff 20 /0 300
PTFE 200 70 280

Kennwerte gemdaB EN 13555 finden Sie unter gasketdata.org
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(Leader .

Eigenschaften

AuBenring

m Zentrierung der Dichtung

= verhindert das Ausblasen

= Erh6hung der mechanischen Festigkeit
= Kennzeichnung

= Material: Stahl, Edelstahl, NE Metalle

Innenring

= Vermeidung von Verwirbelungen

= Festigkeitserhohung der Dichtung

= Schutz vor Verunreinigung des Mediums
= unverzichtbar bei PTFE Fullstoff

= erforderlich bei Vakuum

Spirale:

m Dicke 3,2 mm 4,5 mm 6,4 mm

m Fullstoff: Graphit, PTFE, Glimmer
= Metallband: in diversen Qualitaten
= eigentliche Dichtfunktion

= Formen: rund oder oval

Druck:
max. 200 bar, abhangig vom Einbau und der Flachenpressung

Zulassungen

o TALuft @ Blow-Out
certified -z certified

MAAGTECHNIC ERIKS
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Ausfiihrungen der Spiraldichtung

|:[ J_\ Typ S ohne Innen- und AuBenring
| | -
l:[ Typ SI mit Innenring
L&
o R
|:[ Typ SR mit AuBenring
= =
] &L
<Dl Typ SRI mit Innen- und AuBenring
-t
D4
Werkstoff - Ubersicht*
WERKSTOFF DIN / EN HANDELSNAME AISI / UNS TEMPERATUR °C
1.4301 XBCrNi18-10 nichtrostender Stahl 304 (S30400) -200 bis +550
1.4404 X2CrNiMol17-12-2 nichtrostender Stahl 316L (S31603) -200 bis +550
1.4571 X6CrNiMoTi17-12-2 nichtrostender Stahl 316Ti (S31635) -270 bis +550
1.4541 X6CrNiTi18-10 nichtrostender Stahl 321 (S32100) -270 bis +550
1.0038 St 37-2 allgemeiner Baustahl A570 Gr.36 (S235JR) -40 bis +450
1.4876 X10NiCrAITi32-20 Incoloy 800 (Alloy 800) ASTMB409 (NO8800) -110 bis +950
2.4617 NiMo28 Hastelloy B2 (Alloy B2) ASTMB333 (N10665) -200 bis +450
2.4819 NiMo16Cr15W Hastelloy C276 (Alloy C276) | ASTMB575 (N10276) -200 bis +450
2.4816 NiCr15Fe Inconel 600 (Alloy 600) ASTMB168 (N06600) -60 bis +900
2.4360 NiCu30Fe Monel 400 (Alloy 400) ASTMB127 (N0O4400) -60 bis +425
3.7035 Ti2 Titan Gr. 2 ASTMB265 (R50400) -40 bis +300
Graphit >98% - - -200 bis +450**
Graphit >99.85% - - -200 bis +450**
PTFE - - -240 bis +250
MICA (Glimmer) - - 0 bis +800

andere Werkstoffe auf Anfrage

*

alle hier aufgefiihrten Angaben erheben keinen Anspruch auf Vollstandigkeit und dienen nur als Orientierungshilfe (trotz sorgfaltiger inhaltlicher Kontrolle

tbernehmen wir keinerlei Haftung oder Garantie fir die Aktualitat, Korrektheit und Vollstandigkeit der zur Verfligung gestellten Informationen)

ERIKS: “MAAGTECHNIC rache)
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LeaderKAM Kammprofilierte Dichtungen

Die Haufigkeit des Einsatzes von Kammprofildichtungen hat
in den letzten Jahrzehnten enorm zugenommen - nicht nur
zur Abdichtung von Standard-Flanschen, sondern auch an
Komponenten des Apparatebaus, wie z.B. Warmetauschern und
Behaltern.

Kammprofildichtungen mit Weichstoffauflagen zeichnen sich
auf der einen Seite durch eine sehr niedrige Mindestflachen-
pressung aus, die von dem Werkstoff der Auflage bestimmt wird,
auf der anderen Seite liegt der Betrag der maximal zuldssigen
Flachenpressung sehr hoch, da dieser durch den Wert des metal-
lischen Tragermaterials bestimmt wird.

Dies gibt den Kammprofildichtungen mit Auflagen einen sehr
breiten Anwendungsbereich. Sie sind daher fast universell ein-
setzbar. Die aufzubringende Schraubenkraft wird beim Einsatz
von Kammprofildichtungen durch die Kenndaten der Schrauben
bestimmt.

Anwendungen

= Rohrleitungen (DIN/ANSI)
= TA-Luft

= Nut-Feder-Verbindungen
= Warmetauscher

= Apparate/Behalter

= Dampfkessel

= hohe Dricke

Flachenpressungsgrenzwerte

KV, KV9, KB9-Trager Edelstahl / Stahl

Auflage 20 20 500
Graphit 300 20 400
Auflage 20 25 300
PTFE 200 25 120

Kennwerte gemaB EN 13555 finden Sie unter gasketdata.org

@’é:ngggGlES V

Eigenschaften

Metalltrager

= Dicke: 1-10 mm

= Edelstahl/Stahl in diversen Qualitaten

= in Abhangigkeit von der Auflagendicke erhalt das
Tragermaterial genau definierte kammartige Eindrehungen

Weichstoff-Auflage
= Dicke: 0,5 mm oder 1 mm

= Graphit (-200 bis +450°C)
m PTFE (-240 bis +250°C)
= Glimmer (0 bis +800°C)

= Silber (-270 bis +750°C)
Druck:

= max. 200 bar, abhangig vom Einbau und der Flachenpressung
Ausfiihrungen (Formen)
= rund, oval, rechteckig

= mit Stegen nach Zeichnung

Gesamtdicke
= Standard: 4 oder 5 mm

Zulassungen

»¢ TA-Luft @ Blow-Out
certified ol certified

MAAGTECHNIC ERIKS
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Ausfihrungen der Kammprofildichtung

B 1

Typ KV ohne Zentrierrand

i FH i

DI
D2

Typ KB ballig ohne Zentrierrand

Typ KV9 mit angedrehtem Zentrierrand

Typ KB9 ballig mit angedrehtem Zentrierrand

Typ KV9S mit angedrehtem Zentrierrand
und Sollbruchstelle

Typ KB9S ballig mit angedrehtem Zentrierrand
und Sollbruchstelle

Typ KVIOL mit losem Zentrierrand

D3

Werkstoff - Ubersicht*

Typ KBOL ballig mit losem Zentrierrand

WERKSTOFF DIN / EN HANDELSNAME AISI / UNS TEMPERATUR °C
1.4301 X5CrNi18-10 nichtrostender Stahl 304 (S30400) -200 bis +550
1.4404 X2CrNiMol17-12-2 nichtrostender Stahl 316L (S31603) -200 bis +550
1.4571 X6CrNiMoTi17-12-2 nichtrostender Stahl 316Ti (S31635) -270 bis +550
1.4541 X6CrNiTi18-10 nichtrostender Stahl 321 (S32100) -270 bis +550
1.0038 St 37-2 allgemeiner Baustahl A570 Gr.36 (S235JR) -40 bis +450
1.4876 X1ONiCrAITi32-20 Incoloy 800 (Alloy 800) ASTMB409 (NO8800) -110 bis +950
2.4617 NiMo28 Hastelloy B2 (Alloy B2) ASTMB333 (N10665) -200 bis +450
2.4819 NiMo16Cr15W Hastelloy C276 (Alloy C276) | ASTMB575 (N10276) -200 bis +450
2.4816 NiCrl5Fe Inconel 600 (Alloy 600) ASTMB168 (N06600) -60 bis +900
2.4360 NiCu30Fe Monel 400 (Alloy 400) ASTMB127 (N0O4400) -60 bis +425
3.7035 Ti 2 Titan Gr. 2 ASTMB265 (R50400) -40 bis +300
Graphit >98% - - -200 bis +450**
Graphit >99.85% - - -200 bis +450**
PTFE - - -240 bis +250
ePTFE - - -240 bis +250
Silber - - -270 bis +750
MICA (Glimmer) = = 0 bis +800

*

andere Werkstoffe auf Anfrage
alle hier aufgeftihrten Angaben erheben keinen Anspruch auf Vollstandigkeit und dienen nur als Orientierungshilfe (trotz sorgfaltiger inhaltlicher Kontrolle
Ubernehmen wir keinerlei Haftung oder Garantie fur die Aktualitat, Korrektheit und Vollstandigkeit der zur Verfigung gestellten Informationen)
** (bis +550 nur nach Rucksprache)

ERIKS MAAGTECHNIC
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KNH®-Kraftnebenschlussdichtungen

Die Kraftnebenschlussdichtung ‘H-férmig’ hat sich ein breites
Einsatzgebiet in allen Industriezweigen geschaffen. Die bis
zur ‘Gurtellinie’ eingepresste Graphitdichtzone wird in seiner
Dichtwirkung durch ein profiliertes Tal optimal unterstitzt.

Die Dichtungsbreite von 8 mm erlaubt eine hohe Flachenpressung
ohne den Flansch oder die Schrauben UberméBig zu bean-
spruchen. Durch die Kammerung der Dichtzone ist sie ge-
gen Ausblasen gesichert und hélt auch den verschiedenen
Ausdehnungskoeffizienten von Dichtung und Flansch stand. Das
eigentliche Dichtelement kann dabei nicht Uberpresst werden.

Anwendungen

= Rohrleitungen (DIN/ANSI)
= TA-Luft

= Nut-Feder-Verbindungen
= Warmetauscher

= Apparate/Behalter

= Dampfkessel

= hohe Dricke

= Temperaturschwankungen

Zulassungen

TA-Luft| [Blow-Out
certified|  |RPREHN

Flachenpressungsgrenzwerte

KNH®
Graphit 300 80 500

Kennwerte gemdaB EN 13555 finden Sie unter gasketdata.org

Eigenschaften
Metalltrager

m Dicke: 3 mm
m Edelstahl/Stahl in diversen Qualitaten
= Standardbreite 16 mm

Weichstoff-Auflage
m Dicke: 1 mm
= Graphit (-200 bis +450°C) Dichtzone 8 mm

(-0 bis +800°C)
Ausfiithrungen (Formen)

m Glimmer

= rund, oval, rechteckig

= mit Stegen nach Zeichnung

Besonderheiten

= Kraftnebenschluss (Dichtung ist gekammert)

= besténdig gegen Vibrationen

= hohe Belastbarkeit der Flanschverbindung

= gunstige Werte zum Flansch durch schmale Dichtzone (Breite
der Dichtzone 8 mm)

= Erleichterung der Montage und Demontage

= hohe Temperaturbestandigkeit

= hohe Druckstandfestigkeit

= standige Rickfederung der Dichtzone durch die Kammerung

= hohe Diffusionsdichte

= vereinfachte Lagerhaltung

m Uberpressung des Dichtmaterials ist ausgeschlossen

Druck:

= max. 200 bar, abhédngig vom Einbau und der Flachenpressung

MAAGTECHNIC ERIKS
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Ausfiihrungen der KNH®-Dichtung

Krafthauptschluss ohne KNH®

Kraftnebenschluss mit KNH®

Werkstoff - Ubersicht*

=

o
AL

— ]

KNH®

KNH® Z mit Zentrierhaken

KNH® 0Z mit Osenzentrierung

KNH® ZR mit Zentrierrand

mogliche
Einbausituationen /
Ausfiihrungen

<

als Nutdichtung
(Nuttiefe 2 mm)

<«

mit Abstitzung am AuBenrand

(fur diinnere Flansche)

|

Schrauben-Zentrierung

mit Osenzentrierung
oder mit Zentrierhaken

WERKSTOFF DIN / EN HANDELSNAME AISI / UNS TEMPERATUR °C
1.4301 X5CrNi18-10 nichtrostender Stahl 304 (S30400) -200 bis +550
1.4404 X2CrNiMol17-12-2 nichtrostender Stahl 316L (S31603) -200 bis +550
1.4571 X6CrNiMoTi17-12-2 nichtrostender Stahl 316Ti (S31635) -270 bis +550
1.4541 X6CrNiTi18-10 nichtrostender Stahl 321 (S32100) -270 bis +550
1.0038 St 37-2 allgemeiner Baustahl A570 Gr.36 (S235JR) -40 bis +450
1.4876 X10NiCrAITi32-20 Incoloy 800 (Alloy 800) ASTMB409 (NO8800) -110 bis +950
2.4617 NiMo28 Hastelloy B2 (Alloy B2) ASTMB333 (N10665) -200 bis +450
2.4819 NiMo16Cr15W Hastelloy C276 (Alloy C276) | ASTMB575 (N10276) -200 bis +450
2.4816 NiCr15Fe Inconel 600 (Alloy 600) ASTMB168 (N06600) -60 bis +900
2.4360 NiCu30Fe Monel 400 (Alloy 400) ASTMB127 (N0O4400) -60 bis +425
3.7035 Ti 2 Titan Gr. 2 ASTMB265 (R50400) -40 bis +300
Graphit >98% - - -200 bis +450**
Graphit >99.85% - - -200 bis +450**
MICA (Glimmer) - - 0 bis +800

andere Werkstoffe auf Anfrage

alle hier aufgeftihrten Angaben erheben keinen Anspruch auf Vollstandigkeit und dienen nur als Orientierungshilfe (trotz sorgfaltiger inhaltlicher Kontrolle
Ubernehmen wir keinerlei Haftung oder Garantie fir die Aktualitat, Korrektheit und Vollstéandigkeit der zur Verfugung gestellten Informationen)

** (bis +550 nur nach Ricksprache)

ERIKS MAAGTECHNIC

*
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Metallische Dichtungen —

o

MAAGTECHNIC ERIKS
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Leader RTJ-Dichtungen

RTJ-Dichtungen sind massive, gedrehte Metalldichtungen mit
einem speziellen Profil, zum Einsatz in speziellen Flanschen.
Ring-Joint-Dichtungen sind ausgelegt flr den Einsatz unter ho-
hen Drlicken und Temperaturen. Sie werden in erster Linie in der
(petro-) chemischen Industrie eingesetzt.

Abmessungen und Profilierungen sind in den Standards API 6A ,
ASME B 16.20 und ISO 7483 festgelegt.

Die Berthrungsflachen zwischen RTJ-Dichtungen und den
Flanschen sind relativ schmal, so dass eine sehr hohe Flachen-
pressung erreicht werden kann. Diese ist notwendig, um das
Material der Dichtung in die Flanschunebenheiten einzudricken.
Um Beschéadigungen der Flansche zu vermeiden, ist es wichtig,
dass das Material der Dichtung weicher ist als das Material der
Flansche.

Aus diesem Grund spezifiziert die APl 6A Maximalwerte flr die
Hérte verschiedener Materialien fir RTJ-Dichtungen.

Anwendungen

= Rohrleitungen (RTJ)
= sehr hohe Drlicke

= Raffinerie

= Gasindustrie

= Petrochemie

= Hochdruckarmaturen
= Gasverdichter

Flachenpressungsgrenzwerte

RTJ-Dichtungen
20 240 520
Weicheisen
300 240 300
20 330 750
Edelstahl
200 330 620

ERIKS MAAGTECHNIC

(Leader _

Eigenschaften
Metall
m diverse Stahle und Edelstahle gemaB Werkstofftabelle

Typ

= oval

= oktogonal
= RX

= BX

Druck:
= max. 400 bar, abhéngig vom Einbau und der Flachenpressung

Ausfiihrungen
= nach APl 6A, ASME B16.20
= Sonderabmessung
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Ausfiihrungen der Leader RT)-Dichtung

O: OKTOGONAL

Typ oval Typ oktogonal Typ RX Typ BX

Werkstoff - Ubersicht*

HARTE (max. TEMPERATUR (°C
Il i 2! WERKSTOFF  AISI ASTM UNS i) LY DIl

B3 1% e BRINELL HB ROCKWELLB  min. max. (g/cm?®)
Weicheisen - - 90 52 -60 500 79
12CrMo19-5 1.7362 AL82-F5 (S50100) ca. 130 72 40 650 7.9
X5CrNil8-10 1.4301 304 (530400) ca. 160 83 200 550 7,9
X2CrNi19-11 1.4306 304 L (S30403) ca. 160 83 200 550 7,9
X5CrNiMo 17-12-2 1.4401 316 (S31600) ca. 160 83 200 550 7,9
X2CrNiMo 17-12-2 1.4404 316 L (S31603) ca. 160 83 270 550 7,9
X6CrNiMoTi17-12-2 1.4571 316 Ti (S31635) ca. 160 83 270 550 7,9
X6CrNiTi 18-10 1.4541 321 (S32100) ca. 160 83 270 550 7,9
X6CrNiNb 18-10 1.4550 347 (S34700) ca. 160 83 270 550 7,9
X15CrNiSi 20-12 1.4828 309 (S30900) - - 110 1000 7,9
NiCrl5Fe 2.4816 ASTMB168 (N06600) - - 60 900 8,4
X10NICrAITi32-20 1.4876 ASTMB409 (NO8S00) E - 110 950 8,0
NiCr21Mo 2.4858 ASTMB424 (NOS825) - - 110 450 8,1
NiMo28 2.4617 ASTMB333 (N10665) - - 200 450 9,2
NiMol6Cr15W 24819 ASTMB575 (N10276) - - 200 450 8,9

andere Werkstoffe auf Anfrage
* alle hier aufgeftihrten Angaben erheben keinen Anspruch auf Vollstandigkeit und dienen nur als Orientierungshilfe (trotz sorgfaltiger inhaltlicher Kontrolle tibernehmen
wir keinerlei Haftung oder Garantie fur die Aktualitat, Korrektheit und Vollstéandigkeit der zur Verfligung gestellten Informationen)

MAAGTECHNIC ERIKS
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Linsendichtungen

Die Linsendichtung ist wie die RTJ-Dichtung eine Metallprofil-
dichtung fur die sichere Hochdruckabdichtung von Rohrleitungen
und Apparaten, deren Funktion, &hnlich den ovalen RTJ-
Eine effek-
tive Abdichtung wird dadurch schon unter verhéaltnismaBig

Dichtungen, auf einer Linienberthrung beruht.

kleiner Schraubenkraft erreicht. Linsendichtungen werden nach
DIN 2696 gefertigt und bendtigen spezielle Flansche.

Wie bei der RTJ-Dichtung werden feine Oberflachen beno-
tigt. Flansch und Dichtung sollten eine Rauhigkeit nicht Uber
1.6 Ra (Mikrometer) aufweisen und mussen frei von Kratzern
und anderen Beschadigungen sein.

Um die Flansche zu schitzen, muss das Material der Dichtung
weicher als das Flanschmaterial sein.

Anwendungen

= Rohrleitungen (Linsenflansche)
= sehr hohe Driicke

= hohe DrucksttBe

= hohe Temperaturen

= 100% Gasdichtigkeit

D1
D2

Flachenpressungsgrenzwerte

Linsendichtungen
20 240 520
Weicheisen
300 240 300
20 330 750
Edelstahl
200 330 620

ERIKS MAAGTECHNIC

Eigenschaften
Metall
= diverse Stahle und Edelstahle

Typ
= kegelige Ringflache

Druck:
= max. 400 bar, abhéngig vom Einbau und der Flachenpressung

Ausfiihrungen
= DIN 2696
= Sonderabmessung

Besonderheiten
= kann nicht Uberpresst werden
= kann ggf. wiederverwendet werden
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Ausfiihrungen der Linsendichtung

20\

D — Typ HL

Werkstoff - Ubersicht*

ggéEﬁNUNG TR HE AT UG HARTE (max.) TEMPERATUR (°C) (Dg/(é}:]T)E
BRINELL HB ROCKWELL B min. max.
Weicheisen - - 90 52 -60 500 79
12CrMo19-5 1.7362 A182-F5 (S50100) ca. 130 72 -40 650 79
X5CrNi18-10 1.4301 304 (S30400) ca. 160 83 -200 550 7.9
X2CrNi19-11 1.4306 304 L (S30403) ca. 160 83 -200 550 7.9
X5CrNiMo 17-12-2 1.4401 316 (S31600) ca. 160 83 -200 550 7.9
X2CrNiMo 17-12-2 1.4404 316 L (S31603) ca. 160 83 -270 550 7.9
X6CrNiMoTil7-12-2 1.4571 316 Ti (S31635) ca. 160 83 -270 550 7.9
X6CrNiTi 18-10 1.4541 321 (§32100) ca. 160 83 -270 550 7.9
X6CrNiNb 18-10 1.4550 347 (S34700) ca. 160 83 -270 550 7.9
X15CrNiSi 20-12 1.4828 309 (S30900) - - -110 1000 7.9
NiCrl5Fe 2.4816 ASTMB168 (NO6600) - - -60 900 8,4
X10NiCrAITi32-20 1.4876 ASTMB409 (NO8800) - - -110 950 8,0
NiCr21Mo 2.4858 ASTMB424 (N08825) - - -110 450 8,1
NiMo28 2.4617 ASTMB333 (N10665) - - -200 450 9,2
NiMol6Cr15W 2.4819 ASTMB575 (N10276) - - -200 450 8,9

andere Werkstoffe auf Anfrage
*alle hier aufgeftihrten Angaben erheben keinen Anspruch auf Vollstandigkeit und dienen nur als Orientierungshilfe (trotz sorgfaltiger inhaltlicher Kontrolle tbernehmen
wir keinerlei Haftung oder Garantie fur die Aktualitat, Korrektheit und Vollstéandigkeit der zur Verfligung gestellten Informationen)

MAAGTECHNIC ERIKS
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Schweissringdichtungen

Schweissringdichtungen bestehen immer aus zwei Hélften, wo-
bei diese im Einbau miteinander verschweifit werden. Diese Art
der Dichtung ermdglicht dem Anwender eine Uberaus sichere
Dichtverbindung herzustellen. Allerdings wird diese Sicherheit
durch eine bedingte Losbarkeit der Dichtverbindung erkauft.
Ein Losen der Dichtverbindung ist nur durch Auftrennen der
Schweissnaht zu realisieren. Eine WiederverschweiBung ist prin-
zipell moéglich, héngt aber zum einen vom Profil und Werkstoff
und zum anderen von der Qualitat der Verschweissung und der
Auftrennung ab.

Beigleichartigen Flanschpaaren (z.B. im Rohrleitungsbau, wo keine
besonderen Dehnungsdifferenzen auftreten) werden bevorzugt die
Profile ohne Hohllippe eingesetzt. Sind Dehnungsdifferenzen bzw.
Relativbewegungen zu erwarten, sollten Schweissringdichtungen
mit Hohllippe zum Einsatz kommen, da diese durch die
Moglichkeit der htheren Bewegungsaufnahme ausgeglichenere
Spannungsverhéltnisse schaffen. Schweissringdichtungen wer-
den aus dem gleichen oder ahnlichen Werkstoff wie die Flansche
gefertigt.

Anwendungen

= Rohrleitungen

= Warmetauscher

= Behalter

= sehr hohe Driicke

= bei absoluter Gasdichtheit

ERIKS MAAGTECHNIC

Eigenschaften
Metall
= diverse Stahle und Edelstahle

Typ

= Schweissringdichtungen mit Hohllippe

m Schweissringdichtungen ohne Hohllippe

= Schweissringdichtungen mit Hilfsdichtung fur Druckprobe

Druck:
= max. 400 bar

Ausfiihrungen

= bestehen aus 2 identisch gefertigten Ringen

= nach dem AufschweiBprozess werden die Ringe miteinander
verschweift

= Fertigung aus dem gleichen Werkstoff wie die Flansche
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Ausfiihrungen der Schweissringdichtung

Typ S11
_

Typ S12
T

Typ S13

Typ S14

Typ S15

Werkstoff - Ubersicht*

gg\éélgﬁiNUNG WERKSTOFF AISI ASTM UNS TFMPERATUR e (D;/Cc':]T;E
[UES
Weicheisen - - -60 500 79
16Mo3 1.5415 A204 (K11820) -20 530 79
12CrMo19-5 1.7362 A182-F5 (S50100) -40 650 79
X5CrNi18-10 1.4301 304 (S30400) -200 550 79
X2CrNi19-11 1.4306 304 L (S30403) -200 550 79
X15CrNiSi 20-12 1.4828 309 (S30900) -110 1000 79
X5CrNiMo 17-12-2 1.4401 316 (S31600) -200 550 79
X2CrNiMo 17-12-2 1.4404 316 L (S31603) -270 550 79
X6CrNiMoTi17-12-2 1.4571 316 Ti (S31635) -270 550 79
X6CrNiTi 18-10 1.4541 321 (S32100) -270 550 79
X6CrNiNb 18-10 1.4550 347 (S34700) -270 550 79
NiCr15Fe 2.4816 ASTMB168 (N06600) -60 900 8,4
X10NiCrAITi32-20 1.4876 ASTMB409 (NO8800) -110 950 8,0
NiCr21Mo 2.4858 ASTMB424 (N08825) -110 450 81
NiMo28 2.4617 ASTMB333 (N10665) -200 450 9,2
NiMol6Cr15W 2.4819 ASTMB575 (N10276) -200 450 8,9

andere Werkstoffe auf Anfrage
* alle hier aufgeflihrten Angaben erheben keinen Anspruch auf Vollstdndigkeit und dienen nur als Orientierungshilfe (trotz sorgféltiger inhaltlicher Kontrolle tbernehmen
wir keinerlei Haftung oder Garantie fiir die Aktualitat, Korrektheit und Vollstandigkeit der zur Verfligung gestellten Informationen)

MAAGTECHNIC ERIKS
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Flanschdichtungen S| ' | | '
Dichtungen nach EN 1514-1 (1997 . D1 !
fur Flansche gemaB EN 1092-1-2-3-4 D2

ERIKS Werksnorm DT 05-01

FORM IBC

1o 18 18 34 24 34
15 22 21 44 51 51 51 51 61 39 29 39
20 27 25 54 61 61 61 61 72 50 36 50
25 34 30 64 71 71 71 71 82 57 43 57
32 43 41 76 82 82 82 82 88 65 51 65
40 49 47 86 92 92 92 92 103 75 61 75
50 61 59 9% 107 107 107 107 113 87 73 87
65 77 73 116 127 127 127 127 138 109 95 109
80 89 86 132 142 142 142 142 148 120 106 120
100 115 110 152 162 162 168 168 174 149 129 149
125 141 135 182 192 192 194 194 210 175 155 175
150 169 163 207 218 218 204 224 247 203 183 203
200 220 210 262 273 273 284 290 309 259 239 259
250 273 264 317 328 329 340 352 364 312 292 312
300 324 314 373 378 384 400 417 424 363 343 363
350 356 360 423 438 444 457 474 486 421 395 421
400 407 415 473 489 495 514 546 543 473 447 473
450 458 528 539 555 564 571 523 497 523
500 508 578 594 617 624 628 575 549 575
600 610 679 695 734 731 747 675 649 675
700 712 784 810 804 833 . 777 751 777
800 813 890 917 911 942 . 882 856 882
900 915 990 1017 1011 1042 . 987 961 987

1000 1016 1090 1124 1128 1154 . 1092 1062 1092

1100 1120 - 1231 1228 1254 . - - .

1200 1220 1307 1341 1342 1364 . - - :

1400 1420 1524 1548 1542 1578 . : : :

1500 1520 2 1658 1654 1688 . 2 - -

1600 1620 1724 1772 1764 1798 . . - :

1800 1820 1931 1972 1964 2000 . 2 - -

2000 2020 2138 2182 2168 2230 . . - :

2200 2220 2348 2384 - : . . 2 :

2400 2420 2558 2594 : : . . . :

2600 2620 2762 2794 - - . . . -

2800 2820 2972 3014 . - - . . .

3000 3020 3172 3228 . - - . . .

3200 3220 3382 . . . - . . .

3400 3420 3592 . . . - . . .

3600 3620 3804 . . . - . . .

*trotz sorgféltiger inhaltlicher Kontrolle Gbernehmen wir keinerlei Haftung oder Garantie fur die Aktualitét, Korrektheit und Vollstdndigkeit der zur Verfigung gestellten Informationen

ERIKS MAAGTECHNIC



MAAGTECHNIC 49
INDUSTRIEDICHTUNGEN

Flanschdichtungen S| ' | | '
Dichtungen nach ASME B16.21 201 . D1 ! |
fur Flansche gemaB ASME/ANSI B16.5 D2

ERIKS Werksnorm DT 02-01

LBS

[=%
=
—
(8]
Ho
[=%
=
Iw
(=
Ho
n-g
et
Qg
et
n-g
frt
Q.
=
I'_l
(8
o
o

2 21 48 1 2 54 : 21 54 : 21 54+ 21 64 21 64
3 - 27 57 . 27 &7 . 2 &7 . 2 &7 2 0 2 70
ro: o 67 - 3 73 3 73 33 73 3 79 33 79
118 L a0 76 T 42 83 . 42 83 . 42 83 42 89 . 42 89
1u2 ¢ 48 86 . 48 95 : 48 95 48 95 : 48 98 . 48 98
YRR 105 60 11 - 60 11 ¢ 60 1 - 6o 143 1 60 143
212" ¢ 73 124 ° 73 130 : 73 130 : 73 130 : 73 165 : 73 165
U0 137 0 89 49 : 89 149 : 89 149 : 89 168 89 175
3120 ¢ 102 62 102 165 102 62 102 62
& o 75 14 81 ¢ 14 78 1 14 194 114 206 : 114 210
0 14l 197 141 206 : 141 213 ¢ 141 ot 141 a8 ¢ 141 254
6 - 168 222 ¢ 168 251t 168 248 ¢ 168 267 : 168 289 : 168 283
g . 219 279 ¢ 219 308 : 219 305 : 219 321 ¢ 219 359 : 219 352
0 ¢ 273 340 : 273 62 - 273 39+ 273 400 : 273 43 - 273 435
120 : 3 a0 ¢ 34 422 ¢ 34 a9 : 34 457 ¢ 34 a8 : 32 521
uw : 386 a1 . 386 486 - 356 483 : 356 492 : 356 521 : 356 578
16 406 514 406 540 : 406 537 : 406 565 © 406 575 : 406 641
18 457 549 457 597 . 457 594 457 613 & 457 638 = 457 705
20 508 606 : 508 654 . 508 648 . 508 683 : 508 699 : 508 756
24" 610 718 610 775 610 768 610 791 610 838 610 902

*trotz sorgféltiger inhaltlicher Kontrolle Gbernehmen wir keinerlei Haftung oder Garantie fur die Aktualitat, Korrektheit und Vollstandigkeit der zur Verfligung gestellten Informationen

MAAGTECHNIC ERIKS
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Flanschdichtungen S| ' | | '
Dichtungen nach ASME B16.21 201D . D1 !
fur Flansche gemaB ASME/ANSI B16.47 Serie A D2

ERIKS Werksnorm DT 02-05

LBS LBS 150 LBS 300 LBS 400 LBS 600

L a | e | oa | e | a | e | a [ @
26 . 660 775 . 660 835 : 660 832 . 660 867
28 E 711 832 E 711 899 E 711 892 E 711 914
30 E 762 883 E 762 953 E 762 946 E 762 972
32 E 813 940 E 813 1006 E 813 1003 E 813 1022
34 E 864 991 E 864 1057 E 864 1054 E 864 1073
36 E 914 1048 E 914 1118 E 914 1118 E 914 1130
38 E 965 1111 E 965 1054 E 965 1073 E 965 1105
40 E 1016 1162 E 1016 1114 E 1016 1127 E 1016 1156
42 E 1067 1219 E 1067 1165 E 1067 1178 E 1067 1219
44 E 1118 1276 E 1118 1219 E 1118 1232 E 1118 1270
46 E 1168 1327 E 1168 1273 E 1168 1289 E 1168 1327
48 E 1219 1384 E 1219 1324 E 1219 1346 E 1219 1391
50 E 1270 1435 E 1270 1378 E 1270 1403 E 1270 1448
52 E 1321 1492 E 1321 1429 E 1321 1454 E 1321 1499
54 E 1372 1549 E 1372 1492 E 1372 1518 E 1372 1556
56 E 1422 1607 E 1422 1543 E 1422 1568 E 1422 1613
58 E 1473 1664 E 1473 1594 E 1473 1619 E 1473 1664
60 § 1524 1715 § 1524 1645 § 1524 1683 § 1524 1721

*trotz sorgféltiger inhaltlicher Kontrolle Gbernehmen wir keinerlei Haftung oder Garantie fur die Aktualitét, Korrektheit und Vollstandigkeit der zur Verfugung gestellten Informationen

ERIKS MAAGTECHNIC



Flanschdichtungen

Dichtungen nach ASME B16.21 201V

fur Flansche gemaB ASME/ANSI B16.47 Serie B

ERIKS Werksnorm DT 02-06

MAAGTECHNIC 51
INDUSTRIEDICHTUNGEN

LBS LBS 75 LBS 150 LBS 300 LBS 400 LBS 600

d1 d1 d1 d1
26 - 660 708 : 660 725 % 660 772 % 660
28 71 759+ 71 76+ 71 826 711
0 762 810 : 762 827 . 762 886 . 762
322 813 860 : 813 88l . 813 940 : 813
34 g64 ol . 864 935 : 864 994 © 864
36 ° 9 973 ¢ ou 087 : o 1048 914
8 965 1024 : 965 1045 © 965 1099
a0 106 1075 * 1016 1005 : 1016 1149
a2 1067 1126 : 1067 1146 © 1067 1200
a4 > 18 181+ 118 197 : 118 1251
46 1168 1232 : 1168 1256 : 1168 1318
a8 1219 1283 © 1219 1307 ¢ 1219 1368
50 1270 133 : 1270 1357 : 1270 1419
52 1321 1387 : 1321 1408 © 1321 1470
54 5 1372 1438 © 1372 64 © 1372 1530
56 1422 1495 © 1422 1514 1422 1594
58 1473 1546 © 1473 1580 © 1473 1656
60 1524 1597 1524 1630 1524 1705

746
800
857
911

962
1022

0000000000000 0000e

660
711
762
813
864
914

La | e | a | e | a | e | a ] e | a | o

765
819
879
933
997

1048
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MAAGTECHNIC
INDUSTRIEDICHTUNGEN

Flanschdichtungen
Spiraldichtungen nach ASME B16.20 (2012
flr Flansche gemaB ASME/ANSI B16.5
ERIKS Werksnorm DT 20-01

1/2
3/4
1
11/4
11/2

21/2

16
18
20
24

1/2
3/4

11/4
11/2

2172

24

$000000000000000000000000000000000000000000000000606000000000

14,2
20,6
26,9
38,1
445
55,6
66,5
81,0
102,6
1283
1549
205,7
255,3
307,33
3429
3899
438,2
4890
590,6

191
254
318
478
54,1
69,9
82,6
1016
127,0
155,7
1826
2334
2873
3399
3716
4224
4747
5255
6287

318
39,6
478
60,5
69,9
859
98,6
1207
149,4
1778
209,6
2637
317,5
374,7
406,4
463,6
527,1
5779
685,8

CLASS 600

L | alaelaele|alelaelalalaelslu]alelsls

191
25,4
31,8
47,8
54,1
69,9
82,6
101,6
120,7
147,6
174,8
225,6
274,6
327,2
362,0
412,8
469,9
520,7
628,7

31,8
39,6
47,8
60,5
69,9
85,9
98,6
120,7
1494
177,8
209,6
263,7
317,5
374,7
406,4
463,6
5271
577,9
685,8

54,1
66,8
73,2
82,6
96,3
111,3
130,3
149,4
193,8
241,3
266,7
320,8
400,1
457,2
492,3
565,2
6129
682,8
790,7

$000000000000000000000000000000000000000000000000606000000000

14,2
20,6
26,9
333
414
52,3
63,5
78,7
102,6
1283
1549
1969
246,1
292,1
3208
374,7
4255
4826
590,6

19,1

254

318

478

54,1

69,9

82,6

101,6
127,0
155,7
1826
2334
2873
3399
3716
4224
4747
525,5
6287

318
39,6
4738
60,5
69,9
859
98,6
1207
149,4
1778
209,6
2637
317,5
3747
406,4
4636
527,1
577.9
6858

CLASS 900

191
25,4
31,8
39,6
47,8
58,7
69,9
5,3
120,7
147,6
174,8
222,3
2746
323,9
355,6
412,8
463,6
520,7
628,7

31,8
39,6
47,8
60,5
69,9
85,9
98,6
120,7
149,4
177,8
209,6
257,3
311,2
368,3
400,1
457,2
520,7
571,5
679,5

63,5
69,9
79,5
88,9
98,6
143,0
165,1
168,4
206,5
2477
289,1
358,9
435,1
498,6
520,7
574,8
638,3
698,5
838,2

$000000000000000000000000000000000000000000000000606000000000

14,2
20,6
26,9
333
41,4
52,3
63,5
78,7
97,8
124,5
14733
196,9
2461
292,1
3208
3683
4255
476,3
5779

CLASS 1500

19,1
25,4
31,8
39,6
47,8
58,7
69,9
92,2
117,6
143,0
171,5
2159
266,7
323,9
362,0
406,4
463,6
514,4
616,0

31,8
39,6
47,8
60,5
69,9
85,9
98,6
120,7
1494
177,8
209,6
257,3
311,2
368,3
400,1
457,2
520,7
571,5
679,5

54,1
66,8
73,2
82,6
95,3
1113
130,3
1494
1778
212,9
247,7
304,8
3589
4191
482,6
536,7
5939
6477
7684

63,5

69,9

79,5

88,9

98,6

143,0
165,1
174,8
209,6
254,0
282,7
352,6
435,1
520,7
577,9
641,4
704,9
755,7
901,7

CLASS 150 CLASS 300 CLASS 400

0000000000000 00000000000000060000060000000000

RS

-
RSO

—

14,2
20,6
26,9
333
414
52,3
63,5
78,7
978
1245
147,3
196,9
2461
2921

CLASS 2500

191

25,4

31,8

39,6

47,8

58,7

69,9

92,2

117,6
143,0
171,5
2159
270,0
317,5

31,8
39,6
47,8
60,5
69,9
85,9
98,6
120,7
149,4
177,8
209,6
257,3
311,2
368,3

69,9

76,2

85,9

104,9
117,6
146,1
168,4
196,9
235,0
2794
317,5
3874
476,3
5494

D1
D2
D3
D4

*trotz sorgfaltiger inhaltlicher Kontrolle Gbernehmen wir keinerlei Haftung oder Garantie fur die Aktualitat, Korrektheit und Vollstandigkeit der zur Verfligung gestellten Informationen
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MAAGTECHNIC 53
INDUSTRIEDICHTUNGEN

Flanschdichtungen’ &1

Spiraldichtungen nach ASME B16.20 2012

fir Flansche gemaf ASME/ANSI B16.47 Serie A K&K
(friher API 601 fUr Flansche gemaB MSS SP-44) (:%g{%gj
ERIKS Werksnorm DT 20-05
—D1
D2
D3

D4

LBS 150 LBS 300 LBS 400

I
L zon |t | oz | o3 e oz ]3] as ] ar | ooz ] o3| 4]

26 § 654,1 6731 7049 7747 § 654,1 6858 7366 8352 § 6604 6858 7366 8319
28 E 7049 7239 7557 8319 E 7049 7366 7874 8987 E 711,2 7366 7874 8923
30 E 755,7 7747 8065 8827 E 755,7 793,8 8446 9525 E 755,7 7938 8446 9462
32 E 806,5 8255 8606 9398 E 806,5 850,9 9017 1006,63 812,8 8509 901,7 10033
34 E 8573 8763 9114 9906 E 8573 901,7 9525 1057,43 8636 901,7 9525 10541
36 E 9081 9271 968,5 1047,83 908,1 9558 1006,6 1117,6 E 9177 9558 1006,6 1117,6
38 § 9689 9779 10193 1111,3§ 952,5 9779 1016,0 1054,1§ 9525 9716 10224 10732
40

1009,7 10287 10701 11621 :1003,3 10224 1070,1 1114,6:1000,3 10257 10765 1127,3
42 110605 10795 11240 1219210541 10732 11209 1165410511 10765 11273 11781
44 111113 11303 11781 12764:11049 11303 11811 1219,2: 11049 11303 11811 12319
46 S 11621 11811 12089 13272:11527 11781 12289 1273311684 11938 12446 12891
48 112129 12319 12797 1384,321209,8 1235,2 12860 1324,121206,5 12446 12954 1346,2

50 .1263,7 12827 1333,5 1435112446 12954 1346,2 1378,0. 12573 12954 1346,2 14034

52 13145 13335 1384,3 1492,3:1320,8 1346,2 13970 1428,8:.1308,1 1346,2 13970 1454,2
54 E 1358,9 1384,3 1435,1 1549,43 1352,6 1403,4 14542 14923 E 1352,6 1403,4 1454,2 15177
56 E 1409,7 1435,1 14859 1606,63 1403,4 1454,2 1505,0 15431 E 1403,4 1454,2 1505,0 1568,5
58 E 1460,5 14859 1536,7 1663,7 E 14478 1511,3 15621 1593,93 1454,2 15050 15558 1619,3

60 . 1511,3 1536,7 15875 1714,5:1524,0 1562,1 16129 1644,7: 15177 15685 1619,3 16828

LBS 600 LBS 900

6477 6858 736,6 8669 . 6604 6858 7366 8827

o o 0 0 0000

28 I 6985 7366 7874 9144 - 7112 7366 7874 9462
30 I 7557 7938 8446 9716 - 7684 793,8 8446 10097
32 I 812,8 8509 901,7 10224- 8128 8509 9017 10732
34 I 8636 901,7 9525 1073,2: 8636 9017 9525 1136,7
36 I 917,7 9558 1006,6 1130,3: 920,8 9589 1009,7 1200,2
38 E 952,5 9906 1041,4 11049 I 1009,7 1035,1 10859 1200,2

40 -1009,7 10478 1098,6 1155,7 I 1060,5 1098,6 11494 1251,0
42 I 1066,8 11049 1155,7 1219,2 I 1111,3 11494 1200,2 1301,8
44 I 1111,3 1162,1 1212,9 1270,0: 1155,7 1206,5 12573 1368,6
46 I 1162,1 1212,9 1263,7 13272 I 1219,2 1270,0 1320,8 14351
48 I 1219,2 1270,0 1320,8 1390,7 E 1270,0 1320,8 1371,6 14859

50 .1270,0 1320,8 13716 14478

52 .1320,8 13716 1422,4 1498,6

54 13780 14288 14796 15558
56

LR S

1428,8 1479,6 1530,4 1612,9
58 14732 1536,7 15875 1663,7
60 °1530,4 1593,9 1644,7 1733,6

*trotz sorgféltiger inhaltlicher Kontrolle Gbernehmen wir keinerlei Haftung oder Garantie fur die Aktualitat, Korrektheit und Vollstandigkeit der zur Verfligung gestellten Informationen
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Flanschdichtungen

MAAGTECHNIC

INDUSTRIEDICHTUNGEN

Spiraldichtungen nach ASME B16.20 (2012
geméaB ASME/ANSI B16.47 Serie B
(friher API 601 fur Flansche gemaB API 605)
ERIKS Werksnorm DT 20-06

00000 0000006000000000000000000000000060000000000006000000s0

654,1
704,9
755,7
806,5
857,3
9081
958,9
1009,7
1060,5
1111,3
1162,1
12129
1263,7
13145
1365,3
1422,4
1478,0
1535,2

673,1
7239
7747
8255
876,3
9271
9746
1022,4
1079,5
11240
1181,1
12319
1282,7
13335
1384,3
14448
1500,1
1557,3

7254
776,2
827,0
881,1
935,0
987,6
1044,7
1095,5
1146,3
11971
12558
1306,6
13574
1408,2
1463,8
1514,6
1579,6
1630,4

©000000000060000000000000000000000000600006000000006000000s0

654,1
704,9
755,7
806,5
8573
908,1
9716
1022,4
1085,9
11240
11781
12319
1267,0
13178
1365,3
14288
1484.4
1557,3

673,1
723,9
7747
8255
876,3
9271
1009,7
1060,5
1111,3
1162,1
1216,2
12637
13178
1368,6
1403,4
1479,6
1535,2
1589,0

711,2
762,0
812,8
863,6
914,4
965,2
1047,8
1098,6
11494
1200,2
1254,3
1311,4
1355,9
1406,7
1454,2
1524,0
15733
1630,4

7717

8255

886,0

939,8

9939

1047,8
1098,6
11494
1200,2
1251,0
13178
1368,6
14194
1470,2
1530,4
1593,9
1655,8
1706,6

©000000000060000000000000000000000000600006000000006000000s0

| |  ueseco |  tesso |
(o | o [ @ [ o [ @« | a [ e [ a [ « |

26
28
30
32
34
36
38
40
42
44
46
48
50
52
54
56
58
60

© 0 00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

644,7
685,8
752,6
7938
850,9
9017
952,5
1009,7
1066,8
1111,3
1162,1
12192
1270,0
1320,8
1378,0
1428,8
1473,2
15304

LBS 600 LBS 900
6637 714,5 765,3 666,8 692,2 749,3
704,9 756,7 8192 : 7176 743,0 800,1
778,0 828,8 8796 : 7811 806,5 857,3
831,9 882,7 9335 : 8382 863,6 914,4
889,0 9398 9970 : 8954 9208 971,6
9398 990,6 10478 © 9208 946,2 997,0
990,6 10414 1049 © 10097 10351 10859
10478 10986 11557 : 10605 10986 11494
11049 11557 12192 : 11113 11494 12002
11621 12129 12700 : 11557 12065 12573
12129 12637 13272 : 12192 12700 13208
12700 13208 13907 12700 13208 13716
13208 13716 14478
1371,6 14224 14986
14288 14796 15558
14796 15304  1612,9
15367 15875 16637
15939 16447 17336

838,2

901,7

958,9

1016,0
1073,2
1124,0
1200,2
1251,0
1301,8
1368,6
1435,1
1485,9

RS

-
RSO

—

D1
D2
D3
D4

w [ e [ & [ @ o[ % [ & [ @ o] e & ] @]

*trotz sorgféltiger inhaltlicher Kontrolle Gbernehmen wir keinerlei Haftung oder Garantie fur die Aktualitat, Korrektheit und Vollstandigkeit der zur Verfligung gestellten Informationen
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MAAGTECHNIC 55
INDUSTRIEDICHTUNGEN

Flanschdichtungen' &1

Spiraldichtungen nach EN 1514-2 2014

fur Flansche gemaB EN 1092-1-2-3-4 @:}
ERIKS Werksnorm DT 20-21 (:%%%%gj

L=
[ Lo
4

D

DICHTZONE AUSSENDRM. ZENTRIERRING AUSSENDRM.

INNENRING DICHTZONE
INNENDRM. INNENDRM.
T

34 46 46 46 56 56 56

0 : 18 - 24 34 ¢ 46
5 1 23 : 20 . 39 38 1 sl 51 51 51 61 61 61
20 28 - 3 . 4 ot el 61 61 61 - : :
25 : 3% . 4 : 53 53 + 71 71 71 71 82 82 82
322 ° 43 - 49 el 65 . 82 82 82 82 - : -
0 : 50 - 56 = 68 68 : 9 92 92 92 103 103 103
50 © 6 - 70 . 86 86 . 107 107 107 107 113 119 119
65 - 77 - 8 102 06 ¢ 127 127 127 127 137 143 143
80 : 9 : 99 . 15 1o ¢ 142 142 142 142 148 154 154
100 © 15 ¢ 127 143 w12 162 168 168 174 180 180
125 ° 40 - 152 : 172 76 ¢ 192 192 194 194 210 217 217
150 © 167 = 179 : 199 208 218 218 224 224 247 257 257
200 © 216 . 228 248 252 1 273 273 284 290 309 324 324
250 : 267 . 279 : 303 07 . 327 329 340 352 364 301 388
300 : 318 - 330 : 354 8 1 377 384 400 417 424 458 458
350 ° 360 : 376 . 400 a4 ¢ 43 444 457 474 486 512
400 ° 40 : 42 . 450 456 - 488 495 514 546 543 572
500 : 510 : 52 : 580 556 . 503 617 624 628 657 704
600 : 610 - 62 . 650 65 ° 695 734 731 747 764 813
700 ° 710 : 722 . 756 762 . 810 804 833 852 879 950
800 : 80 . 80 . 864 870 : o o11 942 974 988
900 : 910 : 930 : 94 070 1017 1011 1042 1084 1108
1000 1010 1030 1074 1080 1124 1128 1154 1194

*trotz sorgféltiger inhaltlicher Kontrolle Gbernehmen wir keinerlei Haftung oder Garantie fur die Aktualitét, Korrektheit und Vollstdndigkeit der zur Verfugung gestellten Informationen
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MAAGTECHNIC
INDUSTRIEDICHTUNGEN

Flanschdichtungen’
Spiraldichtungen nach EN 12560-2 (2013

flr Flansche gemaB EN 1759-1

ERIKS Werksnorm DT 20-25

1/2
3/4
1
11/4
1172

2172

1/2
3/4
1
11/4
1172

2172

24

19,1 31,8 541 : 14,2 19,1 31,8 63,5 : 14,2 19,1 31,8 63,5 : 14,2 19,1 31,8
25,4 39,6 66,8 E 20,6 25,4 39,6 69,9 E 20,6 25,4 39,6 69,9 E 20,6 25,4 39,6
31,8 47,8 73,2 E 26,9 31,8 47,8 79,5 E 26,9 31,8 47,8 79,5 E 26,9 31,8 47,8
47,8 60,5 82,6 E 333 39,6 60,5 88,9 E 833 39,6 60,5 88,9 E 333 39,6 60,5
54,1 69,9 95,3 E 41,4 47,8 69,9 98,6 E 41,4 47,8 69,9 98,6 E 41,4 47,8 69,9
69,9 85,9 111,3 E 52,3 58,7 85,9 143,03 52,3 58,7 85,9 143,0 E 52,3 58,7 85,9
82,6 98,6 130,3 E 63,5 69,9 98,6 165,1 E 63,5 69,9 98,6 165,1 E 63,5 69,9 98,6
101,6  120,7 149,4 E 78,7 95,3 120,7 168,43 78,7 92,2 120,7 174,8 E 78,7 92,2 120,7
120,7 1494 193,8 E 1026 120,7 1494 206,5 E 97,8 1176 149,4 209,6 E 97,8 1176 1494
147,6 1778 241,3 E 128,3 1476 177,8 2477 E 1245 1430 1778 2540 E 1245 143,0 177,8
174,8 2096 266,7 E 1549 1748 2096 289,1 E 147,3 171,56 2096 2827 E 147,3 171,5 209,6
2256 263,7 320,8 E 1969 222,3 2573 3589 E 1969 2159 2573 3526 E 1969 2159 2573
274,6 3175 400,1 E 246,1 276,4 311,2 4351 E 246,1 266,7 311,2 4351 E 246,1 270,0 311,2
3272 3747 45772 E 292,1 3239 3683 4986 E 292,1 3239 3683 520,7 § 292,1 3175 368,3
362,0 406,4 4923 § 320,8 3556 400,1 520,7 § 320,8 362,0 400,1 5779

4128 4636 5652 3747 4128 4572 574,8 368,3 4064 4572 6414

469,9 5271 6129 § 4255 4636 520,7 638,3 § 4255 4636 520,7 7049

520,7 5779 6828 § 482,6 520,7 5715 698,5 § 476,3 5144 5715 755,7

628,7 6858 790,7 § 590,6 628,7 6795 8382 § 5779 6160 6795 901,7

“0 00000 000000000000000000000000000000000006060000000000000

© 0 000000000000000000000000000000000000000000000000000606060060000s0

14,2
20,6
269
381
44,5
55,6
66,5
81,0
102,6
128,33
154,9
205,7
255,3
3073
3429
3899
4382
489,0
590,6

39,6
478
60,5
69,9
85,9
98,6
1207
1494
1778
209,6
263,7
317,5
374,7
406,4
463,6
5271
5779
685,8

54,1
66,8
73,2
82,6
95,3
111,3
1303
149,4
181,1
2159
251,0
308,1
362,0
4224
4859
539,8
596,9
654,1
7747

LBS 150 LBS 300

RS

-
RSO

—

69,9

76,2

859

1049
1176
146,1
168,4
196,9
2350
2794
317,5
3874
476,3
5494

D1
D2
D3
D4

*trotz sorgfaltiger inhaltlicher Kontrolle tbernehmen wir keinerlei Haftung oder Garantie fir die Aktualitat, Korrektheit und Vollstandigkeit der zur Verfligung gestellten Informationen
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MAAGTECHNIC 57
INDUSTRIEDICHTUNGEN

Flanschdichtungen —
Kammprofildichtungen nach EN 1514-6 2003 _
fur Flansche gemaB EN 1092-1-2-3-4 ‘ I— g;

ERIKS Werksnorm DT 21-08 D3

INNENRING
INNENDR DICHTZONE AUSSENDRM. ZENTRIERRAND AUSSENDRM.

PN 10- PN63- [ PN250-

10 22 36 46

5 : 2 - 4 42 2 ¢ sl 51 51 51 61 61 61 72 72 .
0 ¢ a1 & 47 a7 el 61 61 61 . . : : . .
25 : 3 : 52 52 52+ 71 71 71 71 82 82 82 83 92 104
322 ° 4 62 62 66 82 82 82 82 . . : . . :
0 : 53 : 6 69 73 ¢ % 92 92 92 103 103 103 109 119 135
50 ° 65 = a8l 81 87 107 107 107 107 113 119 119 124 134 150
6 - 8 100 100 103 ¢ 127 127 127 127 137 143 143 153 170 192
80 95 115 115 121 142 142 142 142 148 154 154 170 190 207
100 © 18 138 138 46 ¢ 162 162 168 168 174 180 180 202 229 256
125 1 42 162 162 178 ¢ 192 192 194 194 210 217 217 242 274 301
150 © 170 190 190 202 1 217 217 224 224 247 257 257 284 311 348
75 ¢ 195 215 215 45 ¢ 247 247 254 265 277 287 284 316 358 402
200 © 220 = 240 248 280 ° 272 272 284 290 309 324 324 358 398 442
250 © 200 : 290 300 340 327 328 340 352 364 391 388 442 488 .
300 © 320 340 356 400 © 377 383 400 417 424 458 458 536 = .
350 375 395 415 . 437 443 457 474 486 512 = . - .
400 426 450 474 . 489 495 514 546 543 572 - . = .
450 480 506 . . 539 555 . 571 = . - .
500 530 560 588 . 594 617 624 628 657 704 - . = .
600 630 664 700 . 695 734 731 747 764 813 = . - .
700 730 770 812 . 810 804 833 852 879 950 - . = .
800 ° 830 : 87 886 RS 911 942 974 988 . . . - .
90 : 930 . 982 994 ATV, 1011 1042 1084 1108 . . . - .
1000 © 1040 : 1098 1110 -t 1o 1128 1154 1194 1220 . . - . .
1200 ¢ 1250 : 1320 1334 S fo1Ba 1342 1364 1398 1452 = . . = .
1400 © 1440 : 1522 - .1 1548 1542 1578 1618 - . . . - .
1600 : 1650 . 1742 . .t w2 e 1798 1830 = . . : = .
1800 © 1850 © 1914 - .1 l972 1964 2000 . - . . - . .
2000 : 2050 : 2120 . .t o182 2168 2230 - . . . - . .
2200 © 2250 © 2328 - . % o238s 2378 . - . . . - . .
2400 © 2460 © 2512 . . ¢ 2504 . . - . . - . . .
2600 © 2670 © 2728 - .t 2704 . . . . . - . . .
2800 : 2890 . 2952 : . C 304 . - . . . - . . =
3000 3100 3166 - . 3228 . - . . - . . . -

*trotz sorgfaltiger inhaltlicher Kontrolle Gbernehmen wir keinerlei Haftung oder Garantie fur die Aktualitat, Korrektheit und Vollstandigkeit der zur Verfligung gestellten Informationen
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58 ‘ MAAGTECHNIC
INDUSTRIEDICHTUNGEN

Flanschdichtungen’ —

Kammprofildichtungen nach EN 12560-6 2003 i
fur Flansche gemaB EN 1759-1 ‘ B;

ERIKS Werksnorm DT 21-09

D3

ZENTRIERRAND AUSSENDRM.

1/2 § 23,0 § 38,8 § 44,4 50,8 50,8 50,8 60,3 60,3 66,7
3/4 E 28,6 E 39,7 E 68,9 63,5 63,5 63,5 66,7 66,7 73,0
1 E 36,5 E 47,6 E 63,5 69,8 69,8 69,8 76,2 76,2 82,5
11/4 E 44,4 E 60,3 E 73,0 79,4 79,4 79,4 85,7 85,7 101,6
11/2 E 52,4 E 69,8 E 82,5 92,1 92,1 92,1 95,2 95,2 114,3
2 E 69,8 E 88,9 E 101,6 108,0 108,0 108,0 139,7 139,7 142,8
21/2 E 82,5 E 101,6 E 120,6 127,0 127,0 127,0 161,9 161,9 1651
3 E 98,4 E 123,8 E 1334 146,1 146,1 146,1 165,1 171,5 193,7
3172 § 1111 § 136,5 § 158,8 161,9 158,7 158,7 = = -
4 E 123,8 E 154,0 E 171,5 177,8 174,6 190,5 203,2 206,4 2317
5 E 150,8 E 182,6 E 193,7 2127 209,5 238,1 2445 250,8 276,2
6 E 177,8 E 2127 E 219,1 2477 2445 263,5 285,8 2794 314,3
8 E 228,6 E 266,7 E 276,2 304,8 301,6 317,5 355,6 349,3 384,1
10 E 282,6 E 320,7 E 336,5 358,8 355,6 396,9 431,8 431,8 473,0
12 E 38197 E 3778 E 406,4 4191 415,9 454,0 495,3 517,5 546,1
14 E 371,5 E 409,6 E 4477 482,6 479,4 488,9 517,5 574,7 -
16 E 422,3 E 466,7 E 511,2 536,6 533,4 561,9 571,5 638,1 =
18 E 479,4 E 530,2 E 546,1 593,7 590,5 609,6 635,0 701,7 -
20 § 530,2 § 581,0 § 603,2 650,9 644,5 679,5 695,3 752,4 -
22 E 581,0 E 631,8 E 657,2 701,7 698,5 730,3 - - -
24 § 631,8 § 682,6 § 714,4 771,5 765,2 7874 835,0 898,5 =

*trotz sorgféltiger inhaltlicher Kontrolle tbernehmen wir keinerlei Haftung oder Garantie fur die Aktualitat, Korrektheit und Vollstandigkeit der zur Verfugung gestellten Informationen
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INDUSTRIEDICHTUNGEN

Flanschdichtungen —
Kammprofildichtungen nach ASME B16.20 2! -
fur Flansche gemaB ASME/ANSI B16.5 ‘ Bé

ERIKS Werksnorm DT 21-10 D3

DICHTZONE DICHTZONE
INNENDRM. AUSSENDR ZENTRIERRAND AUSSENDRM.

150-2500 m 300 Ibs 400 Ibs 600 Ibs 9001bs | 15001s | 25001bs |

172" 231 333 478 54,1 54,1 54,1 635 63,5 69,9
s 87 i 396 i 572 66,8 66,8 66,8 69,9 69,9 76,2
o 36 475 668 73,2 73,2 732 79,5 79,5 859
114" 0 445 © 602 i 762 826 82,6 82,6 88,9 889 104,9
1120 1 523 : 699 . 859 95,3 95,3 95,3 98,6 98,6 1176
2 : 699 ¢ 889 1049 1113 1113 1113 1430 1430 146,1
212 0 826 ¢ 1016 © 1240 130,3 1303 130,3 165,1 165,1 168,4
¥ 983 . 127 : 1367 1494 1494 1494 1684 1748 1969
4 1237 1539 174,8 181,1 1778 193,8 206,5 209,6 235,0
5 ¢ 1509 : 1826 1969 2159 2129 241,3 2477 254,0 2794
& 1 1778 . 2126 : 2223 251,0 2477 266,7 2891 282,7 3175
8 : 2286 . 2667 . 2794 3081 304,8 320,8 3589 352,6 3874
10 : 2827 . 3208 . 3399 362,0 3589 400,1 4351 4351 476,3
12 0 336 . 3777 4097 4224 4191 4572 4986 520,7 549,4
4 : 3716 . 4097 . 4509 4859 4826 4923 520,7 5779 -
16 © 424 . 4666 . 5144 539,8 536,7 565,2 574,8 6414 -
18 © 4793 5301 : 5494 596,9 593,9 612,9 6383 704,9 2
20 ¢ 5301 : 5809 . 6066 654,1 6477 682,8 698,5 755,7 -
24" § 631,7 § 682,5 § 717,6 7747 768,4 790,7 838,2 901,7 -

*trotz sorgféltiger inhaltlicher Kontrolle Gbernehmen wir keinerlei Haftung oder Garantie fur die Aktualitat, Korrektheit und Vollstandigkeit der zur Verfugung gestellten Informationen
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60 ‘ MAAGTECHNIC
INDUSTRIEDICHTUNGEN

Flanschdichtungen :m
Kammprofildichtungen nach ASME B16.20 012 g
fur Flansche gemaB ASME/ANSI B16.47 Serie A ‘ g;
ERIKS Werksnorm DT 21-07

- DICHTZONE INNENDRM. DICHTZONE AUSSENDRM. ZENTRIERRAND AUSSENDRM.

150 300 400 600 900 150 300 400 600 900 150 400 (olo] 900
Ibs lbs lbs Ibs lbs lbs lbs Ibs lbs lbs Ibs Ibs lbs Ibs

673,1 6858 6858 6858 6858 - 7049 7366 7366 7366 7366 774,7 8352 8319 8669 8827

28 E 7239 736,6 736,6 736,6  736,6 E 755,7 7874 7874 7874 7874 E 831,9 898,7 8923 9144  946,2
30 E 774,7 793,8 793,8 793,8  793,8 E 8065 8446 8446 8446 8446 E 882,7 952,5  946,2 9716  1009,7
32 E 8255 8509 8509 8509 8509 E 860,6 901,7 901,7 901,7 901,7 E 939,8 1006,6 1003,3 10224 10732
34 E 876,3 901,7 901,7 901,7 901,7 E 911,4 B2l | Sz | 2B 9525 E 990,6 10574 1054,1 1073,2 1136,7
36 E 9271 9558 9558 9558  958,9 E 968,5 1006,6 1006,6 1006,6 1009,73 10478 11176 11176 1130,3 1200,2
38 E 9779 9779 971,6 990,6 10351 E 1019,3 1016,0 10224 10414 10859 E 1111,3 1054,1 1073,2 11049 1200,2
40 E 1028,7 1022,4 10257 10478 10986 E 1070,1 1070,1 1076,5 1098,6 11494 E 1162,1 11146 11273 11557 1251,0
42 § 1079,5 1073,2 1076,5 11049 11494 § 11240 11209 11273 11557 1200,2 § 1219,2 11654 1178,1 12192 1301,8
44 E 1130,3 1130,3 1130,3 1162,1 1206,5 E 1178,1 1181,1 11811 12129 12573 E 1276,4 12192 12319 12700 13686
46 E 1181,1 1178,1 1193,8 12129 1270,0 E 12289 12289 12446 12637 13208 E 13272 12733 1289,1 13272 14351
48 E 12319 12352 12446 1270,0 1320,8 E 1279,7 1286,0 12954 1320,8 13716 E 1384,3 1324,1 1346,2 1390,7 14859
50 E 1282,7 12954 12954 1320,8 = E 1333,5 1346,2 1346,2 13716 = E 14351 1378,0 14034 14478 =
52 E 13335 1346,2 1346,2 13716 - E 1384,3 13970 13970 14224 S E 1492,3 1428,8 1454,2 14986 =
54 E 1384,3 14034 14034 14288 = E 1435,1 14542 14542 14796 = E 1549,4 1492,3 15177 15558 =
56 E 14351 1454,2 14542 1479,6 - E 14859 1505,0 1505,0 15304 S E 1606,6 1543,1 1568,5 16129 =
58 E 14859 1511,3 1505,0 1536,7 - E 1536,7 1562,1 1555,8 1587,5 = E 1663,7 15939 16193 1663,7 =
60 § 15636,7 1562,1 1568,5 15939 - § 156875 16129 16193 16447 - § 17145 1644,7 16828 1733,6 -

*trotz sorgféltiger inhaltlicher Kontrolle Gbernehmen wir keinerlei Haftung oder Garantie fur die Aktualitat, Korrektheit und Vollstandigkeit der zur Verfugung gestellten Informationen
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INDUSTRIEDICHTUNGEN

Flanschdichtungen :m
Kammprofildichtungen nach ASME B16.20 012 g
fur Flansche gemaB ASME/ANSI B16.47 Serie B ‘ gé
ERIKS Werksnorm DT 21-06 D3

- DICHTZONE INNENDRM. DICHTZONE AUSSENDRM. ZENTRIERRAND AUSSENDRM.

150 300 400 600 900 150 300 400 600 900 150 400 (olo] 900
Ibs lbs lbs Ibs lbs lbs lbs Ibs lbs lbs Ibs Ibs lbs Ibs

673,1 673,1 666,8  663,7 692,2 698,5 711,2 698,5 714,5 749,3 725,4 7717 746,3 7653 8382

28 E 723,9 723,9 714,5 704,9 743,0 E 749,3 762,0 749,3 755,7 800,1 E 776,2 8255 8001 819,2 901,7
30 E 774,7 774,7 765,3 778,0  806,5 E 800,1 812,8 8065 8288 8573 E 827,0 886,0 8573 8796  958,9
32 E 825,5 825,5 812,8 831,9 863,6 E 8509 8636 8606 8827 914,4 E 881,1 939,8 9114 933,5 1016,0
34 E 876,3 876,3 8669 8890 9208 E 908,1 914,4 911,4 939,8 971,6 E 9350 9939 9622 9970  1073,2
36 E 9271 9271 917,7 939,8  946,2 E 9589 9652 9652  990,6 997,0 E 9876 10478 10224 10478 1124,0
38 E 9749 1009,7 9716 990,6 1035,1 E 1009,7 10478 10224 1041,4 10859 E 1044,7 1098,6 1073,2 11049 1200,2
40 E 1022,4 1060,5 10257 10478 1098,6 E 1063,8 10986 1076,5 1098,6 11494 E 10955 11494 11273 11557 1251,0
42 § 10795 1111,3 1076,5 11049 11494 § 11146 11494 11273 11557 1200,2 § 1146,3 1200,2 1178,1 12192 1301,8
44 E 11240 1162,1 1130,3 1162,1 1206,5 E 11654 1200,2 11811 12129 12573 E 11971 12510 12319 1270,0 13686
46 E 1181,1 12162 1193,8 12129 12700 E 1224,0 12543 12446 1263,7 1320,8 E 1255,8 13178 1289,1 13272 1435,
48 E 12319 1263,7 12446 12700 1320,8 E 1270,0 13114 12954 13208 13716 E 1306,6 1368,6 1346,2 1390,7 14859
50 E 1282,7 13178 12954 1320,8 = E 1325,6 13559 1346,2 13716 . E 13574 14194 14034 14478 =
52 E 13335 13686 1346,2 13716 = E 1376,4 1406,7 13970 14224 = E 1408,2 1470,2 1454,2 1498,6 =
54 E 13843 14034 14034 14288 = E 1422,4 14542 14542 14796 S E 1463,8 1530,4 1517,7 15558 =
56 E 14448 14796 14542 14796 = E 1478,0 15240 15050 1530,4 = E 15146 15939 15685 16129 =
58 E 1500,6 1535,2 1505,0 1536,7 = E 1528,8 1573,3 15558 15875 = E 1579,6  1655,8 1619,3 1663,7 =
60 § 1557,3 1589,0 15685 1593,9 - § 1586,0 16304 1619,3 1644,7 - § 1630,4 1706,6 16828 1733,6 -

*trotz sorgféltiger inhaltlicher Kontrolle Gbernehmen wir keinerlei Haftung oder Garantie fur die Aktualitét, Korrektheit und Vollstandigkeit der zur Verfgung gestellten Informationen
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INDUSTRIEDICHTUNGEN

Flanschdichtungen :ﬁ]
KNH®-Dichtungen fiir DIN Flansche _
fur Flansche gemaB EN 1092-1-2-3-4 ‘ | gé
ERIKS Werksnorm DT 30-06 D3

KNH®-Z (MIT HAKEN) KNH®-ZR MIT ANGEDREHTEM ZENTRIERRAND -
m d3 AuBen - @ in Anlehnung an DIN EN 1514-6 : 2003

L || oo [ owis [ ewas | o | owes | ewaoo | o [ zso | puazo [ ewaoo |1 00 [ sz o
0 ;v i 38 i 46 46 46 46 56 56 56 67 67 6 : 21 29
5 ¢ 19 i 3 sl 51 51 51 61 61 61 72 72 77 23 31
20 1 24 i 4 e 61 61 61 - - - - - B 36
25 1 30 i s0 i 71 71 71 71 82 82 82 83 83 104 : 36 44
2 % 4 i e 8 82 82 82 - - - - - T 54
0 1 46 i 738 i @ 92 92 92 103 103 103 109 119 135 : 52 68
50 - s i 9 . 107 107 17 107 13 119 119 124 134 150 : 64 80
65 : 72 i 104 : 127 127 127 127 13 143 143 153 170 192 : 78 94
g0 : 8 : 17 ¢ 42 42 142 142 48 154 154 170 190 207 i o 107
100 : 10 : 142 ¢ l 12 168 168 174 180 180 202 229 256 : 116 132
125 : 135 > 167 - 192 192 194 194 2100 217 217 242 274 301 : 141 157
150 : 166 . 198 : 217 217 224 224 247 257 257 284 311 348 i 172 188
75 : 196 . 228 . 247 247 254 265 277 287 284 316 358 402 202 218
200 i 220 i 25 i 272 272 284 200 309 324 324 358 398 442 : 226 242
250 : 275 1 307 . 37 38 340 352 364 391 388 442 448 Sl oom 297
300 : 35 i 357 377 383 400 417 424 458 458 536 - Sl oaa 347
30 . 370 1 402 . 437 443 457 474 486 512 - - - -l w3
400 : 424 i 456 : 489 495 514 546 543 572 - - - -l a0 as6
as0 i 480 i s12 : 539 885 - 571 - - - C o foase 502
50 : 530 : 562 : 594 617 624 68 65 704 - - - .15 552
600 : 630 : 662 : 695 734 731 747 74 813 - - - - 16w 652
700 : 735 i 767 : 810 804 833 852 879 950 - - - Sl om 757
800 : 8% . 80 % 97 ol 942 94 988 - - - - - D844 60
900 : 940 : 972 1017 1011 1042 1084 1108 - - - - .l o6 962
1000 : 1040 : 1072 : 1124 1128 1154 1194 1220 - - - - - llo4e 1062
1200 © 1248 : 1280 1341 1342 1364 1398 1452 - - - - - s 1270
1400 © 1448 © 1480 @ 1548 1542 1578 1618 - - - - - R VYR )
1600 : 1658 : 1690 1772 1764 1798 1830 - - - - - 1664 1680
1800 : 1855 © 1887 . 1972 1964 2000 - - - - - - - sl 1877
2000 © 2058 © 2090 : 3182 2168 2230 - - - - - - - I 2064 2080
2200 : 2265 . 2097 . 2384 2378 - - - - - - - -l 207
2400 : 2460 : 2492 : 2504 - - - - - - - - - o246 2482
2600 : 2660 . 2692 . 2794 - - - - - - - - - o666 2682
2800 : 2875 : 2907 3014 - - - - - - - - B
3000 3075 3107 3228 - - - - - - - - - 3081 3097

*trotz sorgféltiger inhaltlicher Kontrolle Gbernehmen wir keinerlei Haftung oder Garantie fur die Aktualitat, Korrektheit und Vollstandigkeit der zur Verfligung gestellten Informationen

ERIKS MAAGTECHNIC



MAAGTECHNIC 63
INDUSTRIEDICHTUNGEN

23°

‘ <P <P
Flanschdichtungen AN I |
Ring-Joint-Dichtungen nach ASME B16.20 @012 e
fiir Flansche geméa® ASME/ANSI B16.5 R .
ERIKS Werksnorm DT 23-01 ; '
[ RingNr. | NPS | cass | p | A | B [ H [ C [ R_|
R-11 172 300 - 600 34,14 6,35 11,2 97 4,32 1,5
R-12 12 900 - 1.500 39,70 7,95 14,2 127 523 15
R-13 12 2,500 42,88 7,95 14,2 12,7 5,23 15
R-13 3/4 300 - 600 42,88 7,95 14,2 12,7 5,03 15
R-14 3/4 900 - 1.500 44,45 7,95 14,2 12,7 5,23 15
R-15 1 150 47,63 7,95 14,2 12,7 5,23 15
R-16 3/4 2.500 50,80 7,95 14,2 12,7 5,03 15
R-16 1 300 - 1.500 50,80 7.95 14,2 12,7 5,03 15
R-16 1 2.000, 3.000 + 5.000 50,80 7,95 14,2 12,7 5,23 1,5
R-17 11/4 150 57,15 7,95 14,2 12,7 5,23 15
R-18 1 2,500 60,33 7,95 14,2 12,7 5,23 1,5
R18 11/4 300 - 1.500 60,33 7,95 14,2 12,7 5,23 1,5
R-18 11/4 2.000, 3.000 + 5.000 60,33 7,95 14,2 12,7 5,23 1,5
R-19 112 150 65,10 7,95 14,2 12,7 5,23 15
R-20 112 300 - 1.500 68,28 7,95 14,2 12,7 5,23 15
R-20 1172 2.000, 3.000 + 5.000 68,28 7,95 14,2 12,7 5,23 1,5
R-21 11/4 2.500 72,24 11,13 17,5 16,0 7,75 15
R-22 2 150 82,55 7,95 14,2 127 5,23 15
R-23 11/2 2,500 82,55 11,13 175 16,0 7,75 15
R-23 2 300 - 600 82,55 11,13 17,5 16,0 7,75 1,5
R-23 2 2.000 82,55 11,13 17,5 16,0 7,75 1,5
R-24 2 900 - 1.500 95,25 11,13 17,5 16,0 7,75 1,5
R-24 2 3.000 + 5.000 95,25 11,13 17,5 16,0 7,75 15
R-25 21/2 150 101,60 7,95 14,2 12,7 5,23 1,5
R-26 2 2,500 101,60 11,13 17,5 16,0 7,75 15
R-26 21/2 300 - 600 101,60 11,13 17,5 16,0 7.75 1,5
R-26 21/2 2.000 101,60 11,13 17,5 16,0 7,75 15
R-27 212 900 - 1.500 107,95 11,13 17,5 16,0 7,75 15
R-27 21/2 3.000 + 5.000 107,95 11,13 17,5 16,0 7,75 15
R-28 21/2 2.500 111,13 12,70 19,1 17,5 8,66 15
R-29 3 150 114,30 7,95 14,2 12,7 5,23 15
R-30** 3 3-600 117,48 11,13 17,5 16,0 7,75 15
R-31 3 300 - 900 123,83 11,13 17,5 16,0 7,75 15
R-31 3 2.000 + 3.000 123,83 11,13 17,5 16,0 7,75 1,5
R-32 3 2,500 127,00 12,70 19,1 17,5 8,66 15
R-33 312 150 131,78 7,95 14,2 12,7 5,23 1,5
R-34 3172 300 - 600 131,78 11,13 17,5 16,0 7,75 1,5
R-35 3 1.500 136,53 11,13 17,5 16,0 7,75 1,5
R-35 3 5.000 136,53 11,13 17,5 16,0 7,75 1,5
R-36 4 150 149,23 7,95 14,2 12,7 5,23 15
R-37 312 5.000 149,23 11,13 17,5 16,0 7,75 15
R-37 4 300 - 900 149,23 11,13 17,5 16,0 7,75 1,5
R-37 4 2.000 + 3.000 149,23 11,13 17,5 16,0 7,75 1,5
R-38 4 2,500 157,18 15,88 22,4 206 10,49 1,5
R-39 4 1.500 + 5.000 161,93 11,13 17,5 16,0 7,75 1,5
R-40 5 150 171,45 7,95 14,2 12,7 5,23 15
R-41 5 300 - 900 180,98 11,13 17,5 16,0 7,75 15
R-41 5 2.000 + 3.000 180,98 11,13 17,5 16,0 7,75 15
R-42 5 2.500 190-50 19,05 254 239 12,32 15
R-43 B 150 193,68 7,95 14,2 127 5,23 15
R-44 5 1.500 + 5.000 193,68 11,13 17,5 16,0 7,75 15
R-45 6 300 - 900 211,15 11,13 17,5 16,0 7,75 15
R-45 6 2.000 + 3.000 211,15 11,13 17,5 16,0 7,75 1,5
R-46 6 1.500 + 5.000 211,15 12,70 19,1 17,5 8,66 15
R-47 6 2,500 228,60 19,05 254 239 12,32 15 R 30 hur for
R-48 8 150 247,65 7,95 14,2 12,7 5,23 1,5 spezielle Flansche
R-49 8 300 - 900 269,88 11,13 17,5 16,0 7,75 15
R-49 8 2.000 + 3.000 269,88 11,13 17,5 16,0 7,75 1,5 *trotz sorgfaltiger
R-50 8 1.500 + 5.000 269,88 15,38 22,4 206 10,49 15 'U”g‘:r':";hhs;:‘iv”itrm”e
R-51 8 2.500 279,40 22,23 287 269 14,81 15 keinerlel Haftung
R-52 10 150 304,80 7,95 14,2 12,7 5,23 15 oder Garantie fir
R-53 10 300 - 900 323,85 11,13 17,5 16,0 7,75 15 die Aktualitat,
R-53 10 2.000 + 3.000 323,85 11,13 17,5 16,0 7,75 15 Cg‘f‘;f;:;?”kiﬂdder i,
R-54 10 1.500 + 5.000 323,85 15,88 224 20,6 10,49 15 Verfgun gg aestelion
R-55 10 2,500 342,90 28,58 36,6 35,1 19,81 23 Informationen
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‘ < A (—/\fP
Flanschdichtungen /] 1
Ring-Joint-Dichtungen nach ASME B16.20 (2012 . ‘ ’
fiir Flansche gemaB ASME/ANS| B16.5 ‘Fj‘ A‘ Y
ERIKS Werksnorm DT 23-01 :
mm_---_-:——-z-
R-56 381,00 7,95 14,2 12,7 5,23
R-57 12 300 -900 381,00 11,13 17,5 16,0 7,75 1,5
R-57 12 2.000 + 3.000 381,00 11,13 17,5 16,0 7,75 1,5
R-58 12 1.500 381,00 22,23 28,7 26,9 14,81 1,5
R-59 14 150 396,88 7,95 14,2 12,7 5,23 15
R-60 12 2.500 406,40 31,75 39,6 38,1 22,33 2,3
R-61 14 300 - 600 419,10 11,13 17,5 16,0 7,75 15
R-61 14 2.000 + 3.000 419,10 11,13 17,5 16,0 7,75 15
R-62 14 900 419,10 15,88 22,4 20,6 10,49 15
R-63 14 1.500 419,10 25,40 3538 31,8 17,30 2,3
R-64 16 150 454,03 7,95 14,2 12,7 5,23 15
R-65 16 300 - 600 und 2.000 469,90 11,13 17,5 16,0 7,75 1,5
R-66 16 900 + 3.000 469,90 15,88 22,4 20,6 10,49 1,5
R-67 16 1.500 469,90 28,58 36,6 351 19,81 2,3
R-68 18 150 517,53 7,95 14,2 12,7 6,23 15
R-69 18 300 - 600 und 2.000 533,40 11,13 17,5 16,0 7,75 15
R-70 18 900 + 3.000 533,40 19,05 25,4 23,9 12,32 .5
R-71 18 1.500 533,40 28,58 36,6 351 19,81 2,3
R-72 20 150 558,80 7,95 14,2 12,7 5,28 15
R-73 20 300 - 600 und 2.000 584,20 12,70 19,1 17,5 8,66 15
R-74 20 900 + 3.000 584,20 19,05 254 23,9 12,32 15
R-75 20 1.500 584,20 31,75 39,6 38,1 22,33 2,3
R-76 24 150 673,10 7,95 14,2 12,7 5,23 1,5
R-77 24 300 - 600 692,15 15,88 22,4 20,6 10,49 15
R-78 24 900 692,15 25,40 88,3 31,8 17,30 2,3
R-79 24 1.500 692,15 34,93 445 41,4 24,82 2,3
R-80 615,95 7,95 12,7 5,23 15
R-81 635,00 14,30 19,1 9,58 15
R-82** 1 10.000 57,15 11,13 16,0 7,75 1,5
R-84** 11/2 10.000 63,50 11,13 16,0 7,75 15
R-85** 2 10.000 79,38 12,70 17,5 8,66 15
R-86** 2172 10.000 90,50 15,88 20,6 10,49 15
R-87** 3 10.000 100,03 15,88 20,6 10,49 1,5
R-88** 4 10.000 123,83 19,05 239 12,32 15
R-89** 3172 10.000 114,30 19,05 239 12,32 15
R-90** 5 10.000 155,58 22,23 26,9 14,81 15
R-91** 10 10.000 260,35 31,75 381 22,33 2,3
R-92 228,60 11,13 17,5 16,0 7,75 15
Flanschdichtungen

Ring-Joint-Dichtungen nach ASME B16.20 20!

fur Flansche gemaB ASME/ANSI B16.47 Serie A
ERIKS Werksnorm DT 23-02

R-93 300 - 600 749,30 19,05 23,9 12 32

R-94 28 300 - 600 800,10 19,05 23,9 12,32 1,5
R-95 30 300 - 600 857,25 19,05 23,9 12,32 15
R-96 32 300 - 600 914,40 22,23 26,9 14,81 15
R-97 34 300 - 600 965,20 22,23 26,9 14,81 15
R-98 36 300 - 600 1022,35 22,23 26,9 14,81 15
R-99 8 2.000 + 3.000 234,95 11,13 16,0 7,75 15
R-100 26 900 749,30 28,58 35,1 19,81 2,3
R-101 28 900 800,10 31,75 38,1 22,33 23
R-102 30 900 857,25 31,75 38,1 22,33 23
R-103 32 900 914,40 31,75 38,1 22,33 2,3
R-104 34 900 965,20 34,93 41,4 24,82 2,3
R-105 36 900 1022,35 34,93 41,4 24,82 23

ERIKS MAAGTECHNIC
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Medienbestandigkeit

Vergleich der Medienbesténdigkeit von Dichtungen aus Rein- Im dritten Fall hangt die Bestandigkeit von Betriebsweise,

PTFE, Graphit und Edelstahl Temperatureinsatz oder Konzentration ab. Es wird empfohlen,
Rucksprache mit der ERIKS Gruppe zu halten.

Es werden vier Falle unterschieden:

1. Bestandig

2. Nicht bestandig

3. Bedingt bestandig

4. Unzureichende Daten

Nachfolgende Medienbestandigkeitsliste soll einen Uberblick
geben, wobei flir Medien, die nicht darin enthalten sind, grund-
satzlich geraten wird, sich mit den Anwendungstechnikern der
ERIKS Gruppe in Verbindung zu setzen.

GRAPHIT | EDELSTAHL | REINES-PTFE
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GRAPHIT | EDELSTAHL | REINES-PTFE

MAAGTECHNIC



GRAPHIT | EDELSTAHL | REINES-PTFE

Die oben aufgeftihrten Angaben in dieser Druckschrift entsprechen dem heutigen Stand unserer Kenntnisse und sollen
Uber unsere Produkte und deren Anwendungsmaoglichkeiten informieren. Sie haben somit nicht die Bedeutung, bestimmte
Eigenschaften fur einen konkreten Einsatzzweck zuzusichern. Etwaige bestehende gewerbliche Schutzrechte sind zu
berticksichtigen. Eine einwandfreie Qualitat gewahrleisten wir im Rahmen unserer , Aligemeinen Verkaufsbedingungen®.
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www.maagtechnic.ch
www.eriksgaskets.de
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Maagtechnic AG Maagtechnic AG Maagtechnic AG
Sonnentalstrasse 8 Schneckelerstrasse 9 Chemin de Mongevon 23
CH-8600 Dubendorf CH-4414 Fullinsdorf CH-1023 Crissier

T +41 (0)848 111 333 T +41 (0)61 315 30 30 T +41 (0)848 111 666

F +41 (0)848 111 334 F +41 (0)61 311 44 63 F +41 (0)848 111 667
verkauf-ch@maagtechnic.com kunststoffzentrum-ch@maagtechnic.com vente-ch@maagtechnic.com

www.maagtechnic.ch www.maagtechnic.ch www.maagtechnic.ch





