Case Study — Lebensmittelindustrie OEM
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Kosten-Einsparungen
von 40 % durch
Material-Engineering

Auftraggeber

Die Buhler AG ist weltweite Technologiefihrerin und entwickelt Anlagen
zur Herstellung, Verarbeitung und Verpackung von Lebensmitteln. Zwei

Milliarden Menschen nehmen taglich Lebensmittel zu sich, die mit und in
Anlagen von Buhler produziert wurden.

Ausgangslage

Far die Rohrweichen im Bereich Miillerei verwendete die Blhler AG bisher
Rundschnurringe als Dichtungen. Als typische Eigenschaft sind diese
zusammengesetzt und weisen eine Stossstelle auf. Die daflr verwendete
Rundschnur war beige.

Aufgabenstellung

Um den gesetzlichen Anforderungen und Regelungen gerecht zu
werden und um eine erhéhte Sicherheit zu gewahrleisten, wollte die
Buhler AG das Dichtungsmaterial &ndern: Es soll neu in der Farbe Blau
sowie metalldetektierbar sein.

Lésung

Durch Reengineering wechselte die Blhler AG schliesslich von Rund-
schnurringen auf O-Ringe als Dichtungen. Der von unseren Experten
empfohlene blaue Werkstoff ist FDA-konform und erfiillt die Normen der
(EU) 1935/2004/EG. Dank der Metalldetektierbarkeit werden die O-Ringe
den erhéhten Sicherheitsanforderungen gerecht und die Gefahr mini-
miert, dass kontaminierte Lebensmittel in den Handel gelangen und
Konsumenten zu Schaden kommen. Die O-Ringe als Dichtungen Uberzeu-
gen zudem durch ihre héhere Stabilitat, weisen keine Stossstellen auf
und sind deutlich giinstiger.

Erfolg

Mit unserem Expertenwissen bezlglich Anforderungen, geltender Normen
und geeigneter Werkstoffe erarbeiteten wir eine passende Losung fur
Biihler AG. Dabei wurden die benétigten O-Ringe rasch geliefert und eine
relevante Kosteneinsparung von 40 % realisiert.
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