CASE STUDY |

WERKSTOFF-KNOW-HOW

Kunde: Hagmann Tec AG, Selzach

Produktgruppe: Maschinenschmierdle

Markt: Maschinenindustrie

Anwendung:  Gleitbahnol filr Werkzeugmaschinen
Durch den Einsatz von Shell Tonna
S3 M konnten Vibrationen eliminiert
und die gewiinschte Zuverlassigkeit
einer Hochprazisionsmaschine

Erfolg:

gewahrleistet werden.

MIT SHELL TONNA S3 M 68 KONNTEN DIE HOCHSTEHENDEN QUALITATSZIELE
BEI DER ZERSPANENDEN METALLBEARBEITUNG SICHERGESTELLT WERDEN.

AUFTRAGGEBER

Die Firma Hagmann Tec AG stellt unter
anderem Heisssiegelmaschinen fur Me-
dizinalprodukte, Lebensmittel- und allge-
meine Produkte her. Die bestausgeristete
CNC-Zerspanung mit vertikalen und hori-
zontalen Bearbeitungszentren stellt Fras-
teile fur Prototypen, Kleinserien und Serien-
teile her. Die Belegschaft zahlt zurzeit 55
Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter.

AUSGANGSLAGE

Die Werkzeugmaschinen, welche Hagmann
Tec einsetzt, sind unter anderen OKK VM 5
Hochpréazisionsmaschinen. Die Flhrungen
und Gleitbahnen dieser CNC-Frasmaschi-
nen spielen dabei eine entscheidende Rolle
und mussen geschmiert werden. Einfache
Schmierung reicht fur die hohen Anspri-
che aber nicht aus. Um der Prézision im
pum- oder Submikronbereich Herr zu wer-
den, muss der Schmierfilm so diinn und
der Reibungskoeffizient in allen Arbeits-
phasen so gering wie moglich sein. Der
Verschleissschutz muss dabei unter hohen
Belastungen, positiven und negativen Be-
schleunigungen, Vibrationen und Mikrobe-
wegungen gewahrleistet bleiben.

Fur die Produktion von Prototypen wurde
auf einer OKK VM 5 mit Flachfihrungen
das Gleitbahnol eines Mitbewerbers ein-
gesetzt. Dabei wurden Lécher mit einem
Durchmesser von 8 bis 16 mm in Prazi-
sionsteile aus Stahl 1.2510 gefrast. Bei
der Qualitatskontrolle wurde jedoch fest-
gestellt, dass diese Locher nicht rund son-
dern leicht oval mit einem Fehler von bis
zu 38pum waren.

AUFGABENSTELLUNG

Werden die Fihrungen und Gleitbahnen
«nur» mit einem handelstblichen Gleit-
bahnol geschmiert, kann der aufgebaute
Schmierfilm unter bestimmten Umstanden
nicht standhalten und reisst ab. Nach bei-
spielsweise einem Maschinenstillstand oder
bei Mikrobewegungen wird das zwischen
den Gleitflachen vorhandene Ol verdrangt.
Dabei entstehen mehr und mehr Kontakt-
stellen zwischen der oberen und unteren
Gleitflache. Die Reibkraft nimmt zu und die
Beweglichkeit nimmt ab. Wegen einer loka-
len Abwechslung zwischen Gleit- und Haft-
reibung haften die Fiihrungen aneinander.
Man spricht auch von Ruckgleiten oder
Stick-Slip. Genau das passierte bei der Ma-
schine von Hagmann Tec: Es brauchte also
eine Losung damit die Locher nicht mehr
oval sondern rund werden.

LOSUNG

Der Kunde stellte seine Frasmaschine auf
Shell Tonna S3 M 68 um und produzierte
erneut die oben erwédhnten Teile. Bereits
nach einer Woche nachdem die urspriing-
liche Olqualitat durch Shell Tonna S3 M
68 verdrangt wurde und Shell Tonna voll-
umfanglich seine Eigenschaften entfalten
konnte, war die Geometrie der Prototypen
wieder in Ordnung. Die Lécher waren also
wie gewlinscht wieder masshaltig. Wieso
war Shell Tonna S3 M 68 hier der richti-
ge Schmierstoff? Wie differenziert sich das
Produkt vom vorher eingesetzten Mitbewer-
ber Produkt?

Die Fuhrungen wurden mit Shell Tonna S3
M 68 geschmiert. Wahrend der Bearbei-
tung sind Mikrobewegungen vorhanden,
welche dhnlich wie Vibrationen wirken.

Das Ol wird dabei verdrangt und die auf-
einander gleitenden Flachen kénnen in Be-
riihrung kommen. Durch den einzigartigen
Haftzusatz im Shell Tonna S3 M 68 wird
der Olfilm gestarkt und eine Olverdrangung
wird wesentlich reduziert. Ausgesuchte
Verschleissschutzadditive und Reibungs-
minderer helfen zudem im Mischreibungs-
bereich den Verschleiss zu mindern und
Kaltverschweissungen zu verhindern. Shell
Tonna S3 M ist entsprechend formuliert
und dient heute als Referenz.

ERFOLG

Hagmann Tec AG hat sich als Ziel gesetzt,
eine Unternehmens-Fehlerquote von maxi-
mal 0.05 % vom Umsatz zu erreichen. Mit
Shell Tonna S3 M, dem richtigen, qualitativ
hochwertigen Schmierstoff, konnen die ge-
winschte Zuverlassigkeit von Hochprazisi-
onsmaschinen und die Unternehmensziele
erreicht werden.

NUTZEN

Wenn gefertigte Teile Rattermarken auf-
weisen, wenn Toleranzen nicht eingehalten
werden kénnen, und dabei sowoh! die Ma-
schinenparameter als auch die Werkzeuge
in Ordnung sind, ist es empfehlenswert das
erprobte Hochleistungsgleitbahnol Shell
Tonna S3 M einzusetzen.

Was zeichnet das Shell Tonna S3 M 32, 68
oder 220 im Speziellen aus?

= Ausgezeichnete Ruckgleiteigenschaften

= Ermoglicht einen sehr geringen
Reibungskoeffizient

= Gewadhrleistet hochste Prazision

= Von zahlreichen OEM weltweit
empfohlen
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