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Mit den automatischen SKF und Lincoln Schmiersystemen fur die Lebensmittel- und Getrankeindustrie

Anlagen




Mangelhafte manuelle
Schmierung verursacht bis
zu 50% aller Lagerausfalle

50%

DER
LAGERAUSFALLE

Wie teuer ist Ihre manuelle

Schmierung?
e Produktionswert pro Stunde?

¢ Anzahl der schmierungsbedingten
Reparaturen?

o Stillstandszeiten und Produktions-
ausfallkosten pro Stunde?

e Durchschnittliche Teilekosten
pro Reparatur?

e Durchschnittliche Arbeitsstunden
pro Reparatur?

e Durchschnittliche Kosten einer
Arbeitsstunde?

e Schmierungsfrequenz pro Woche?

e Zeitaufwand flr die Schmierung von
Anlagen mit Sperr- oder Ausschalt-
verfahren?

e Kosten fur Schmierstoffe und
Schmierungsmanagement?

¢ Anzahl der Unfalle infolge von
manuellen Schmierungsarbeiten?




Eine konstante Schmierung
verlangert die Lebensdauer von
Lagern, Getrieben und Ketten

Auswirkungen
unzureichender Schmierung

Wie jedes mechanische System mussen
die beweglichen Teile einer Lebensmit-
tel- bzw. Getrankeanlage korrekt
geschmiert werden, damit sie optimal
funktionieren konnen.

Verunreinigungen, Nasse, hohe Tempe-
raturen und Luftfeuchtigkeit beein-
trachtigen die Lebensdauer von Lagern,
Ketten und Getrieben erheblich.

In der Regel werden Verunreinigungen
durch unzureichende Schmierung von
Lagern und Dichtungen verursacht.

Wenn dabei nicht alle Schmierstellen an
jeder Maschine ausreichend geschmiert
werden, kann sich dies negativ auf Zeit-
plane, Wartungskosten und Maschinen-
leistung auswirken. Mit der richtigen
Schmierungslosung ergeben sich jedoch
neue Moglichkeiten zur Verbesserung
von Betriebszeiten und Produktivitat.

Die richtige
Schmierungslosung fiir lhre
Anforderungen

Schmierkomponenten tragen dazu bei,
dass die Arbeitsprozesse in einer Anlage
ordnungsgemaR ablaufen. Die Verwen-
dung des richtigen Schmierstoffs ist
dabei genauso wichtig wie ein zuverlas-
siges Schmiersystem. SKF bietet
Schmierungslosungen an, die auf die
spezifischen Eigenschaften der jeweili-
gen Betriebsumgebung abgestimmt
sind.

Die fortschrittlichen Programme und
Technologien aus dem SKF Lebenszyk-
lus-Management basieren auf einem
bewahrten Ansatz zur Senkung der
Gesamthetriebskosten auf allen
Lebenszyklusstufen, von der Spezifika-
tion und Ausfiuhrung bis zu Betrieb und
Instandhaltung.

Uberschmierung

- - Zeit

Mangelschmierung

— Manuelle Schmierung
— Automatische Schmierung
--- Optimale Schmierung

Funktionsweise

Automatische SKF und Lincoln
Schmiersysteme liefern die richtige
Schmierstoffmenge zur richtigen Zeit —
wahrend die Anlage in Bewegung ist.

Das SKF Schmierungsmanagement
Programm unterstutzt Sie dabei, die am
haufigsten auftretenden Maschinen-
ausfalle in Industrieanlagen aufgrund
von Schmierstoffverunreinigung, che-
mischem Abbau oder Kreuzkontamina-
tion zu vermeiden.




ZEITERSPARNIS BEI
DER SCHMIERUNG

Verbesserung der Produkti-
vitat und Rentabilitat durch:

e Reduzierung unplanmaRiger
Stillstandszeiten und
Produktionsunterbrechungen

¢ Senkung der Personalkosten

e [angere Reparatur- und
Wartungsintervalle

e weniger Austausch von Teilen und
Vorhaltung von Ersatzteilen

Verbesserte Umweltbilanz
aufgrund folgender
Faktoren:

e keine Gefahr von Uberschmierung

e geringerer Energieverbrauch
e geringerer Schmierstoffverbrauch

e weniger Abfall

Besserer Arbeitsschutz auf-
grund folgender Faktoren:

¢ Wegfall des manuellen Abschmierens
von schwer zuganglichen oder in
harscher Umgebung befindlichen
Schmierstellen

e weniger Unfalle




Schopfen Sie das Potenzial einer
professionellen Schmierungslosung
fur lhre Anlage aus

Reibung und VerschleiR treten in der
gesamten Fertigungskette auf. Eine
effiziente Schmierung ist daher uner-
[dsslich fiir jede umlaufende Maschi-
nenkomponente, wobei Ketten und
Forderanlagen einer speziellen
Behandlung bediirfen. Ganz gleich,
was |lhr Betrieb produziert — SKF
Schmierungslosungen unterstiitzen
alle beweglichen Teile lhrer
Maschinen.

Brauereien und
Abfullanlagen

In der Getrankeindustrie herrscht ein
immer starkerer Wetthewerb. Der stei-
gende Konsum erfordert es, dass rund
um die Uhr produziert wird. Da dies
wenig Zeit fur Instandhaltungsabschal-
tungen lasst, missen die Wartungsar-
beiten wahrend des laufenden Betriebs
durchgefihrt werden. Das Ziel ist eine
Gesamtanlageneffizienz (Overall Equip-

ment Effectiveness, OEE) von Uber 80 %,

doch haufig werden nur 60 % erreicht,
und Maschinenausfalle haben dramati-
sche Auswirkungen auf die Verflgbar-
keit. Durch die Automatisierung wichti-
ger Aufgaben wie der Schmierung
werden menschliche Fehler verhindert,
das Schmierungsmanagement verein-
facht, der Schmierstoffverbrauch
gesenkt und die Anlageneffizienz
verbessert.

Milchwirtschaft

Die milchverarbeitende Industrie ist
eines der anspruchsvollsten Segmente
in der Lebensmittel- und Getranke-
branche. Da die Milch durch das Wachs-
tum von Bakterien verderben kann,
sind komplexe Verarbeitungs-, Abfull-
und Verpackungsverfahren erforderlich.
Die Anlagen mussen kontinuierlich
arbeiten, auch wenn ihre Schmierung
dadurch schwierig oder gefahrlich sein
kann. Der regelmafige Kontakt mit
Feuchtigkeit und Reinigungsmitteln
flhrt zu Schmierstoffverlust in Lagern
und Ketten. Automatische Schmiersys-
teme stellen die konstante und prazise
Versorgung mit Schmierstoff sicher und
vermeiden interne Korrosion.

Geback und
SuBwaren

Da die Anlagen in der Geback- und
SuBwarenindustrie Massenproduktions-
maschinen sind, bedeutet ein Ausfall
hohe Produktionsverluste und lange
Wiederanlaufzeiten. Lager, Ketten und
Flhrungen sind extremen Temperatu-
ren und Feuchtigkeit ausgesetzt.
Betriebsbedingungen, die den Bedarf
nach einer erstklassigen Schmierungs-
[0sung unterstreichen.

Fisch-, Fleisch-,
Obst- und Gemuse-
verarbeitung

Die Fisch, Fleisch, Obst und Gemdse
verarbeitende Industrie umfasst eine
Vielzahl von Verarbeitungsmaoglichkei-
ten wie z. B. Sortieren, Saubern oder
Trennen. Der steigende weltweite Ver-
brauch, hohere Kundenerwartungen
und eine effizientere Produktion flhren
zuneuen Prozessen und modernen
Technologien, welche die besten
Instandhaltungspraktiken verlangen.
Das SKF Portfolio reicht von prazisen
Schmiersystemen, die Produktverun-
reinigungen vermeiden, bis hin zu
robusten Losungen, mit denen sich
ungeplante Produktionsunterbrechun-
gen reduzieren lassen.

... und vieles mehr.



Auspackmaschine
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Waschmaschine

Brauereien und Abfullanlagen

Blasformmaschinen

Problemstellung:

e Komplexe Maschine mit verschiedenen beweglichen Kom-
ponenten (Lager, Getriebe, Nocken usw.)

e Hohe Anzahl von Schmierstellen mit unterschiedlichem
Schmierbedarf in Beschickungskarussellen, Blasradern,
Sortierschnecken usw.

e Hohe Temperaturen und Drehzahlen

e Schwer erreichbare Schmierstellen, einige davon im
Betrieb nicht zuganglich

Losungen:

e Progressiv-Schmiersysteme flr Fett

Waschmaschinen

Problemstellung:

Feuchtigkeit, Maschinenvibrationen und schwer zugangli-
che Schmierstellen erschweren die manuelle Schmierung.

Schmierstellen an beweglichen Teilen in den Zufuhr- und
Ausgabebereichen benotigen regelmaRige Schmierung.

Ein 24-Stunden-Betrieb erfordert aus Sicherheitsgriinden
die automatische Schmierung von Schmierstellen, auch in
schwer zuganglichen Bereichen oder an beweglichen
Teilen.

Wasser und Verunreinigungen im Lager fihren zu
vermehrter Korrosion.

Losungen:

Progressiv-Schmiersysteme flr Fett verbessern die
Abdichtung und verhindern dadurch, dass Feuchtigkeit und
Verunreinigungen in das Lager eindringen.



Etikettiermaschine
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Schrumpffolien-Verpackungs- :/

maschine

Kartoniermaschine

Packmaschine

Wrap-Around-Verpackungsanlage

Abfillanlagen

Problemstellung:

Zahlreiche Zahnrader, Lager und Sor-
tierschnecken konnen aufgrund von
schlechter Zuganglichkeit oder aus
Sicherheitsgrinden nicht manuell
geschmiert werden.

Bis zu 50 Schmierstellen, viele davon
in umlaufenden Teilen

Das Vorhandensein von Wasser und
regelmaRiges Abspritzen reduzieren
den Schmierstoff im Lager und erho-
hen die Gefahr von Verunreinigun-
gen.

Losungen:

Einleitungs- oder Progressiv-Schmier-
systeme fur Fett gewahrleisten eine
exakte Schmierung und konnen eine
Dichtwirkung erzeugen, die das Lager
vor dem Eindringen von Wasser,
Reinigungsmitteln und Verunreini-
gungen schutzt.

Progressivverteiler aus Edelstahl

Forderanlagen

Problemstellung:

¢ Die manuelle Schmierung von Hun-
derten von Lagern ist zeitraubend.

¢ RegelmaBiges Abspritzen reduziert die
Schmierstoffmenge in den Lagern.

¢ Plattenbandketten benotigen sehr viel
Wasser. Eine unzureichende Schmie-
rung der Kettenoberflachen fuhrt zu
Reibung, VerschleiB, einem hoheren
Stromverbrauch, ungeplanten Still-
standen und erhohten Kosten flr
Ersatzteile.

Losungen:

¢ Progressiv- oder Sektional-Schmier-
systeme mit Edelstahl-Progressivver-
teilern sorgen fur eine exakte Schmie-
rung und verbessern die Dichtwirkung,
was das Eindringen von Feuchtigkeit
und Verunreinigungen in das Lager
verhindert.

¢ FEinleitungs-Schmiersysteme fur die
Trockenschmierung der Oberflachen
und Fihrungen von Plattenband-
ketten
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Paletten-
forderer

Palettierer

Schrumpffolien-Verpackungs-
und Stretchmaschinen

Problemstellung:

e Schrumpffolien-Verpackungsma-
schinen erfordern eine prazise
Schmierung, um Produktverunreini-
gungen zu vermeiden. Unterschiedli-
che Dosiervorgaben flr die verschie-
denen mechanischen Teile flihren
haufig zur Mangelschmierung auf-
grund von Ausfallen.

e Bewegliche Teile in Ofen erfordern

besondere Sorgfalt aufgrund der
hohen Temperaturen.

e Antriebszahnrader von Stretchma-

schinen sind schwer zuganglich, und
die Schmierung ist aufgrund des
24-stindigen Betriebs
problematisch.

Losungen:

e Progressiv-Schmiersysteme flr fett-

geschmierte Anwendungen

e Olschmierung fiir Ofenketten

Stretchmaschine



Milchwirtschaft

Milchkarton-Fiillmaschinen

Problemstellung:

¢ RegelmaBiger Kontakt mit Feuchtig-
keit und Reinigungsmitteln beim
Abspritzen fuhrt zu Schmierstoffver-
lust in den Lagern.

o Komplexe Maschine mit schwer
zuganglichen Schmierstellen und
beweglichen Teilen (im Versiege-
lungs- und Zuschneidebereich oder in
der abschlieBenden Falteinheit)

e Prazisionsmaschinen erfordern eine
exakte Schmierung, um ein Austreten
von Schmierstoff und damit Produkt-
verunreinigungen zu vermeiden und
um die Lagerlebensdauer zu
erhalten.

Losungen:

e Einleitungs-Olschmiersysteme

Form-, Fill- und
VerschlieBmaschinen

Problemstellung:

e Zahlreiche Ketten und Flihrungen mit
alternierenden Bewegungen mussen
geschmiert werden.

e Schmierstellen befinden sich in
schwer zuganglichen Bereichen und
an schnell laufenden Teilen.

e Forderung nach kostengtinstiger
Instandhaltung

Losungen:

* Progressiv-Schmiersysteme fur Fett

e Einleitungs-0l- oder FlieRfett-
schmiersysteme fur Lager und
Flhrungen

e Olschmiersysteme fiir Ketten

Froster und Akkumulatoren

Problemstellung:

e Reibung zwischen Ketten und Fih-
rungen flhrt zu VerschleiB und Still-
standszeiten fur den Austausch von
Teilen.

Losungen:

e Trockenschmiersysteme



Geback und SuRBwaren

ST

Ofen, Garschrinke und
Kuhltunnel

Problemstellung:

¢ Feuchte Betriebsbedingungen und
Abspritzungen aus Hygienegrinden
flihren zu vorzeitigem Ketten- und
Lagerausfall infolge von Korrosion
und in das Lager eindringenden
Verunreinigungen.

e Schwer zugangliche Ketten werden
aufgrund zeitraubender manueller
Schmierung unzureichend und unre-
gelmaRig geschmiert.

e Prazise Schmierung ist erforderlich,
um Produktverunreinigungen zu
vermeiden.

e Extreme Temperaturen in den Ofen
erfordern spezielle und kosteninten-
sive Schmierstoffe.

Losungen:

o Kettenschmiersysteme ohne Druck-
luft fur langsam laufende Ketten

e Sprih- oder Blrstensysteme flr
schnelle Ketten

e Progressiv-Schmiersysteme flr Fett
verbessern die Dichtwirkung in
Lagern und gewahrleisten eine kons-
tante, exakte Versorgung, um die
Olabscheidung und Trennung vom
Fett zu vermeiden.

Schokoladenformanlagen

Problemstellung:

¢ Wechselnde Temperaturen, Staub
und Produktreste auf beweglichen
Teilen

¢ |inearbewegungen mussen parallel
und gleichzeitig mit den Schokola-
dengie@maschinen erfolgen, um das
fehlerfreie Fullen der Hohlraume
sicherzustellen.

e Feuchte Betriebsbedingungen und
Abspritzungen aus Hygienegrinden
flhren zu vorzeitigem Ketten- und
Lagerausfall infolge von Korrosion
und in das Lager eindringenden
Verunreinigungen.

e | ange, schwer zugangliche Ketten
werden aufgrund zeitraubender
manueller Schmierung unzureichend
und unregelmaRig geschmiert.

Losungen:

e Kettenschmiersysteme ohne Druck-
luft fur langsam laufende Ketten

e Progressiv-Schmiersysteme flr Fett

Kartoniermaschinen

Problemstellung:

e Komplexe und kontinuierliche Bewe-
gungen der verschiedenen mechani-
schen Komponenten wie Ketten,
Lager und Linearfihrungen

e Schwer zugangliche mechanische
Teile mit Schmierbedarf

Losungen:

e Einleitungs-Schmiersysteme fiir Ol

e Progressiv-Schmiersysteme flr Fett

Falteinschlagmaschinen

Problemstellung:

e Die Schmierung zahlreicher mechani-
scher Teile mit alternierenden Bewe-
gungen, z. B. Kurvenscheiben, ist prob-
lematisch aufgrund der
ungleichmagigen Verteilung des
Schmierstoffs bei stillstehender
Maschine.

e Schmierstellen befinden sich in beweg-
lichen Teilen.

Losungen:

e Einleitungs-Schmiersysteme fur
FlieRfett



Fisch-, Fleisch-, Obst- und Gemuseverarbeitung

Schlachthof

Problemstellung:

Schmutz, Wasser und extreme
Temperaturen

Spezielle Forderketten transportieren
ungleichmagige Lasten.

Der Zugriff auf die vielen Schmier-
stellen in Uberkopf-Forderanlagen ist
zeitaufwandig bei manueller
Schmierung.

Gefahr von Produktverunreinigun-
gen, falls die Schmierung nicht exakt
durchgefihrt wird

Losungen:

Luftlose oder Fettschmierung fur
Uberkopf-Forderanlagen

Progressiv-Schmiersysteme flr
Maschinen

Sterilisatoren, Retorten und
Kocher

Problemstellung:

e Die manuelle Schmierung von Ketten
in hydrostatischen Sterilisatoren ist
aufgrund der groBen Anzahl an Ket-
tengliedern zeitaufwandig und stellt
ein Sicherheitsrisiko dar, wenn sich
die Ketten bewegen.

e Die extremen Temperaturen, denen
laufende Ketten ausgesetzt sind, ver-
ursachen Schmierstoffauswaschun-
gen; verunreinigte Produkte konnen
dann zu Etikettierproblemen oder
Nacharbeiten fihren.

Losungen:

e Automatische Schmierfett-Einspritz-
systeme erlauben die Schmierung
jedes Kettenglieds ohne Anhalten der
Kette.

e Progressiv-Fettschmiersysteme fir
Trommelofen und Lagerschmierung
im hydrostatischen Sterilisator

DosenverschlieBmaschinen

Problemstellung:

Durch die Hochgeschwindigkeitsverar-
beitung wird das Getriebe belastet und
erfordert Schmierung und Kihlung.

Typische Ol-Umlaufschmiersysteme
erzeugen einen Olfluss von oben nach
unten, der Produktverunreinigungen
verursachen kann.

Losungen:

Ol-Umlaufschmiersysteme fiir
Ritzelantriebe

Progressiv- oder Einleitungs-Schmier-
systeme fur Flihrungen
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Thermoformen, Fillen und
VerschlieRen

Problemstellung:

Die Schmierung von Ketten bei der
Verarbeitung von Kunststofffolie
erfordert Prazision, um Produktver-
unreinigungen zu vermeiden.

Losungen:

Ol+Luft-Schmiersysteme



Getreideverarbeitung

Zuckerindustrie

Lebensmittel- und
Getrankeindustrie

Mdibhlen

Problemstellung:
Miihlen

e Mahlwerke sind wichtige Komponenten

von Mehlmihlen, da sie Gber Ertrag
und Effizienz der Anlage entscheiden.

e | ager erfordern Prazisionsschmierung
und haben einen hohen Energie-
verbrauch.

o Starker Wettbewerb erfordert schnelle
Amortisation.

Kraftfuttermtihlen:

¢ Walze und Hauptlager mussen regel-
maRig geschmiert werden, um die
erwartete Lagerlebensdauer zu
erzielen.

e Der Schmierstoffverbrauch lasst sich
optimieren, wenn die Maschine mit
dem geeigneten Schmiersystem aus-
gerUstet wird.

Getreidehafenlader:

¢ Beieinem Einsatzim Freien beein-
trachtigen Nasse, Hitze, Kalte, Staub
oder salzhaltige Luft die Nachhaltigkeit
der Schmierung.

e Zahlreiche schwer zugangliche
Schmierstellen

e Aufgrund der Maschinengrofe sind
hohe Schmierstoffdosen erforderlich.

Losungen:

e Progressiv-Fettschmiersysteme flr
Mihlen

e Zweileitungs- oder Sektional-Schmier-

systeme fir Getreidehafenlader

Zuckerrohrpressen

Problemstellung:

e Dadie Verarbeitung von Zuckerrohr
eine saisonale Aufgabe ist, bedeutet
jeder Stillstand in der Produktionssai-
son einen Ertragsverlust.

¢ Raue Betriebshedingungen wie
Schmutz, Feuchtigkeit, hohe Tempe-
raturen, hohe Belastungen und
Erdreste

e Schlechte Zuganglichkeit und grof-
raumige Anordnung der Schmierstel-
len innerhalb der Presse

e Zahlreiche Schmierstellen mit unter-
schiedlichem Schmierbedarf
erschweren das Schmierungsma-
nagement. Haufig werden Spezial-
schmierstoffe verwendet.

Losungen:

o Zweileitungs-Schmiersysteme flr
Zuckerrohrpressen

e Progressiv-Schmiersysteme, Ketten-
schmiersysteme, Ol-Umlaufschmier-
systeme und Einpunkt-Schmierstoff-
geber fir andere Maschinen
(Schredder, Siebeinheiten, Rotations-
trockner usw.)

Zentrifugen, Siebbandpressen
und Dekanter

Problemstellung:

e Aufgrund der Zuganglichkeit werden
diese Gerate haufig manuell
geschmiert; Lagerausfalle treten jedoch
auf, wenn die Schmierung vernachlas-
sigt wird.

e Zyklische Drehzahlen und
Belastungsspitzen

e Teure Ersatzteile aufgrund des Bedarfs
an prazisen, groRen Lagern

Losungen:

¢ Abhangig von der Kritikalitat der Anlage
konnen die Losungen von einem klei-
nen, einfachen Progressiv-Schmiersys-
tem an einzelnen Maschinen bis zu Zwei-
leitungs-Schmiersystemen fur ganze
Zentrifugenreihen variieren.
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Ein umfassendes Sortiment an Schmierungslosungen
fur maximale Anlagenzuverlassigkeit

SKF bietet ein umfangreiches Sortiment an Ol- und Fett-
schmiersystemen an, die nach verschiedenen Prinzipien
arbeiten. Dariiber hinaus umfasst unser Portfolio eine
breite Auswahl technischer Losungen zur Schmierung von
Ketten und Forderanlagen. Schmiersysteme fiir die Ver-
sorgung von GroRanlagen fordern Schmierstoff von einer
einzigen Quelle aus in ein ganzes Netzwerk von Einzelsys-
temen. In diesem Schmierstoff-Verteilungsnetz versor-
gen Behalter und Druckerhhungspumpen die nachge-
schalteten Pumpstationen.

Hand-Schmierwerkzeuge

Der erste Schritt zur Verbesserung der

= manuellen Schmierung ist ein besseres
0d Schmierwerkzeug. SKF hietet eine Viel-
zahl von Hand-Schmierwerkzeugen an,
mit denen sich das Abschmieren verein-
fachen lasst. Die Lincoln PowerlLuber
Produktfamilie bietet das umfang-
reichste Angebot an Akku-betriebenen
Fettpressen.

Lebensmittelvertragliche
Schmierstoffe

Lebensmittelvertragliche SKF Schmier-
stoffe sind von der NSF fir H11 regist-
riert sowie als koscher2 und halal3 zerti-
fiziert. Zusatzlich erflllen sie die Norm
ISO 21469, die hochste Hygienestan-
dards bei Herstellung und Transport von
Schmierstoffen vorschreibt. Diese
Schmierstoffe sind in unterschiedlichen GebindegroRen
erhaltlich.

1) NSF: US National Sanitation Foundation (nichtstaatliche Gesundheitsauf-
sicht), H1: Gelegentlicher Kontakt mit Lebensmitteln

2) Kosher: Lebensmittel, die nach den jldischen Speisegesetzen zubereitet
werden

3) Halal: Lebensmittel, die nach den islamischen Speisegesetzen zubereitet
werden

Die Anforderungen an Schmierstoffe fiir Lebensmittel-

anlagen sind strenger geworden. Um eine Kontaminie-
rung von Lebensmitteln und dadurch bedingte

Zusatzkosten auszuschlieRen, diirfen in den Produkti-
onsanlagen ausschlieBlich lebensmittelvertragliche
Schmierstoffe verwendet werden.

Automatische
Einzelpunkt-
Schmierstoffgeber

Die SKF SYSTEM 24 LAGD Reihe
besteht aus einem durchsichtigen
Schmierstoffbehalter und einer Patrone
mit einer elektrochemischen Gaszelle.
Bei Aktivierung werden die internen
Batterien elektrisch verbunden, und die
Gasproduktion kann beginnen. Es wird
Druck aufgebaut, bis der Forderkolben
sich bewegt und den Schmierstoff in die
jeweilige Schmierstelle drtickt.

Kettenschmiersysteme

Ketten bewegen sich permanent und sind
dabei hohen Belastungen und Verschlei-
kraften ausgesetzt. Die Flache zwischen
Bolzen und Buchse ist die Hauptver-
schleiBstelle einer Kette. Rollen und
Buchsen sollten daher ebenfalls regelma-
Big kontrolliert werden. Beide konnen
mithilfe von SKF Kettenschmiersystemen
kontinuierlich geschmiert werden. Unser
Angebot umfasst eine breite Auswahl an
Ol- und Schmierlésungen fiir die
Kettenschmierung.
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Einleitungs-Schmiersysteme

Bei SKF MonoFlex und Lincoln Centro-

Matic Einleitungs-Schmiersystemen 2995 99
fordert eine Pumpe den Schmierstoff

durch die Hauptleitung zu den Schmier- 1

stoffverteilern, die ihn dann dosieren \

und zu den Schmierstellen fordern. Die W
Versorgung mit Schmierstoff lasst sich

flr jede Schmierstelle individuell

einstellen.

Zweileitungs-
Schmiersysteme

SKF Zweileitungssysteme wie SKF
DuoFlex und Lincoln Helios verwenden
zwei Hauptleitungen, die abwechselnd
mit Schmierstoff versorgt werden. Diese
Systeme sind ideal fur Anwendungen in
harschen Umgebungen und mit vielen
Schmierstellen, die Uber weite Entfer-
nungen verteilt sind.

Sektional-Schmiersysteme

Schmierstoff von einem zentralen
P Schmierstofftank aus zugefiihrt und in
A verschiedene Sektionen unterteilt, die
— Maschinenteile mit unterschiedlichem
Schmierbedarf oder in unterschiedli-
chen Entfernungen versorgen.

—— In Sektional-Schmiersystemen wird der
- P

Progressiv- und
Mehrleitungs-Schmiersysteme

Bei den automatischen Progres-
siv-Schmiersystemen SKF ProFlex und

MultiFlex bzw. Lincoln Quicklub fordert eine

Kolbenpumpe eine definierte Menge
Schmierstoff durch die Hauptleitung zur
Dosiereinheit, die dann die einzelnen
Anschlisse bedient.

ﬁl-Umlaufschmiersysteme

SKF CircQil Schmiersysteme fordern das
Olin einem Kreislauf, um die Lager zu
schmieren und gleichzeitig zu kihlen.
Mitgeflhrte Schmutzpartikel, Wasser
und Luftblaschen werden wirksam aus
dem Ol abgeschieden. Ein Olversor-
gungssystem liefert den Schmierstoff zu
den jeweils separat einstellbaren
Dosiergeraten. Die Durchflussmenge
lasst sich per Sichtkontrolle oder elekt-
ronisch Uberwachen.
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Umfangreiches Angebot an Schmierungskomponenten

SKF verfiigt liber ein umfangreiches Sortiment an hochwertigen Schmierpumpen, Schmierstoffverteilern,
Steuer- und Uberwachungsgeriten und Zubehdr, sodass sich auch kundenspezifische Schmierungsldsun-
gen realisieren lassen. Einzelkomponenten sind zum Schutz vor Korrosion beschichtet und fiir lange Halt-
barkeit aus nichtrostendem Stahl gefertigt.

Schmierpumpen

Einsatzbedingungen, Fordermengen,
Schmierstoffsorte, Instandhaltungsin-
tervalle und andere Faktoren sind aus-
schlaggebend fur die Wahl der Schmier-
pumpe. Die Pumpen sind mit
unterschiedlichen Steuer- und Uberwa-
chungsoptionen erhaltlich.

SKF bietet mechanisch, elektrisch,
hydraulisch und pneumatisch betrie-
bene Pumpen an. Die Pumpen sind fur
hohe und niedrige Betriebstemperatu-
ren geeignet und konnen fiir Ole und
Standardschmierfette bis NLGI-Klasse 2
verwendet werden.

Schmierstoffverteiler

Die Schmierstoffverteiler werden
abhangig vom Schmiersystem ausge-
wahlt. Bei allen Schmierstoffverteilern
handelt es sich um Prazisionstechnik.
Sie sind in unterschiedlichen Ausflih-
rungen fur verschiedene Betriebsdricke
erhaltlich. Die Systemfunktion lasst sich
elektronisch oder per Sichtprifung
kontrollieren.

Das SKF Sortiment wird durch eine
Reihe zusatzlicher Systemkomponenten
(Sprithdisen, Pinsel u. a.) abgerundet.

Uberwach ung

Uberwachung und Steuerung sind
unentbehrlich fur den effizienten
Betrieb eines Schmiersystems. Im Ver-
bund mit intelligenten Uberwachungs-
geraten kann ein automatisches
Schmiersystem erheblich zu einer opti-
malen und gleichzeitig wirtschaftlichen
Schmierung beitragen.

Mit SKF Uberwachungstechnik haben
Sie Zugriff auf alle wichtigen Parameter
(Temperatur, Druck, Forderstrom, Fiill-
stand), wahlweise in analoger oder digi-
taler Form.



Globale Erfahrung, globaler Support, Installation vor Ort

'.IJ‘“

Wir sind fiir Sie da - tiberall
auf der Welt

Die Produkte, Systeme und Dienstleis-
tungen von SKF und Lincoln werden
Uber ein globales Netzwerk von Ver-
tragshandlern vertrieben, die sich auf
eine vereinte und engagierte Vertrieb-
sorganisation stlitzen konnen. Weltweit
bieten Vertragshandler betriebsbereite
Losungen und einen umfassenden
Aftermarket-Support an.

Mit Kompetenzzentren auf allen Konti-
nenten und einem weltweiten Handler-
netz bietet lhnen SKF alle erforderlichen
technischen und personellen Kapazita-
ten fur die Optimierung lhres
Schmierungsmanagements.

Nachriistung von
Schmiersystemen

Bei einem Anlagenstillstand konnen
schnell hohe Instandhaltungs- und
Reparaturkosten anfallen. Zur Vorbeu-
gung hieten wir eine professionelle
Nachristung von Zentralschmiersyste-
men. Auch konnen wir Instandhaltungs-
und Reparaturarbeiten im laufenden
Betrieb durchfihren.

Zudem enthalt unser Portfolio weitere
interessante Losungen, die Ihnen die
Instandhaltung erleichtern — von elekt-
rischen Nachftllpumpen bis hin zu pas-
senden Armaturen und Zubehor.

Schlusselfertiges
Engineering

Zusammen mit den Kunden entwickelt
SKF maBgeschneiderte Schmierungslo-
sungen fur spezifische Anforderungen.
Unsere 3D-CAD-Daten sind in ver-
schiedenen nativen Formaten im
Online-Produktkatalog verfughar sowie
als SKF LubCAD App fur Mobilgerate.
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