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Technische Kunststoffe im Maschinenbau
Die wichtigsten Arten

Werkstoff Warmeausdehnung Temperatur Chemische Wasseraufnahme / Gleiten / Verschleiss Kriechen unter Last Eignung als Dichtung
CTE* (um/m-K) (Dauergebrauch)** Bestandigkeit Masshaltigkeit
PE (z.B. PE-UHMW) ~200 ca. -200 bis 90°C P2 l — bedingt
ca. +100°C (Ausnahme: .
PP ~120-190 boeC bis 410°C) P } — bedingt
ca. -5 bis +80°C V74 —

~60— —> i
PVC 60-80 (Hart-PVC, je nach Typ) bedingt
PA (z.B. PAG) ~80 ca. +80 bis 120°C V74 T —> bedingt
POM-C ~110-150 ca. ~50 bis +130°C V4 J — bedingt
PET-C ~60-80 ca. —40 bis +110°C V7% l l bedingt
PTFE ~165 ca. —200 bis +250°C V7% J 1 qut
PVDF ~100-140 ca. —60 bis +150°C V7% — — bedingt

~50 (unverstarkt) / ) o
PEEK 25030 (oeftlt] bis 270°C P % 1 1 qut
PC (transparent) ~65 ca. —-80 bis +130°C & — - —> selten
bis +65°C

PMMA (Acrylglas) ~70 (HDT-Typen bis +95°C] & l - l selten

* CTE = linearer Warmeausdehnungskoeffizient (je hdher, desto mehr arbeitet das Teil bei Temperaturwechsel)
** Dauerwerte hangen stark von Typ, Last und Umgebung ab
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https://maagtechnic.ch/content/dam/ch/pdf/kunststofftechnik/Kunststoff_d.pdf
https://maagtechnic.ch/de/know-how-hub/blogs/kunststoffe-fur-den-maschinenbau-wichtige-auswahlkriterien/
https://maagtechnic.ch/content/dam/ch/kunststofftechnik/Maagtechnic-Mini-Tutorial-Kunststoffauswahl-2025.pdf
https://select.maagtechnic.ch/de/plastics-configurator/categories 

